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1. SCOPO ED APPLICABILITA

La presente Specifica Tecnica (in seguito denominata S.T.) descrive il complesso delle attivita che la Ditta
comunque costituita, A.T.l., Consorzio, Raggruppamento, ecc., nel seguito indicata con la sola dizione “Ditta”,
deve fornire per I'esecuzione delle seguenti attivita:

“Ripristino efficienza del rivestimento protettivo del Ponte di Volo di Nave Garibaldi con fornitura ed
applicazione del ciclo protettivo a specifica MIL - PRF - 24667C Type V Composition G, da effettuarsi nella
sede di Taranto presso L'Arsenale della M.M.".

Le predette attivita saranno eseguite nelia sede di Taranto.

La presente deve essere il riferimento del contraente per tutti gli aspetti tecnici di erogazione del servizio. Per
quanto riguarda le condizioni generali del contratto d’appalto e la regolamentazione degli aspetti
logistico/organizzativi e giuridici si rimanda al Capitolato Tecnico Amministrativo, in Appendice A, aggiornato
alla data di aggiudicazione della presente S.T.

2. DOCUMENTAZIONE DI RIFERIMENTO

21, Documentazione tecnica di riferimento per le prestazioni

Le attivita lavorative oggetto della presente S.T. dovranno essere eseguite con tecniche e materiali rispondenti
ai migliori requisiti dello stato dell'arte, nell'osservanza e nella piena applicazione delle vigenti normative
tecniche.

La sottoelencata documentazione fa parte integrante, ove non diversamente specificato, della presente S.T.
e nei limiti in cui & applicabile alle attivita in oggetto:

. Norme CEI, UNI, UNAV in vigore, se non modificate da speciali normative M.M.1., cui devono risultare
conformi le macchine e le attrezzature impiegate per I'esecuzione dei lavori;
. Manuali per la manutenzione e la condotta degli impianti (NAV e/o manuali commerciali), piani generali

e disegni tecnici dell'Unita Navale;

) NAV-70-0000-0001-14-00B000 “norme relative alle visite, alle ispezioni ed alle verifiche da effettuarsi
sulle sistemazioni utilizzate per la movimentazione dei carichi e per le manovre di forza installate a
bordo delle Unita e dei mezzi navali della M.M.1.” (edizione aprile 2016),

. NAV-80-5970-0001-14-00B000 - S.T.I. - 303. “S.T. per l'idoneita allimpiego ed il collaudo dei materiali

coibenti ed acustici destinati a bordo delle UU.NN. della M.M. (edizione settembre 2007);

Normative M.M.;

Normative Ri.N.A. per quanto non diversamente disposto dai manuali e dalle normative M.M.;

Relazione Tecnica sulla Valutazione dei Rischi (RTVR) dell'Unita Navale;

Documento di Valutazione del Rischio (DVR) dell'Unita Navale e di MARINARSEN Taranto;

MIL - PRF - 24667C (NAVY) Ed. 2008

U.S. Federal Standard FED-STD-595, “Colors used in Government Procurement”,;

NAVSEA Standard ITEM 9-32 ed. 31.01.2011 (Cleaning and Painting Requirements; accomplish);

$9086-VG-STM-010/CH-634, "Deck Coverings”

The Society for Protective Coatings, SPPC-SP10 “Near-White Blast Cleaning”;

The Society for Protective Coatings, SPPC-SP11 “Tool Cleaning to Bare Metal”,

ASTM International Standards Test Methods;

Norma ISO 4624 - Paints and varnishes -Pull-off test for adhesion,

Norma ISO 8501-1 “Preparation of steel substrates before application of paints and related products -

Visual assessment of surface cleanliness --Part 1: Rust grades and preparation grades of uncoated

steel substrates and of steel substrates after overall removal of previous coatings”;

) Norma ISO 8502-3 “Preparation of steel substrates before application of paints and related products -
Tests for the assessment of surface cleanliness --Part 3: Assessment of dust on steel surfaces prepared
for painting (pressure-sensitive tape method)”;

. Norma I1SO 8502-4 “Preparation of steel substrates before application of paints and related products -
Tests for the assessment of surface cleanliness --Part 4. Guidance on the estimation of the probability
of condensation prior to paint application”;

. Norma 1SO 8504-2 “Preparation of steel substrates before application of paints and related products -
Surface preparation methods --Part 2: Abrasive blastcleaning”;

. Norma 1SO 12944 “Paints and varnishes --Corrosion protection of steel structures by protective paint
systems”;

ammi Navali
RIMALDI
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. Norma ISO 11127-6 “Preparation of steel substrates before application of paints and related products -
Test methods for non-metallic blast-cleaning abrasives -Part 6: Determination of water-soluble
contaminants by conductivity measurement”;

. Norma ISO 4628 “Paints and varnishes --Evaluation of degradation of coatings - Designation of quantity
and size of defects, and of intensity of uniform changes in appearance”;
. Norma I1SO 4628-3 “Paints and varnishes --Evaluation of degradation of coatings -Designation of

quantity and size of defects, and of intensity of uniform changes in appearance - Part 3: assessment of
degree of rusting”.

Ove non sia stata indicata la data di emissione relativa, per ciascuna delle dette norme, & da intendersi valido
F'ultimo aggiornamento disponibile al momento della firma di questo atto.

Parte della suddetta documentazione potra essere consultata presso la Sezione Studi ed Esperienze di
MARINARSEN Taranto.

2.2, Documentazione di riferimento per I'assicurazione della qualita

In considerazione della specificita delle prestazioni di rinnovamento dei sistemi di piattaforma di Nave ETNA
richieste nella S.T. e della necessita di assicurare il necessario coordinamento dei lavori e della sicurezza negli
ambienti di lavoro in cui si trovera ad operare quotidianamente il personale interessato dalle manutenzioni, si
rende necessario il possesso del sistema di qualita aziendale ISO 9001:2015 (gestione della qualita) per i
settori di accreditamento relativi ai servizi oggetto della S.T. ovvero:

- per il produttore/fornitore della pittura, settore di accreditamento EA 12, relativamente a:
“Produzione/commercializzazione di pitture e vernici e relativa assistenza’,;

- per l'applicatore, settore di accreditamento EA 20, relativamente a: “Lavori di sabbiatura manutenzione e
applicazione del trattamento protettivo delle superfici in acciaio” nonché la ISO 14001:2004 (2015) per la
tutela ambientale.

| sistemi di qualita aziendale potranno essere dimostrati mediante certificazione, in copia autenticata, con le
modalita di cui all'art. 19 del D.P.R. 445/2000. | sistemi di garanzia della qualitd delle Ditte, devono essere
basati sulle serie di norme europee in materia, certificati da organismi accreditati (ex art. 87 D.Lgs. 50/2016).
Questa Stazione Appaltante, pena I'esclusione, riconoscera come validi i certificati equivalenti rilasciati da
organismi analoghi ad ACCREDIA (Ente italiano di Accreditamento), che svolgono il medesimo ruolo in ambito
dell'Unione Europea (al 2020, 'Unione Europea consta di 27 Stati membri: Austria, Belgio, Bulgaria, Cipro,
Croazia, Danimarca, Estonia, Finlandia, Francia, Germania, Grecia, Irlanda, italia, Lettonia, Lituania,
Lussemburgo, Malta, Paesi Bassi, Polonia, Portogallo, Repubblica Ceca, Romania, Slovacchia, Slovenia,
Spagna, Svezia e Ungheria).

2.3. Normativa generale di riferimento

Tutte le leggi e regolamenti in vigore, con particolare riguardo a:

e D.lgs. 50/2016 (e s.m.i.) “Codice dei contratti pubblici”;

o D.P.R. 49/2013 "Regolamento per la disciplina delle attivita del Ministero Della Difesa in materia di lavori,
servizi e forniture”;

e D.Lgs. 208/2011 “Disciplina dei contratti pubblici relativi ai lavori, servizi e forniture nei settori della difesa
e sicurezza, in attuazione della direttiva 2009/81/CE”;

« D.P.R. 90/2010 “Testo Unico delle disposizioni in materia di Ordinamento Militare, a norma dell'articolo 14
della legge 28 novembre 2005, nr. 2467,

e D.Lgs. 81/2008 (e s.m.i.) “Tutela della salute e della sicurezza nei luoghi di lavoro”;

e D.Lgs. 272/1999 “Adeguamento della normativa sulla sicurezza e salute dei lavoratori nell espletamento di operazioni
e servizi portuali, nonché di operazioni di manutenzione, riparazione e trasformazione delle navi in ambito portuale, a
norma della legge 31/12/1998 n. 485",

e SMM 1062/2011 “Istruzioni per I'attuazione delle norme in materia di sicurezza e igiene del lavoro”,

D.P.R. 302/1956 “Norme di prevenzione degli infortuni sul lavoro integrative di quelle generali emanate con D.P.R.

547/1955";

L. 46/1990 “Norme per la sicurezza degli impiant”;

D.Lgs. 475/1992 “Attuazione della direttiva 89/686/CEE sui dispositivi di protezione individuale”,

D.M. 02/05/2001 “Criteri per l'individuazione e l'uso dei dispositivi di protezione individuali (DPI)";

D.M. 20/02/1992 “Approvazione del modello di dichiarazione di conformita dell'impianto a regola d'arte di

cui all'art. 7 del regolamento di attuazione della Legge n. 46 del 05.03.1990, recante le Norme per la

sicurezza degli impianti”,

« D.P.R. del 30/06/1965, n. 1124,

¢ D.P.R. del05/06/1976, n. 1077,
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» D.P.R. del 10/09/1982, n. 915;

+ D.M. 120/2014 del Ministero dell Ambiente;

e D.Lgs. 359/1999 “Attuazione della direttiva 95/63/CE che modifica la direttiva 89/655/CEE relativa ai
requisiti minimi di sicurezza e salute per I'uso di attrezzature di lavoro da parte dei lavoratori” e D.Lgs.
235/2003 “Attuazione della direttiva 2001/45/CE relativa ai requisiti minimi di sicurezza e salute per I'uso di
attrezzature di lavoro da parte dei lavoratori”,

e D.P.R. 222/2003 “Regolamento sui contenuti minimi dei piani di sicurezza nei cantieri temporanei e mobili, in
attuazione dellart. 31, comma 1 della Legge 11/02/1994 n. 109",

e L. 123/2007 “Misure in tema di tutela della salute e della sicurezza sul lavoro e delega al Govermno per il riassetto e la
riforma della normativa in materia”™

o D.P.R. 177/2011 “Qualificazione delle imprese e dei lavoratori autonomi operanti in ambienti sospetti di
inquinamento o confinanti”;

e D.Lgs. 152/2006 (e s.m.i.) “Norme in materia ambientale”,

o D.Lgs. 22/1997 “Smaltimento dei rifiuti, rifiuti pericolosi e sugli imballaggi e sui rifiuti di imballaggi” e
successive modificazioni ed integrazioni introdotte dal D.Lgs. 389/1997 e D.Lgs. 152/2006;

¢ Regolamento REACH (richiamato nel successivo paragrafo 4);

» Circolare n° 4 del 15/03/2000 “disposizioni relative alla classificazione, imballaggio ed etichettatura di
sostanze pericolose (Fibre Artificiali Vetrose);

+ L.131/2003 tra il Governo, le Regioni e le Province autonome di Trento e di Bolzano sul documento recante
“Le Fibre Artificiali Vetrose (F.AV.) - Linee guida per I'applicazione della normativa inerente ai rischi di
esposizione e le misure di prevenzione per la tutela della salute (aggiornamento 2016).

3. DESCRIZIONE DELLE PRESTAZIONI

Le prestazioni sono suddivise nei seguenti lotti riportati nei rispettivi Annessi alla S.T.. | lotti sono da intendersi
inscindibili, ovvero non aggiudicabili separatamente, cosi suddivisi:

LOTTO DESCRIZIONE

Rimozione del vecchio trattamento, preparazione delle superfici, fornitura
1 e applicazione del ciclo protettivo a specifica MIL_PRF_24667C Type V
Composition G

2 Servizi a richiesta a supporto del Lotto 1

Le prestazioni dei servizi in argomento dovranno essere eseguite in presenza di ogni garanzia contro i rischi
per la salute degli operatori / equipaggi e sotto ogni possibile garanzia di tutela ambientale. Pertanto tutte le
operazioni dovranno essere svolte ai sensi della vigente normativa e da manodopera qualificata e abilitata.

La Ditta dovra eseguire tutte le prestazioni dettagliate in Annesso alla presente S.T. con proprio personale e
con mezzi, attrezzature, apparecchiature e materiali di propria fornitura, in accordo con quanto previsto nella
documentazione richiamata al Capitolo 2 “Documentazione di riferimento”, assicurandone l'esecuzione a
perfetta regola d’arte.

La Ditta dovra lavorare in conformita alle principali normative vigenti, inerenti alla salute negli ambienti di lavoro
e sicurezza per i lavoratori. E responsabilita della Ditta 'impiego di attrezzature che rispettino le normative in
merito alla tutela della salute e della sicurezza nei luoghi di lavoro. Dette attrezzature/materiali/dispositivi (ad
esempio elettroutensili in bassa tensione, generatori, trasformatori di isolamento, fonti di luce e coperture
temporanee — ELENCO NON ESAUSTIVO) sono da intendersi normale corredo a carico delle Ditte e non
sono in alcun modo rimborsabili dal’ Amministrazione.

Compete alla Ditta, inoltre, lo smaltimento di tutti i rifiuti prodotti durante le attivita svolte nel corso delle
lavorazioni oggetto della presente S.T., presso centri autorizzati ed in ottemperanza alle normative vigenti,
garantendo, di fronte alle autorita preposte al controllo, una completa tracciabilita del processo di smaltimento.

L'’Amministrazione ha la facolta di sospendere le lavorazioni in corso, qualora rilevasse la non rispondenza
alle modalita di esecuzione dei lavori richiesti.

Qualungue danno arrecato ai componenti, per incuria della Ditta, durante le attivita di cui alla presente
Specifica Tecnica, dovra essere riparato a cura e spesa della Ditta senza che la stessa possa reclamare
compensi od indennizzi a qualsiasi titolo.
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4, PRESCRIZIONI, CONDIZIONI E PRESTAZIONI PARTICOLARI DA SODDISFARE
4.1. Prescrizioni relative alla sicurezza

4.1.1. Aggiornamento del DUVRI

Il DUVRI, in appendice B alla presente S.T, costituisce una valutazione preliminare, il cui aggiornamento e
subordinato al mutare delle situazioni originarie, quali l'intervento di subappalti, lavoratori autonomi, ulteriori
forniture e pose in opera nonché al caso di modifiche di tipo tecnico, logistico od organizzativo che si sono
rese necessarie nel corso dell'esecuzione delle attivita previste.

Al momento della stesura della presente S.T. & stata effettuata una valutazione preliminare dei rischi da
interferenza; le misure di controllo e procedure di sicurezza necessarie per la loro eliminazione/riduzione,
nonché i costi associati, sono riportati nell' Allegato V al DUVRI.

Eventuali aggiornamenti del DUVRI, in aumento o in diminuzione, che indichino l'insorgere o il venir meno di
rischi da interferenza, rispetto a quelli inizialmente previsti, porteranno alla rivalutazione delle predisposizioni
da richiedere alla Ditta per 'eliminazione/riduzione dei suddetti rischi ed al riconoscimento dei costi associati.

4.2. Condizioni tecniche particolari
4.21. Documentazione propedeutica all’avvio dell’attivita

Prima dell’'esecuzione delle prestazioni (lotti 1 e 2) dovra essere formalmente inoltrata ai delegati M.M., a cura
del contraente, la documentazione in Allegato 2 entro 30 gg.ss. dall'inizio dell'esecuzione del lotto A.

4.2.2. Dichiarazione di conformita al Regolamento R.E.A.C.H.

La Ditta dovra fornire una “dichiarazione di conformita” al Regolamento R.E.A.C.H. da cui risulti che & al
corrente dei propri obblighi, che ha adempiuto agli stessi e che ha verificato che i suoi eventuali subfornitori
hanno operato conformemente al Regolamento in parola.

Nel caso in cui nei materiali forniti siano presenti sostanze chimiche, da sole, in preparati o incorporate in
articoli che ai sensi del Regolamento superino la quantita di 1 tonnellata/anno, la Ditta dovra fornire, inoltre,
un “attestato di conformita” nel quale dovranno essere riportate le seguenti informazioni:

- codice ELINCS/EC number e CAS di tutte le sostanze, da sole o in preparato;

- peso totale della sostanza fornita;

- codice identificativo (P/N) del prodotto contenente la sostanza.

L’attestato dovra, inoltre, riportare il legale rappresentante della Ditta ai fini del programma R.EA.C.H..

In ogni caso, per tutte le sostanze pericolose (SVHC, PBT o vPvB, o preparati/articoli che contengono tali
sostanze in concentrazioni superiori a 0.1% peso/peso), ai suddetti dati dovranno essere aggiunte le relative
schede di sicurezza conformi al Regolamento in parola.

Ai sensi del suddetto Regolamento, questo Arsenale Militare Marittimo si configura come “utilizzatore a valle”.

Si rammenta che nel caso di mancanza della sopraccitata “dichiarazione/attestato di conformita” e delle
schede di sicurezza, ove necessario, sara considerata non rispettata la presente S.7..

4.2.3. Introduzione di sostanze pericolose

La fornitura di sostanze e/o preparati pericolosi deve essere corredata delle rispettive schede di sicurezza,
fornite in lingua italiana dai rispettivi produttori/importatori/distributori. Le schede di sicurezza dovranno:

- essere consegnate ai delegati M.M.I. prima dell'effettiva fornitura del prodotto;

- essere conformi ai contenuti minimi richiesti dalle norme vigenti in materia;

- permettere di evincere I'assenza di agenti cancerogeni;

- essere aggiornate da parte della Ditta nel caso in cui il produttore, importatore o distributore ne abbia
effettuato un aggiornamento.

Nel caso di introduzione nel ciclo produttivo di una nuova sostanza e/o preparato pericoloso, prima del ritiro
dai magazzini di MARICOMMI Taranto / Magazzini di Transito di MARINARSEN Taranto e quindi dell'inizio
dell'attivita lavorativa, deve essere effettuata una valutazione preliminare, con la collaborazione del
Laboratorio Chimico arsenalizio; I'attivita lavorativa deve cominciare solo dopo che si sia proceduto alla
valutazione dei rischi che essa presenta e all'attuazione delle misure di prevenzione.

4.2.4. Dichiarazione di conformita prestazioni

\
La Ditta, al termine delle prestazioni, dovra rilasciare una Dichiarazione di Conformita in cui gttesta che le
prestazioni sono state eseguite nella loro totalita, in piena aderenza a quanto previsto dalla presente S.T.,
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dalla documentazione richiamata al Capitolo 2 e nel pieno rispetto della normativa di legge e di settore. Tale
dichiarazione di conformita dovra essere emessa in accordo alla Norma ISO/EC 17050-1-2 (Dichiarazione di
Conformita del fornitore di prodotti/servizi).

La Dichiarazione di cui sopra sara oggetto di verifica da parte dell Amministrazione. Eventuali contenuti
mendaci comporteranno la decadenza del contratto e saranno perseguibili a norma degli articoli 481 e 483 del
Codice Penale.

4.2.5. Dossier Finale

Al completamento della prestazione il fornitore di prodotti/servizi dovra provvedere ad inviare un Dossier Finale
comprendente:
- Relazione sull'applicazione del ciclo di pitturazione (solo Lotto 1);

- Dichiarazione di Conformita del proprio fornitore/sub-fornitore per i prodotti impiegati (in accordo alla Norma
ISO/EC 17050-1-2 o alla Norma EN10204 per i prodotti metallici);

- Certificati di Conformita a normative di legge (prestazioni/materiali impiegati),

- Certificati di Conformita Normative Tecniche/NAV/AQAP/RINA/CE/NEC citate in ordine o comunque
applicabili;

- Certificati di Collaudo/Test Memoranda Relativi alle Prove Finali/intermedie;

- Certificato di Conformita al Regolamento R.E.AC.H.;

- Attestato di Conformita al Regolamento R.E.A.C.H. (eventuale);

- Schede tecniche e/o manuali di uso e manutenzione per i componenti/prodotti forniti.

Tutte le sostanze elo preparati pericolosi utilizzati dovranno essere dotati di schede di sicurezza che
dovranno essere consegnate ai Delegati della M.M. in corso di esecuzione.

4.3. Materiali sostituiti

Non applicabile.

4.4. Componenti non riparabili
Non applicabile.

4.5, Componenti Commerciali

I componenti in oggetto devono:

» essere a norma CE e gli accessori commerciali utilizzati per la realizzazione di quanto previsto/richiesto
dall' Amministrazione;

» essere certificati RINA, quando previsto/richiesto dall Amministrazione;

s essere contraddistinti dal marchio IMQ quando previsto/richiesto dall Amministrazione;

» per il materiale elettrico, rispondere alle norme CEVIEC applicabili.

4.6. Rimozioni e risistemazioni

Compete alla Ditta la rimozione e, a lavoro ultimato, la rimessa in opera di quanto ostacoli 'esecuzione dei
lavori ad essa appaltati. Prevale, in ogni caso, quanto espressamente indicato nel corpo della S.T..

4.7. Anomalie/interventi particolari
Qualora durante I'esecuzione dei lavori dovessero essere:

» rilevate anomalie a strutture, impianti, macchinari, non risolvibili mediante Ie lavorazioni previste;
e necessari interventi per garantire la protezione di elementi delicati (quali sensori, allarmi, ecc.) di impianti
altrimenti suscettibili ad alterazioni del loro funzionamento;

la Ditta dovra darne comunicazione ai Delegati della M.M. entro la mattina del giorno successivo alla data di
scoperta deilanomalia.

4.8. L.avorazioni particolari

Eventuali lavorazioni condotte con strumenti che producono vibrazioni (ad esempio operazioni di molatura,
scalpellatura, ecc.) o che richiedano l'utilizzo di impianti di aspirazione e/o ventilazione dovranno essere
opportunamente programmate e possibilmente pianificate in modo da essere eseguite in orario differito dalle
altre lavorazioni; quanto sopra, allo scopo di evitare interferenze e nel rispetto di specifiche esigenze
organizzative e di sicurezza, secondo accordi con i Delegati M.M.. N
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| sistemi di ventilazione/aspirazione dovranno essere disposti in modo che non rechino rischio rumore per il
personale che staziona/lavora a Bordo (ad esempio, installati verso il lato mare).

4.9. Autonomia esecuzione lavori

La Ditta dovra essere completamente autonoma per quanto riguarda le attrezzature da impiegare durante
I'esecuzione delle lavorazioni. La Ditta dovra effettuare, con propri mezzi e proprio personale, tutte le
operazioni di trasporto / movimentazione a bordo ed a terra del materiale e delle attrezzature necessarie allo
svolgimento dei servizi richiesti nel rispetto delle disposizioni di dettaglio eventualmente impartite all'interno
del Capitolo 3, ivi incluse le attivita di imbarco e sbarco di materiale con i mezzi di sollevamento necessari.

Sono a carico della Ditta, senza ulteriori oneri per 'Amministrazione M.M., le seguenti attivita accessorie

qualora necessarie:

- la realizzazione e successiva rimozione, nei locali interni ed esterni della nave, di impalcature e trabattelli
(di altezza inferiore a 2 metri) conformi alle vigenti norme antinfortunistiche;

- il sollevamento, lo sbarco, il trasporto ed il re-imbarco di mezzi, apparecchiature, attrezzature e materiali;

- la realizzazione di coperture esterne e/o interne, fisse e/o mobili, che impediscano linfiltrazione di acqua
piovana e che consentano l'esecuzione delle attivita previste dalla S.T. anche in condizioni meteorologiche
avverse;

- la distribuzione dell’'energia elettrica a bordo e in banchina per le proprie attrezzature con apposito quadro
di cantiere e trasformatore di isolamento;

- la produzione (con proprie attrezzature e personale) di aria compressa;

- luso di tutte le attrezzature previste dalle norme antinfortunistiche vigenti e la fornitura dei D.P.1. necessari
al personale (tute da lavoro, maschere, guanti, ecc.);

- lafornitura ed installazione di idonei cartelli antinfortunistici indicanti la pericolosita degli interventi in corso;

- Iimpiego di attrezzature speciali rispondenti alle normative vigenti sulla sicurezza, la Ditta dovra essere
provvista dei paranchi e delle attrezzature necessarie per 'esecuzione in sicurezza delle attivita;

- I'impiego di elettroutensili in bassa tensione, generatori, trasformatori di isolamento, fonti di luce (fornitura
ed installazione di idonei “lampadini volanti” e “lampadini portatili” per il proprio personale che si trovi ad
operare ove non sia disponibile un impianto di illuminazione o vi sia scarsa illuminazione),

- l'effettuazione di tutti gli interventi, anche non esplicitamente descritti, per il completamento a regola d'arte
dell'impresa.

4.10. Materiali non installati
Non applicabile.
4.11. Aperture provvisorie

Ogni qualvolta nel corso dei lavori risulti necessario effettuare aperture provvisorie su ponti, paratie, strutture
ed irrobustimenti locali, la Ditta dovra preventivamente informare i Delegati M.M. preposti al controllio dei lavori
ed attenersi scrupolosamente alle disposizioni impartite dagli stessi; successivamente la Ditta dovra
provvedere al ripristino delle condizioni originarie seguendo la stessa procedura.

4.12. Prestazioni tecniche particolari
4.12.1. Smontaggi

Dovra essere effettuato lo smontaggio, la custodia ed il rimontaggio di apparecchiature e parti di impianti che
potrebbero essere danneggiate durante le lavorazioni o non consentirne la corretta esecuzione. Detta attivita
deve essere eseguita in accordo con i Delegati M.M. che potranno, per sopravvenute necessita, impartire
disposizioni circa il non rimontaggio ovvero la sostituzione, con componenti analoghi, di quanto
precedentemente smontato.

4.12.2. Precauzioni

Dovranno essere messi in atto tutti gli accorgimenti necessari per la protezione di apparecchiature, accessori
e cavi esistenti nelle zone interessate dai lavori e che per le particolari caratteristiche non possanc essere
rimossi.

4.12.3. Abitabilita ed Accessibilita

Le apparecchiature, i cablaggi, le tubolature e gli accessori dovranno essere sistemati in modo ordinato e tale
da non costituire intralcio efo pericolo al movimento del personale. Le apparecchiature dovranno essere
sistemate in modo da lasciare intorno ad esse, gli spazi necessari per smontarle e manutenerle correttamente.
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4.12.4. Continuita di massa
Dovra essere assicurato il ripristino dei collegamenti di massa temporaneamente scollegati.
4.13. Elenco del personale

La Ditta dovra comunicare a MARINARSEN Taranto, entro 15 giorni solari dalla data di comunicazione
dell'ordine di esecuzione, I'elenco del personale (nominativo e qualifica) destinato all'effettuazione delle attivita
previste al Capitolo 3.

5. VALORE ASSICURATIVO

La Ditta rimane responsabile per i danni al materiale dichiarato di proprieta della M.M. anche per i casi di forza
maggiore, escluso il rischio di guerra, qualora i rischi relativi non siano coperti dail'assicurazione e sempre che
si tratti di rischi assicurabili.

6. TEMPID’ESECUZIONE E GARANZIE TECNICHE
6.1. Durata contrattuale

La durata contrattuale & pari a 730 (settecentotrenta) giorni solari decorrenti dalla data di comunicazione alla
Ditta dell'avvenuta registrazione o di anticipata esecuzione da parte delf Amministrazione M.M..

6.2. Tempi di esecuzione delle prestazioni

Le prestazioni dei singoli lotti dovranno essere eseguite nei tempi di seguito indicati:

TEMPI DI
LOTTO DESCRIZIONE ESECUZIONE
(GG.SS.)

Rimozione del vecchio trattamento, preparazione delle superfici, fornitura
1 e applicazione del ciclo protettivo a specifica MIL_PRF_24667C Type V 210M
Composition G

2 Servizi a richiesta a supporto del Lotto 1 @

1) Subordinato alla Dichiarazione di Inizio Attivita.
2) Secondo quanto previsto da ordinativo.

6.3. Condizioni Di Garanzia

L'Appaltatore risponde per la difformita e i vizi dell'opera o delle prestazioni, ancorché riconoscibili, purché
denunciati dalla Stazione Appaltante prima che il certificato di collaudo assuma carattere definitivo, ai sensi
dell'art. 102, comma 5 del codice degli appalti. Il certificato di collaudo o il certificato di verifica di conformita
ha carattere provvisorio e assume carattere definitivo decorsi due anni dalla sua emissione (decorso tale
termine il collaudo si intende tacitamente approvato) ai sensi dell'art. 102, comma 3.

Per quanto sopra la garanzia sulle predette prestazioni dovra avere una durata di 730 (settecentotrenta)
giorni solari a decorrere dalla data di emissione del certificato di verifica di conformita o dalla data di
ultimazione delle prestazioni (Certificata all'interno del CUP) in caso di impiego anticipato del bene da parte
dell Amministrazione.

Detta garanzia comportera l'obbligo da parte della Ditta aggiudicataria di procedere a proprie spese alla
sostituzione dei materiali difettosi e/o al’'esecuzione dei lavori che dovessero presentare imperfezioni e/o
mancanze funzionali.

Il periodo di garanzia si intendera prolungato per il tempo impiegato dalla Ditta per eliminare gli inconvenienti
riscontrati.

All'atto della stipula sara formalizzato 'aumento dei tempi di garanzia per le prestazioni / forniture sulla base
delfeventuale estensione offerta dal contraente in fase di gara.

La garanzia non si applica alle opere provvisionali.

La Ditta si impegna a garantire per un periodo di almeno 730 (settecentotrenta) giorni solari le prestazioni
previste dalla norma MIL - PRF - 24667C.

per l'intero periodo indicato, la Ditta dovra inoltre garantire la possibilita di eseguire interventi manutentivi e/o
rigenerativi localizzati sul trattamento, secondo le prescrizioni e ie indicazioni de! produttore del ciclo, senza
che sia richiesta la completa asportazione e riapplicazione del ciclo sull'intero ponte di volo. Quanto sopra
senza che cio provochi decadimento delle condizioni di validita della garanzia.

I Capo Sezione Programmi Navali
C.F Ibi RIMALDI

Paocina Q



E.F. 2021 — Cap. 7120-01 —~ MANTENIMENTO IN CONDIZIONI OPERATIVE M.M. ~ LINEE NAVALI - APP NAVE GARIBALDI:
Servizi per 'adeguamento alle esigenze operative di Nave GARIBALDI — rinnovamento del trattamento del manto del ponte di volo -
fornitura ed applicazione del ciclo protettivo a specifica MIL_PRF_24667C Type V Composition G..

Fascicolo: 4109/21 Arsenale Militare Marittimo di Taranto Release: OTTOBRE 2021

La Ditta sara tenuta ad intervenire in garanzia, secondo le modalita di seguito definite, qualora nel corso delle
periodiche ispezioni visive e non distruttive del ponte di volo fosse riscontrato uno o pil dei seguent
inconvenienti:

- Presenza di aree pill 0 meno estese di distacco, sfaldatura, screpolatura, vesciche o altro difetto del
trattamento applicato;

- Perdita dell'efficacia anticorrosiva (affioramenti di ruggine);

- Inefficacia delle azioni di ripristino, manutenzione e conservazione del trattamento eseguite dalla MM in
conformita alla prescrizioni fornite dalla Ditta.

A fronte degli inconvenienti summenzionati, la garanzia verra invocata alle condizioni di seguito definite. Tali
condizioni sono da intendersi applicabili per I'intero periodo di durata della garanzia e per ogni controllo
eseguito nel corso delle ispezioni periodiche a cura del personale dell Amministrazione. In particolare, per
lintera durata del periodo di garanzia, la Ditta deve assicurare il mantenimento delle caratteristiche del ciclo
di trattamento.

Durante tutte le ispezioni visive la superficie trattata non dovra presentare zone difettose per almeno lintero
periodo di garanzia.

Durante tutte le ispezioni visive la superficie trattata non dovra presentare zone rugginose per almeno l'intero
periodo di garanzia.

Non sono imputabili alla Ditta e pertanto non sono coperti da garanzia eventuali difetti o perdite di prestazioni
del trattamento dovuti a cause non riconducibili a difetti di applicazione o al decadimento delle caratteristiche
chimico-fisiche della pittura.

La garanzia non sara applicabile nei seguenti casi:

- Danneggiamento o perdita delle proprieta anticorrosive a seguito di bruciature, abrasioni o altri effetti di
lavorazioni eseguite sul ponte di volo esternamente o dall'interno con fiamma o altre macchine utensili dopo
la data di decorrenza della garanzia;

- Danneggiamento o perdita delle proprieta anticorrosive per effetto di incendi, esplosioni, urti, crash sul
ponte o altro incidente;

- Danneggiamento a seguito di interventi di pulizia impropri o di ispezioni mediante metodi distruttivi;

- Interventi di ripristino, pulizia, manutenzione ad opera di personale MM con pitture, prodotti o procedure
non conformi a quanto prescritto nella Specifica Tecnica per I'uso e la manutenzione del ciclo di trattamento
consegnato dalla Ditta.

Sono inoltre applicabili tutti i limiti di validita riportati nelle condizioni di garanzia offerte dalla Ditta nelle
“Condizioni di garanzia sulle prestazioni del ciclo di trattamento del ponte di volo®, anche se qui non
espressamente menzionate.

Al verificarsi di uno degli inconvenienti sopraelencati, a seguito dei controlli periodici 0 su segnalazione del
Comando di Bordo, il R.P. richiedera lintervento della Ditta per I'esecuzione di una perizia tecnica, in
contraddittorio con una apposita Commissione MM, al fine di definire la tipologia di problema, valutarne l'entita
e le possibili cause.

Con I'Unita nel territorio nazionale, la perizia dovra essere eseguita entro 15 gg.ss. dalla data di ricezione della
segnalazione da parte della Ditta.

La perizia dovra accertare:

- la natura, l'entita e le probabili cause del difetto contestato alla Ditta mediante I'effettuazione di riprese
video-fotografiche;

- che la natura del difetto riscontrato rientri tra quelli oggetto di garanzia,
- che, qualora il difetto sia imputabile alla Ditta, la sua entita rientri nelle condizioni di validita della garanzia.

La Ditta & tenuta ad eseguire a propria cura e spese tutte le verifiche utili all'identificazione del problema,
incluse le riprese video-fotografiche ritenute necessarie.

Qualora la perizia accerti il verificarsi delle condizioni suddette, la Ditta sara tenuta ad eseguire a propria cura
e spese tutti gli interventi di ripristino necessari, fornendo tutte le pitture ed i prodotti qualificati necessari senza
alcun onere aggiuntivo per la MM.
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In ogni caso limporto complessivo dell'intervento di ripristino, comprensivo di manodopera e materiali, non
potra eccedere il valore complessivo dell'intero trattamento.

L'intervento correttivo dovra svolgersi secondo le modalita e le tempistiche che saranno concordate con la
M.M. in relazione al programma dell'Unita.

Al termine dell'intervento di ripristino, la Ditta redigera una Relazione Tecnica sull'intervento eseguito, in cui
dovranno essere relazionate la natura, le cause e le conseguenze dellinconveniente e le misure correttive
adottate, nonché l'autocertificazione di conformita alle prescrizioni tecniche del lavoro di ripristino eseguito e
dei materiali impiegati.

La Ditta verra dichiarata inadempiente a fronte degli obblighi assunti con le condizioni di garanzia descritte nei
casi in cui:

- afronte di una richiesta di intervento in garanzia, omettesse, senza giustificato motivo, o rifiutasse di inviare
il proprio personale per I'effettuazione della perizia tecnica o di fornire I'assistenza tecnica necessaria;

- a seguito dell'accertamento delle proprie responsabilita, omettesse, senza giustificato motivo, o rifiutasse
di eseguire tutti gli interventi di ripristino necessari, nelle modalita precedentemente definite e nei tempi
stabiliti.

7. MODALITA DI COLLAUDO E DI ACCETTAZIONE
71. Generalita

Le procedure di collaudo, sia per i lotti a corpo che per ciascun ordine sul lotto a richiesta, saranno suddivise
nelle seguenti fasi:

e Accertamento e Certificazione dell’Ultimazione delle Prestazioni;
+ Accertamento e Certificazione della Verifica di Conformita delle Prestazioni.

7.2. Accertamento e Certificazione dell’Ultimazione delle Prestazioni

Questa fase comprende tutte le attivita tecnico-amministrative necessarie ad accertare 'effettiva ultimazione
delle prestazioni.

Al termine delle attivita, la Ditta & tenuta a comunicare, tempestivamente, 'intervenuta ultimazione delle
prestazioni e, se prevista, la presentazione delle stesse alle prove funzionali finali da cui i tempi contrattuali
potranno intendersi sospesi. La comunicazione di intervenuta ultimazione delle prestazioni dovra avvenire
entro e non oltre il primo giorno lavorativo successivo al termine delle prestazioni; in caso di ulteriori ritardi,
verra considerato, quale termine delle prestazioni, la data di ricezione della comunicazione di ultimazione delle
prestazioni.

A fronte della comunicazione da parte dell'Esecutore di intervenuta ultimazione delle prestazioni, il Direttore
della Esecuzione del Contratto (DEC) effettua i necessari accertamenti in contraddittorio con la Ditta.

| controlli e le eventuali prove funzionali avverranno alla presenza dei delegati M.M. e dei delegati della Ditta
esecutrice, a seconda dell'esigenza e/o della tipologia di lavorazione, in Ditta e/o a Bordo, con Unita in
banchina e/o in mare. In caso di esito negativo, la Ditta ricevera comunicazione dell'avvenuto rifiuto e da tale
data saranno ripresi i termini contrattuali.

La presentazione alle nuove prove e controlli potra avvenire una sola volta ed entro il termine di 30 giorni
solari. A partire dalla data di ricezione della nuova presentazione alle prove i termini contrattuali saranno
nuovamente sospesi.

L’Amministrazione, effettuati gli opportuni accertamenti e controlli, verificata la documentazione prevista in
Allegato 3 e valutate positivamente le prove funzionali, emettera il Certificato di Ultimazione delle Prestazioni
(C.U.P.).

7.3. Accertamento e Certificazione delia Verifica di Conformita delle prestazioni

La Verifica di Conformita verra condotta dall'Organo di Verifica all'uopo nominato, con il supporto del personale
della Ditta ed alla presenza dei responsabili della stessa (almeno il Direttore Tecnico Lavori) e comprende
tutte le attivita tecnico-amministrative necessarie ad accertare che le prestazioni siano state eseguite a perfetta
regola d'arte ed in aderenza a quanto previsto dalla presente S.T. ed a tutte le normative di legge e di settore
in termini di prestazioni, documentazione tecnica di riferimento e materiali impiegati.

La Ditta, entro 20 giorni solari dalla data di ultimazioni delle prestazioni certificata nel C.U.P., & tenuta ad
inviare la documentazione elencata in Allegato 4. A partire dalla data di ricezione della suddetta

Il Capo Sezi
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documentazione, sara avviata la Verifica di Conformita a cura di apposita Commissione all'uopo nominata
dalla Stazione Appaltante. La Verifica di Conformita sara eseguita sulla base:

- di tutta la documentazione fornita;

- delle prove funzionali eseguite e dei relativi Test Memoranda/Certificati di Collaudo/Certificati di Conformita;

- di tutti i controlli tecnico-amministrativi eseguiti dal personale dellAmministrazione e riassunti nella
Relazione Finale di Controllo delle Prestazioni;

- diogni altra verifica, prova, misura, documentazione ritenuta necessaria dal'Organo di Verifica.

La Verifica di Conformita, eseguita da una Commissione che redigera apposito Processo Verbale e
Certificazione, sara conclusa entro i termini stabiliti dall’art. 102 comma 3 del D.Lgs. 50/2016.

7.4. Precisazioni/prescrizioni

La documentazione tecnica relativa ai controlli e alle prove funzionali di cui al punto 2 dovra essere firmata dal
Responsabile per la Qualita della Ditta e controfirmata, per presa visione, dai Delegati M.M..

Qualora richiesto e/o necessario potra essere richiesta documentazione di collaudo suppletiva (Test
Memoranda, procedure, statini, tabulati, ecc.), a firma del RdQ della Ditta, completa dei dati rilevati nel corso
delle prove e dei valori di riferimento per la valutazione degli stessi, nonché della modulistica/certificati
attestanti le verifiche, misurazioni, prove al banco, pressature, ecc., eseguite nel corso delle lavorazioni e
previste dal piano della Qualita.

La Ditta & tenuta a fornire il personale, le attrezzature, e quant'altro necessario all’esecuzione delle prove
funzionali.
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8. ELENCO ALLEGATI

Allegato 1 Materiali di fornitura Ditta

Allegato 2 Documentazione propedeutica all’avvio delle attivita

Allegato 3 Documentazione allegata alla comunicazione di intervenuta ultimazione delle
prestazioni

Allegato 4 Documentazione allegata al dossier finale

9. ELENCO ANNESSI

ANNESSO | Fornitura ed applicazione del ciclo protettivo a specifica MIL_PRF_24667C Type
V Composition G.
ANNESSO 1 Attivita a listino.

10. ELENCO APPENDICI

APPENDICE A Capitolato Tecnico Amministrativo - Arsenale Militare Marittimo Taranto
APPENDICE B DUVRI
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ALLEGATO |

ALLEGATO 1 - MATERIALI DI FORNITURA DITTA

La Ditta dovra fornire tutte le pitture necessarie per il completamento dei lavori a regola
d'arte ed in conformita con la specifica tecnica di applicazione fornita.

E' pertanto a carico della Ditta la valutazione dei quantitativi necessari di ogni singolo
prodotto previsto dal ciclo con i relativi diluenti.

Sono inoltre da considerarsi a carico Ditta tutti i materiali di consumo e supporto, quali
detersivo biodegradabile, carta abrasiva, materiale per sigillatura aperture, teli di nylon,
stracci, pennelli, ecc., anche se non esplicitamente indicati nel seguente elenco, nelle
quantita necessarie alla esecuzione delle prestazioni oggetto della S.T..

Di seguito si riporta I'elenco, non esaustivo, dei materiali di prevista fornitura da parte della
Ditta:

UM. | QTA DENOMINAZIONE
Lt S.B. |MIL - PRF - 24667C, Primer
Lt S.B. |MIL - PRF -24667C, Type V Comp. G - “non-skid”
Lt S.B. |MIL - PRF - 24667C, color white
Lt S.B. |MIL - PRF - 24667C, color yellow
Lt S.B. |MIL - PRF -24667C, color red
kg SB. Abrasivg per.sabbi'atqra idoneo al raggiungimento della
caratterizzazione richiesta

e Materiali di consumo a carico Ditta (secondo bisogno):
e Xilene;

e Rulli;

¢ Diluente per attrezzi,

o Carta abrasiva;

e Spatole;

¢ Detergente liquido;

e Spazzole metalliche;

e Stracci di cotone;

o Dischi abrasivi.

Tutte le pitture introdotte dovranno essere accompagnate dal certificato di conformita, da
presentare per ciascuno dei lotti di pittura qualora introdotti in tempi diversi, in modo che
I'intero quantitativo fornito sia coperto da autocertificazione di conformita.

Le caratteristiche dei prodotti forniti dovranno corrispondere a quanto descritto nel corpo
della S.T. di applicazione fornita dalla Ditta nelle schede tecniche e nelle schede di
sicurezza, sia per la quantita che per la tipologia.

In caso di discrepanze tra i quantitativi stimati indicati nella citata S.T. di applicazione ed i
quantitativi effettivamente necessari al completamento delle lavorazioni, la Ditta sara
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ALLEGATO 1

comunque tenuta a fornire il quantitativo necessario a completare le lavorazioni nel
rispetto delle S.T. di applicazione (spessori richiesti e numero di mani).
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ALLEGATO 2

DOCUMENTAZIONE PROPEDEUTICA ALL’AVVIO DELLE ATTIVITA’

Documento Note
Piano della Qualita sempre

Documento Unico di Valutazione dei Rischi da Interferenza (DUVRI)/ Piano

Operativo di Sicurezza (POS)
Nomina del Direttore Tecnico 1,3,6

0000000000000t
| Nomina del Resgonsabile Tecnico della Sicurezza 1,4,6

Copia autentica della convenzione ovvero della dichiarazione di disponibilita
al’accettazione dei rifiuti di lavorazione rilasciata dalle aziende titolari di impianti di
smaltimento “rifiuti speciali”, presso cui verranno conferiti e smaltiti i rifiuti prodotti E:‘S_:_]
nelle lavorazioni, unitamente ad una copia autentica dell’ Autorizzazione Regionale

rilasciata ai succitati impianti, all’esercizio delle operazioni di smaltimento e
recupero “rifiuti speciali”

Dichiarazione di proprieta fiscalmente registrata e assicurazione dei materiali 56
ki

Note:

ove previsto da Specifica Tecnica

non previsto unicamente in casi di attivita svolta completamente in Ditta

se non riportato nel Piano della Qualita

se non riportato nel Piano della Sicurezza

necessari quando la Ditta deve trasportare presso la propria officina del materiale M.M.1. da sottoporre
a lavorazione

da produrre prima dell'inizio lavori

Ok wh =

o
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ALLEGATO 3

DOCUMENTAZIONE ALLEGATA ALLA COMUNICAZIONE DI AVVENUTA ESECUZIONE DELLE
PRESTAZIONI E PRESENTAZIONE DELLE STESSE ALLE PROVE FUNZIONALI

Documento I |  Note |

Comunicazione di avvenuta esecuzione delle prestazioni e, laddove previsto,
presentazione delle stesse alle prove funzuonall finali (con piano delle prove

funzionali Eroposte)

Dichiarazione di Conformita delle Prestaznonl (redatta in conformita alla norma
ISO/IEC 17050-1).

Dichiarazione di avvenuto ripristino dello stato iniziale dei iuoghl interessati,
resentazione al collaudo

Dichiarazione del quantitativo e tipologia di rifiuti prodotti (o dichiarazione di
mancata produzione di rifiuti) :
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DOCUMENTAZIONE ALLEGATA AL DOSSIER FINALE

ALLEGATO 4 -

”Documento

Note

Dossier Finale (vedasi da paragrafc 4.2.5

Distinta materiali forniti o sostituiti (sia per quelli di fornitura ditta, che per quelli
di fornitura delll Amministrazione ; , ‘

sempre

[ 2 1]

47 copia conforme del FIR

Modelli 13 di versamento dei rottami presso la Gestione D
Biglietti di Entrata/Uscita materiali ‘

Modelli 42 ‘

Modelli 47 (con allegato ove necessario rapporto di constatazione

NENEN -

Numero addetti impiegati

Relazione sun’aEEIicazione del ciclo di pitturazione

|-‘ N|

sempre

Rapporto Tecnico di Avaria

4

Note:

HwWNo =

Non previsto per le sole forniture di pp.dd.rr. o materiali.
Ove previsto.

Previsto principalmente nei casi di interventi di assistenza ingegneristica e correttivi.
Previsto quando l'intervento tecnico non abbia comportato la risoluzione della problematica.
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Reparto Commerciale e Lavorazioni Esterne — Sezione Pianificazione Esecutiva

Fascicolo 4109/21 - SPECIFICA TECNICA

E.F. 2021 — Cap. 7120-01 — MANTENIMENTO IN CONDIZIONI OPERATIVE M.M. — LINEE NAVALI -
APP NAVE GARIBALDI: Servizi per 'adeguamento alle esigenze operative di Nave GARIBALDI —
rinnovamento del trattamento del manto del ponte di volo - fornitura ed applicazione del ciclo protettivo

a specifica MIL_PRF_24667C Type V Composition G..

ANNESSO |

LOTTO 1 — RIMOZIONE DEL VECCHIO TRATTAMENTO,
PREPARAZIONE DELLE SUPERFICI, FORNITURAE
APPLICAZIONE DEL CICLO PROTETTIVO A SPECIFICA
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ANNESSO |

1. Generalita

La Ditta dovra provvedere ad eseguire tutte le lavorazioni oggetto del presente annesso tecnico con proprio
personale e con mezzi, attrezzature, apparecchiature e materiali di propria fornitura, salvo laddove
diversamente specificato.

La Ditta provvedera alla idonea cantierizzazione del ponte di volo all'interno del quale effettuera le operazioni
di demolizione del manto preesistente. La totalita delle prestazioni dovranno essere effettuate nel pieno
rispetto delle norme di tutela ambientale e della sicurezza e salute per il personale. Particolare attenzione
dovra essere posta nell’'attuare le predisposizioni di cantiere volte ad impedire che eventuale acqua impiegata
nel processo di demolizione sia sversata in mare o nel terreno circostante. La raccolta e lo smaltimento dei
rifiuti sono a completo onere della Ditta.

Allinterno del cantiere allestito sul ponte di volo, la Ditta realizzera delle microaree a tenuta garantita, a
seconda della fase di lavorazione, dalla fuoriuscita di materiale di scarto o I'ingresso di materiale contaminante
dall'esterno.

l.a Ditta dovra provvedere inoltre al ricircolo forzato di aria filtrata al fine di ridurre 'emissione in atmosfera di
solventi e/o prodotti chimici.

L'area di cantiere, allinterno della quale verra completato il ciclo di rimozione del manto preesistente e la
preparazione della lamiera nonché di applicazione del nuovo manto, dovra essere in grado di resistere
all'azione del vento e dei possibili fenomeni atmosferici.

La Ditta dovra dotarsi di aspiratori di potenza idonea per l'accurata pulizia delle aree di lavoro da eseguirsi
prima, durante ed al termine delle attivita di rifacimento del manto del ponte di volo.

La Ditta dovra dotarsi di videocamera robotizzata idonea a rilevare ogni residuo di lavorazione e/o materiale
inquinante, potenziali sorgenti di F.0.D., e di relativo sistema di registrazione per la scansione delle aree di
lavoro da eseguirsi a valle di ogni singola attivita svolta alfinterno delle microaree.

Al completamento delle lavorazioni di applicazione del manto e della segnaletica del ponte di volo, la
Ditta/Applicatore dovra effettuare e registrare un'ultima videoispezione dellintero ponte di volo per la
certificazione F.O.D. free.

2. Definizione del ciclo di trattamento
2.1 Specifica Tecnica di applicazione

La Ditta dovra elaborare e presentare, in sede di formulazione dell'offerta, la “Specifica Tecnica di

applicazione” del ciclo di trattamento del ponte di volo. Tale Specifica Tecnica dovra essere esaustiva di tutti

gli aspetti relativi alla classificazione ed alle caratteristiche del ciclo di trattamento ed in particolare deve

definire:

- felenco dei prodotti che costituiscono il ciclo da applicare, riportando la denominazione commerciale di
ciascun prodotto, la sua tipologia e la motivazione tecnica del suo impiego;

- tutte le fasi di preparazione delle superfici e di applicazione del ciclo di trattamento;
- i quantitativi stimati dei singoli prodotti (pitture e diluenti) necessari per la completa esecuzione del lavoro;

- irequisiti di preparazione delle superfici in acciaio del ponte di volo da trattare, con riferimento ai criteri
delle norme ISO 8501-1, 8502-3, 8504-2,

- irequisiti di preparazione delle superfici di confine: trincarino, cordoni di saldatura tra lamiere, crocette di
rizzaggio, alloggiamenti piastre del sentiero luminoso e luci radenti, basamenti di impianti eventualmente
presenti sul ponte, mastre di portelloni, ecc.;

- le prescrizioni particolari, se necessarie, per le tempistiche e le modalita di rimozione e successivo
rimontaggio delle piastre del sentiero luminoso e di tutti gli accessori installati sul ponte, e la sequenza
ottimale di esecuzione rispetto all'applicazione del ciclo;
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- le predisposizioni di protezione e sigillatura necessari durante la fase di steel-preparation e le diverse fasi
della pitturazione;

- lo schema di pitturazione previsto per il ponte di volo;

- per gli schemi di pitturazione definiti, sequenza dei prodotti da applicare, spessori dei film-asciutti richiesti
per ogni singolo prodotto (in micron) e numero di mani necessarie per ottenerli in base alle rese pratiche
ed ai metodi di applicazione,

- il metodo di applicazione previsto di ogni mano dei singoli prodotti (a spruzzo con aria o airless, rullo,
pennello) in conformita con le schede tecniche del produttore per l'ottenimento degli spessori necessari;

- le procedure di preparazione e miscelatura dei singoli prodotti e di pulizia e manutenzione delle attrezzature
utilizzate;

- i tempi minimi di asciugatura e massimi di ricopertura per le singole mani di ogni prodotto, evidenziando il
caso delle mani di collegamento tra prodotti diversi. In particolare, per il trattamento ultimato, dovra essere
indicato il tempo minimo necessario prima del rimontaggio degli accessori ed impianti del ponte di volo;

- la denominazione, tipologia e colore della pittura prevista per la pitturazione della segnaletica.
Alla specifica tecnica di applicazione dovranno essere allegate:

- la documentazione di qualifica a norma MIL - PRF 24667C Type V Comp. G;

- le schede tecniche (data sheets) di applicazione di ogni singolo prodotto costituente il ciclo;

- la scheda di sicurezza in conformita alla direttiva 2001/58/CE e del D.Lgs. nr 81 del 09.04.2008 e s.m.i. per
ogni singolo prodotto costituente il ciclo.

2.2 Requisiti di invariabilita del ciclo di pitturazione

Gli schemi di pitturazione definiti nella specifica tecnica di applicazione, con la denominazione dei singoli
prodotti, dovranno corrispondere a quanto riportato nella documentazione tecnica di riferimento. Eventuali
varianti relative allimpiego di prodotti diversi per denominazione commerciale, tipologia o prestazioni saranno
consentite in accordo con quanto ammesso dalla scheda tecnica del prodotto che viene offerto, con le
limitazioni ivi stabilite.

Dovranno pertanto essere esplicitate le motivazioni di carattere tecnico che inducono alle varianti proposte,
nonché la dichiarazione e la giustificazione tecnica che la variante introdotta non comporti alcun decadimento
o alterazione delle prestazioni complessive del ciclo.

Nel caso delle suddette varianti, il produttore dovranno altresi allegare un'apposita autocertificazione
comprovante che, per effetto delle varianti introdotte, non vengano provocate alterazioni delle proprieta
chimiche e tossicologiche dei materiali oggetto delle forniture.

3. LOTTO 1: Rimozione del vecchio trattamento, preparazione delle superfici, fornitura e applicazione
del ciclo protettivo a specifica MIL_PRF_24667C Type V Composition G.

La ditta dovra fornire tutte le pitture e i diluenti necessari alla completa applicazione del ciclo di trattamento
del ponte di volo, nei quantitativi richiesti per I'ottenimento dei valori di spessore dei singoli prodotti previsti
dalla Specifica Tecnica di applicazione fornita in sede di offerta.

La fornitura dovra avvenire nel rispetto del programma temporale delle lavorazioni.

Il materiale introdotto dalla ditta non dovra essere preso a carico dal Comando di Bordo ma considerato di
pronto uso per le attivita relative alla S.T. in argomento.

L’Amministrazione si riserva la facolta di eseguire prelievi di materiale a campione per sottoporli a test di
laboratorio relativi alle caratteristiche chimiche.

La Ditta dovra provvedere, con propri mezzi ed attrezzature idonee, alla completa rimozione del ciclo
preesistente ed all'applicazione del ciclo di trattamento su tutta la superficie del ponte di volo secondo le
prescrizioni riportate nella Specifica Tecnica di applicazione presentata in sede di offerta.
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La rimozione del ciclo esistente dovra essere completa e non dovra arrecare danno agli impianti, accessori 0
strutture dell’'Unita. Per rimozione completa del manto si intende consegnare la totalita delle superfici del ponte
di volo presentando la lamiera nuda.

Le zone che si reputeranno trattabili con macchine automatizzate dovranno essere opportunamente isolate al
fine di garantire la totale raccolta delle eventuali acque e fanghi reflui per il successivo smaltimento.

La demolizione del trattamento esistente & da intendersi “chiavi in mano”. Per quanto sopra ricadono a carico
della ditta esecutrice le seguenti attivita:

- Predisposizione di idonee cisterne e contenitori per i rifiuti liquidi e solidi da sistemare sul ponte di volo e/o
in banchina, in prossimita dell'Unita tali da garantire 'andamento delle lavorazioni programmate senza
soluzione di continuita;

- Predisposizione delle panne antinquinamento intorno all'Unita, in caso di Nave galleggiante, per tutto il
periodo delle lavorazioni;

- Rimozione, eventuali predisposizioni per il deposito temporaneo, trasporto e smaltimento di tutti i rifiuti
solidi e liquidi prodotti (nei modi e tempi previsti dalla legge);

- idoneo motocompressore aria per i servizi se necessario per il funzionamento delle macchine
automatizzate;

- rifornimento gasolio per i generatori e le macchine alimentate a combustibile liquido ed idonee cisterne per
la costituzione della riservetta gasolio idonee a garantire I'andamento delle lavorazioni programmate senza
soluzione di continuita;

- Servizio di trasporto dei macchinari pesanti e relativi container di servizio (il servizio di trasporto deve
coprire integralmente tutti i materiali necessari, ivi compresi eventuali container pompa, container officina,
serbatoi gasolio, pompe pneumatiche, gruppi idrodinamici in HP ecc.).

- Oneri per il noleggio di macchinari pesanti e di eventuali container di servizio;
- Oneri per il noleggio di gru e mezzi di sollevamento;
- Oneri per il noleggio di camion o pianali o sistemi di generazione di aria bp / hp;

- Qualora la ditta ritenesse necessario un servizio assicurativo a copertura del valore dei macchinari
impiegati, questo onere dovra ricadere interamente sulla stessa ditta;

- Oneri per la sostituzione delle parti meccaniche soggette ad usura in corso d'opera;

- Manodopera specializzata. Sono incluse in questa categoria eventuali spese di viaggio, di diaria e di
trasferta;

- Oneri per predisposizioni di cantiere ordinarie. Fanno parte di questa categoria le spese per assicurare
'antinguinamento, la sicurezza e la salute del personale in genere.

3.1 Attivita preliminari

Prima di iniziare le lavorazioni la Ditta dovra eseguire le seguenti attivita tecniche e di coordinamento
propedeutiche all'inizio, ed al successivo regolare svolgimento, del trattamento:

- Accurato lavaggio con acqua demineralizzata a bassa pressione fino ad ottenere la completa pulizia del
ponte di volo;

- Verifica dellavvenuto smontaggio e rimozione di apparati, impianti, attrezzature o strutture di bordo
potenzialmente esposti a danneggiamento per effetto delle lavorazioni o di semplice impedimento alla
perfetta esecuzione e qualita dei lavori di pitturazione che saranno gia state preventivamente assegnate
ad altre ditte 0 a personale del bordo;

- Copertura e sigillatura degli alloggiamenti delle piastre luminose del ponte e di tutti apparati, impianti,
attrezzature e strutture precedentemente rimossi dalla stessa ditta;

- Sopralluoghi e rilievi tecnici atti a definire lo stato delle superfici da trattare ed il dettaglio delle attivita di
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preparazione da eseguire. In particolare devono essere individuati eventuali interventi di “steel preparation”
ritenuti necessari nelle zone interessate da corrosioni particolarmente accentuate o altre condizioni
particolari (presenza di saldature in rilievo, irregolarita o asperita del profilo della lamiera, spigoli vivi, ecc.)
che potrebbero inficiare I'efficacia del ciclo o creare problemi nell'applicazione,

- Report fotografico delle superfici da trattare, con particolare attenzione alle zone piu significative (superfici
di confine): trincarino, cordoni di saldatura tra lamiere, crocette di rizzaggio, alloggiamenti piastre del
sentiero luminoso e luci radenti, basamenti di impianti eventualmente presenti sul ponte, mastre di
portelloni, ecc.; e tutte le zone localizzate in seguito ai sopralluoghi di cui al punto precedente;

- Predisposizione dei necessari ponteggi e/o delle attrezzature e dei mezzi necessari per I'esecuzione dei
lavori nel rispetto del programma e delle vigenti norme di sicurezza sul lavoro e protezione ambientale. In
particolare dovra essere individuata dalla Ditta, e concordata con il DEC, un'idonea area a bordo o a terra
in prossimita dell'Unita Navale da adibire alla conservazione ed alla preparazione di pitture e materiali.
Detta area dovra essere opportunamente recintata a cura della Ditta e riportare la segnaletica prevista per
i materiali pericolosi in essa contenuti.

Al termine dell'attivita preparatoria la Ditta dovra definire e presentare al DEC ovvero ai delegati MMI, il
programma temporale di dettaglio delle lavorazioni, il quale dovra essere compatibile con il programma lavori
generale della Nave e dovra prevenire ed eliminare elementi di interferenza con altre lavorazioni la cui
concomitanza pregiudicherebbe l'efficacia del trattamento.

3.2 Rimozione del vecchio trattamento, preparazione delle superfici da trattare ed applicazione del primer

La Ditta, per la preparazione delle superfici da trattare, dovra eseguire le fasi di lavorazione nella sequenza di
seguito riportata:

- Cantierizzare in maniera idonea l'intera superficie del ponte di volo, all'interno delle quali rimuovere il manto
presente, delimitata da barriere idonee ad impedire la dispersione di acque, fanghi, detriti o residui in
genere e il conseguente inquinamento di aree non sottoposte a lavorazione, ancorate saldamente alle
crocette di rizzaggio presenti sul ponte di volo;

- realizzare “microaree” a tenuta garantita all'interno del cantiere, a seconda delle fasi di lavorazione, contro
lingressol/fuoriuscita di materiale, allinterno delle quali dovra eseguire le operazioni indicate nei
sottoparagrafi successivi,

- pulire con detergente e lavare abbondantemente, prima della fase successiva, la superficie oggetto del
trattamento, in caso in cui vi sia presenza di olio 0 grasso;

- demolire tutto il manto preesistente del ponte di volo e asportare tutto il materiale di risulta;

Allinterno di ciascuna “microarea”, di tipo a tenuta garantita contro la fuoriuscita di materiale, e fino a
completamento dell'attivita in tutto il cantiere, la Ditta dovra eseguire la seguente sequenza di attivita:

- Eseguire la rimozione del manto preesistente su tutta la superficie del ponte di volo;
- Primerizzare la lamiera nuda in modo tale da prevenire eventuali fenomeni di degrade delle lamiere;

- Ottenere un un grado di trattamento finale coerente con quello richiesto dalle schede tecniche dei prodotti
vernicianti da applicare;

- Asportare dalle lamiere tutto il materiale di risulta delle lavorazioni di cui al precedente punto attraverso
l'impiego di aspirapolveri tipo industriale con raccoglitore incorporato conforme come spessore e tipologia
al contenimento di rifiuti di tipo pericoloso. Qualora le superfici si presentino imbrattate di prodotti oleosi,
eseguire il lavaggio con acqua dolce o solventi ad altissima volatilita compatibili con i prodotti di successiva
applicazione senza lasciare alcun residuo sulla superficie trattata,;

- Eseguire sopralluoghi e rilievi tecnici delle aree trattate, con particolare attenzione alla zone gia oggetto di
steel preparation, al fine di consolidare le valutazioni precedenti ovvero individuare eventuali ulteriori aree
interessate da fenomeni corrosivi di particolare entita;

- Definire ed attuare eventuali ulteriori interventi di steel preparation necessari o opportuni per la perfetta
applicazione del ciclo di frattamento;

Al fine di ridurre il rischio di FOD, la Ditta non potra ricorrere, per la preparazione delle superfici, al
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processo di pallinatura. E pertanto vietato I'impiego di machine pallinatrici o similari.

Una volta terminata la preparazione delle superfici, la Ditta dovra procedere con le fasi di lavorazione di seguito

indicate:

- Miscelare con utensili meccanici il primer composto, di massima, dal prodotto base e catalizzatore per il
tempo necessario indicato nelle schede tecniche del prodotto;

- Attendere il tempo di stabilizzazione del prodotto mescolato al fine di renderlo omogeneo;

- Non piu tardi di sei ore dal termine della pulizia e comunque prima della formazione d'ossido o ruggine,
applicare a rullo il primer al fine di evitare la formazione di ossido anche negli eventuali alveoli creatisi a
causa dello steel preparation. Lo spessore di applicazione dello strato di primer realizzato dovra essere
misurato sia durante la fase di applicazione (film bagnato) che dopo la fase di essicazione del primer (film
secco) nel rispetto dei tempi, delle condizioni metereologiche e delle procedure descritte dal produttore
nelle schede tecniche del prodotto.

3.3 Relazione sullo stato delle superfici da trattare

Al termine dell'attivita di rimozione del trattamento preesistente e di preparazione della superficie del ponte di
volo la Ditta dovra:

- eseguire visite ispettive delle superfici da trattare, con particolare attenzione alla zone critiche individuate
interessate da fenomeni corrosivi di particolare entita;

- verificare che il grado di finitura delle lamiere del ponte sia coerente con quanto previsto dalle schede
tecniche dei prodotti vernicianti da applicare;

- misurare la conducibilita delle superfici trattate;

- definire gli eventuali, ulteriori, interventi di steel preparation necessari o opportuni per la perfetta
applicazione del ciclo di trattamento;

- eseguire un report fotografico delle superfici trattate, con particolare attenzione alle zone gia esaminate in
seguito ai sopralluoghi precedenti e riprese prima dello steel preparation,

- eseguire un report fotografico delle superfici e delle zone piu significative (superfici di confine): trincarino,
cordoni di saldatura tra lamiere, crocette di rizzaggio, alloggiamenti piastre del sentiero luminoso e luci
radenti, basamenti di impianti eventualmente presenti sul ponte, mastre di portelloni, ecc.; e tutte le zone
localizzate in seguito ai sopralluoghi di cui al punto precedente;

Al termine delle suddette attivita la Ditta dovra redigere ed inviare alla Stazione Appaltante una “Relazione
sullo stato della superfici da trattare”, che dovra contenere:

- la valutazione sullo stato generale delle superfici prima e dopo lo steel preparation,

- le lavorazioni di preparazione eseguite in aggiunta allo steel preparation, sui motivi tecnici che le hanno
rese opportune, e l'indicazione sugli eventuali ulteriori interventi di steel preparation necessari o consigliati
ed effettuati prima di procedere all'applicazione del ciclo;

- il report fotografico di tutte le ispezioni eseguite e delle varie fasi di steel preparation,
- laregistrazione delle video-ispezioni condotte (support elettronico).

Ogni lavorazione di preparazione delle superfici ritenuta necessaria ed opportuna per l'ottimale applicazione
e futuro rendimento del ciclo, da eseguirsi prima o dopo l'asportazione del ciclo preesistente, dovra essere
esequita a cura della Ditta, che ne dovra rappresentare I'esigenza e la motivazione tecnica nella Relazione
sullo stato delle superfici da trattare.

La Ditta & altresi tenuta a ripetere a propria cura operazioni di steel preparation delle zone che, a seguito
dellispezione, non abbiano raggiunto il grado di preparazione richiesto per l'applicazione del ciclo.

3.4 Applicazione del prodotto non skid

La Ditta dovra attenersi alle prescrizioni contenute nelle schede tecniche per quanto attiene le modalita di
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preparazione dei singoli prodotti, i metodi ed i requisiti di applicazione e le tecniche ed i prodotti di pulizia e
manutenzione delle attrezzature impiegate.

Tutte le informazioni suddette dovranno essere riportate nella Specifica Tecnica di applicazione da presentare
in sede d'offerta e dovranno essere oggetto di controllo ispettivo da parte del produttore come meglio definito
piti avanti.

Tutte le pitture o | materiali deterioratisi o comunque resi non impiegabili a causa della mancata osservanza
delle specifiche di preparazione ed impiego dei prodotti, inclusa la pulizia delle attrezzature, dovranno essere
sostituiti a proprie spese e cura della Ditta.

Prima dell'inizio dell'applicazione la Ditta dovra verificare I'ottenimento delle condizioni di pulizia delle superfici,
secondo i criteri definiti dalle norme 1SO 8502-3 e 8502-4.

In particolare:
- tutta la superficie dovra essere pulita ed asciutta ed esente da ogni traccia polvere, sabbia, olio e grasso;

- tutte le eventuali lavorazioni di taglio e saldatura, sopra e sotto la lamiera del ponte di volo, dovranno essere
completate.

La Ditta dovra quindi eseguire le sotto indicate fasi di lavorazione nella sequenza riportata di seguito:

- miscelare con utensili meccanici il prodotto non skid composto da prodotto base e catalizzatore per il tempo
indicato nelle relative schede tecniche;

- attendere il tempo di stabilizzazione del prodotto mescolato al fine di renderlo omogeneo provvedendo a
riversare il prodotto in altri contenitori in modo da eliminare il prodotto residuo ancorato alle pareti del
barattolo che potrebbe in qualche modo deficitare di adeguata miscelazione;

- applicare, sulla totalita della superficie, il prodotto non skid nel rispetto di quanto previsto dalle relative
schede tecniche.

3.5 Pitturazione della segnaletica sul ponte di volo

Dopo il tempo previsto dalle Specifiche Tecniche dall' applicazione del rivestimento non skid, la Ditta potra
procedere con l'applicazione della segnaletica, secondo quanto previsto dal piano della segnaletica in
possesso del Comando di bordo, applicando le mani necessarie.

3.6 Relazione sull'applicazione del ciclo di pitturazione

Al termine dell'applicazione del ciclo, la Ditta dovra redigere la "Relazione sull'applicazione del ciclo di
pitturazione che dovra riportare:

- liciclo di pitturazione applicato sul ponte di volo e sulle zone pit significative (superfici di confine): trincarino,
cordoni di saldatura tra lamiere, crocette di rizzaggio, alloggiamenti piastre del sentiero luminoso e luci
radenti, basamenti di impianti eventualmente presenti sul ponte, mastre di portelioni, ecc.;

- 1l numero di mani applicate per ciascun prodotto ed il metodo di applicazione impiegato per la pitturazione
delle superfici su indicate;

- Le attrezzature impiegate per 'applicazione e le loro caratteristiche tecniche di funzionamento;
- Il Risultato dei rilievi spessimetrici eseguiti sui rivestimenti dopo ogni singola mano;

- 1 tempi di ricopertura osservati per ogni mano;

- | consumi di pittura a consuntivo per ciascun prodotto utilizzato;

- Le valutazioni sulle condizioni ambientali e climatiche durante le pitturazioni;

- |l Dossier fotografico relativo a tutte le fasi dell'applicazione del ciclo, prima, durante e dopo tutte le mani
applicate.
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4. Lotto 2: supporto al Lotto 1
4.1 Descrizione

Potranno essere richieste attivitd, consistenti in prestazione di manodopera e/o fornitura di materiali,
rispondenti, come tipologia, all'oggetto contrattuale previsto per il Lotto 1. Le attivita ordinabili a listino sono
elencate nell'apposito Annesso.

4.2 Modalita per le attivita Straordinarie

Per 'esecuzione di attivitd non inserite a listino ma rientranti nelf'oggetto contrattuale, la Stazione Appaltante
inviera richiesta d’offerta alla Ditta.

Ove specificato nella richiesta da parte dell Amministrazione, la Ditta sara tenuta ad intervenire per effettuare
- senza impegno né oneri per 'Amministrazione - un sopralluogo volto ad accertare la natura dei lavori ed a
presentare un preventivo/offerta dei costi distinto per le voci “materiali” e “manodopera”.

L'offerta, che dovra essere inviata all'Amministrazione via pec entro e non oltre 7 giorni solari dalla data di
ricezione della richiesta, dovra riportare:

- Ladescrizione delle attivita da eseguire con esplicitazione della manodopera necessaria (ore/uomo) sia a
bordo sia in ditta ;

- i giorni solari occorrenti;

- i materiali eventualmente necessari, corredate dai listini prezzi delle Ditte costruttrici. Tutti i materiali da
sostituire dovranno essere originali della casa costruttrice ovvero con le stesse caratteristiche tecniche di
quelli esistenti;

- il materiale di consumo;
- eventuali attivita accessorie (spedizioni, noleggi, analisi, certificazioni ecc..),
L'offerta sara quindi sottoposta a verifica di congruita secondo le procedure in uso presso lo Stabilimento.

il Verbale di congruita, una volta controfirmato per “Accettazione” dalla Ditta ed approvato
dallAmministrazione, costituira la base per I'emissione dell'ordine di esecuzione delle attivita, di cui sara parte
integrante quale documentazione di riferimento per I'esecuzione/controllo dei lavori e per le successive attivita
di collaudo, accettazione e liquidazione.

5. Controllo ispettivo sulle lavorazioni

Al fine di garantire 'esecuzione a regola d'arte del trattamento del ponte di volo nel rispetto del programma dei
lavori, la Ditta dovra assicurare, per tutta la durata delle lavorazioni, un'adeguata attivita ispettiva su tutte le
fasi della preparazione ed applicazione del ciclo, mediante presenza di un ispettore qualificato (INAC, NACE
o FROSIO).

L'attivita ispettiva dovra svolgersi di concerto con il DEC (o suoi delegati), fornendo ogni indicazione utile
all'ottimale esecuzione dei lavori, sia in fase programmatica che esecutiva.

Ogni elemento ostativo all'esecuzione a regola d'arte dei favori, procurato da concomitanza di altre lavorazioni,
condizioni atmosferiche o altri fattori non riconducibili alle attivita di competenza della Ditta dovranno essere
tempestivamente rappresentati al DEC.

E' precisa responsabilita della Ditta individuare e segnalare elementi di interferenza che possano pregiudicare
il buon risultato delle tavorazioni, evitando che le stesse si svolgano in condizioni difformi dalle prescrizioni
tecniche dai requisiti di sicurezza dei prodotti e delle attrezzature impiegate.

L'attivita di supervisione/controllo delle lavorazioni da parte dell'lspettore dovranno includere:

- La valutazione dei quantitativi di pittura e materiali necessari e gestione del piano di approvvigionamento
per garantire la continuita delle lavorazioni;

- La supervisione ed il monitoraggio delle attivita di preparazione della superficie da trattare, e verifica del
soddisfacimento dei requisiti del grado di finitura finale della lamiera del ponte richiesti;
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- La supervisione ed il monitoraggio dell'applicazione del ciclo, verifica dei tempi di ricopertura osservati,
misura e verifica degli spessori umidi ed asciutti delle singole mani;

- Lasupervisione della corretta conservazione, preparazione ed applicazione dei singoli prodotti in relazione
alle condizioni climatiche e meteorologiche;

- La verifica delle predisposizioni di protezione durante la preparazione della superficie e le pitturazioni, della
sicurezza ed efficacia della protezione per la corretta essiccazione del ciclo e la prevenzione di esalazioni
tossiche o infiammabili:

- La verifica dell'idoneita, della piena efficienza e della corretta manutenzione delle attrezzature;

- La supervisione ed il controllo delle fasi di preparazione delle pitture e di manutenzione e lavaggio delle
attrezzature, al fine di limitare il fattore di perdita ottimizzando le rese pratiche dei prodotti utilizzati,

- La supervisione di tutte le attivita, ivi comprese quelle di smaltimento dei rifiuti, nel rispetto delle norme di
sicurezza del lavoro e tutela ambientale che regolano l'impiego, la conservazione e lo smaltimento di
prodotti tossici ed infiammabili.

6. Documentazione tecnica
La Ditta dovra produrre ed inviare la seguente documentazione:

- “Specifica Tecnica di applicazione del ciclo”, comprensiva delle schede di sicurezza e delle schede tecniche
(data sheets) dei prodotti;

- "Condizioni di garanzia sulle prestazioni del ciclo” offerto;

- Programma temporale di dettaglio della lavorazioni, tenendo conto di tutti i tempi tecnici legati
all'applicazione del ciclo e del programma lavori dell'Unita;

- "Relazione sullo stato delle superfici da trattare”,

- “Relazione sull'applicazione del ciclo di pitturazione”;

- “Specifica Tecnica per I'uso e la manutenzione del ciclo di trattamento”;

- - Eventuali Relazioni Tecniche sugli interventi di ripristino che dovessero essere eseguiti in garanzia.

La documentazione tecnica dovra essere elaborata e presentata al DEC per esame ed approvazione secondo
le scadenze temporali riportate nella seguente tabella.

DOCUMENTO TERMINI
Certificazione della presso la US NAVY della qualificazione dei prodotti offerti a norma ML - .
PRF - 24667C Type V Comp. G In sede di offerta
Specifica Tecnica di applicazione del ciclo di pitturazione In sede di offerta

In sede di offerta - in
annesso alla Specifica
Tecnica di applicazione

Schede Tecniche (data sheets) di applicazione in formato ASTM F718 di ogni singolo prodotto
costituente il ciclo

In sede di offerta - in
annesso alla Specifica

Schede di Sicurezza formato CE per ogni singolo prodotto costituente il ciclo AN L
Tecnica di applicazione

Condizioni di garanzia sulle prestazioni del ciclo In sede di offerta
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DOCUMENTO TERMINI

Certificato di conformita alla scheda tecnica e schede tecniche e di sicurezza per ogni lotto dif all'introduzione a Bordo delle
pitture introdotto pitture

. . " Prima dell'inizio delle
Programma temporale L
g temporale di dettaglio delle lavorazioni lavorazioni

. - Prima dell'inizio
Relazione sullo stato delle superfici da trattare dellapplicazione del ciclo

Da compilare nel corso delle

Relazione sull'applicazione del ciclo di pitturazione lavorazioni e presentare alla
presentazione al collaudo

da compilare all'inizio ed alla

. NV . ripresa di tutti i lavori di
Schede di Sicurezza per le lavorazioni di pitturazione pitturazione e sottoscrivere

con il Comando di Bordo

L'approvazione dei documenti richiesti & vincolante per il prosieguo delle lavorazioni successive; la Ditta dovra
pertanto assicurare il tempestivo aggiornamento dei dati necessari per la compilazione dei documenti in modo
da non imporre soluzione di continuita alle lavorazioni.

Sara imputato alla Ditta ogni eventuale ritardo sul programma lavori determinato dal mancato rispetto dei
termini di consegna della documentazione contrattuale o da lacunosita della stessa.
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Servizi per I'adeguamento alle esigenze operative di Nave GARIBALDI ~ rinnovamento dei ponti intemi ed estemi e del trattamento Servizi per 'adeguamento alle esigenze operative di Nave GARIBALDI — rinnovamento dei ponli interni ed esterni e del trattamento
del manto del ponte di volo - fornitura ed applicazione del ciclo protettivo a specifica MiL_PRF_24667C Type V Composition G. del manto del ponte di volo - fornitura ed applicazione de! ciclo protetlivo a specifica MIL_PRF_24867C Type V Composition G.
Fascicolo: 4109/21 Arsenale Militare Marittimo di Taranto ANNESSO | - Release: Sett 2021 Fascicolo: 4109/21 Arsenale Militare Marittimo di Taranto ANNESSO |- Release: Sett 2021
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Servizi per Padeguamento alle esigenze operalive di Nave GARIBALDI — rinnovarnento dei ponti intemi ed esterni e del trattamento
del manto del ponte di volo - fornitura ed applicazione del ciclo protettivo a specifica MIL_PRF_24667C Type V Composition G.

applicare di uno strato di coibente (feltro in fibra di vetro);
rivestire con rete metallica;

applicare stucco in fibra di vetro;

finire con tessuto in fibra di vetro.

e o o o

L'unitd di lavorazione & 1m? di superficie da trattare, calcolato sulla base del diametro nominale della
tubatura.

1.2.4. Lavorazione CBN-B0400
Coibentazione di tubature con tessuto di fibra di vetro siliconato.

Applicare uno strato di coibente (tessuto di fibra di vetro siliconato).

L'unita di lavorazione € 1m? di superficie da trattare, calcolato sulla base del diametro nominale della
tubatura.

1.2.5. Lavorazione CBN-B0500
Coibentazione di tubature per fluldi a medie temperature con uno strato di coibente {feitro in
fibra di vetro), rete metallica e finitura con tessuto in fibra di vetro.

Le tavorazioni consistono in:

« applicare uno strato di coibente (feltro in fibra di vetro);
* rivestire con rete metallica;

+ finire con tessuto in fibra di vetro.

L'unitd di lavorazione & 1m? di superficie da trattare, calcolato sulla base del diametro nominale della
tubatura.

1.2.6. Lavorazione CBN-B0600
Coibentazione di piastre cucina con pannelli coibenti da sagomare.

L'unita di lavorazione & 1m? di superficie da trattare.

1.2.7.  Lavorazione CBN-B0700
Coibentazione di fusti di carburante con materiale antideflagrante.

L'unita di lavorazione & 1EA, inteso come la coibentazione di un fusto di carburante.

1.2.8. Lavorazione CBN-B0800
Coibentazione in neoprene di tubature acqua lavanda, mare, refrigerata, calda, freon.

Applicare uno strato di coibente (tubi e lastre di neoprene tipo Armafiex).

L'unitd di lavorazione & 1m? di superficie da trattare, calcolato sulla base del diametro nominale della
tubatura.

1.2.9. Lavorazione CBN-B0900
Coibentazione in neoprene di valvole e filtri sui circuiti acqua mare, acqua lavanda calda e
fredda e acqua refrigerata.

Costruire ed applicare una scatola di coibente (lastre di neoprene tipo Armaflex).
L'unita di lavorazione & 1EA, inteso come il trattamento di una vaivola o di un filtro.

1.2.10. Lavorazione CBN-B1000
Coibentazione in neoprene di paratie, ponti, murate, pannelli e strutture in genere.

Applicare uno strato di coibente (lastre di neoprene tipo Armafiex).
L'unita di lavorazione & 1m? di superficie da trattare.

1.3. Lavorazioni CBN-Cxxxx
Rivestimento di coibentazione.

Rivestimento di coibentazione con tessuto in fibra di vetro.
Le attivita sono descritte in dettaglio nei paragrafi successivi.

-15-
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1.3.1. Lavorazione CBN-C0100
Rivestimento protettivo di tubature gia coibentate in neoprene.

Applicare uno strato di tessuto in fibra di vetro.

L'unita di lavorazione € 1m? di superficie da trattare, calcolato sulla base del diametro esterno della
coibentazione in neoprene esistente.

1.3.2.  Lavorazione CBN-C0200
Rivestimento protettivo di coibentazione gia esistente su condotte per fluidi a temperature
medio-alte.

Applicare uno strato di tessuto in fibra di vetro.

L'unita di lavorazione & 1m? di superficie da trattare, calcolato sulla base del diametro esterno della
coibentazione esistente.

1.4. Lavorazione CBN-D0100
Coibentazione con Navy Board.

Coibentare soffitti, bagli, strutture, paratie e condofte di ventilazione con pannelli tipo Navy Board,

comprendendo 'applicazione degli arpio ancoraggio. L. 'attivita deve comprendere:

ssaggio con apposito mastice degli arpioni di ancoraggio alle superfici da coibentare;

« la sagomatura dei pannelli ed il bloccaggio degli stessi sugli arpioni con rondelle;

« la finitura delle giunzioni dei pannelli con nastro coprigiunto dello stesso tessuto, incollato con adesivo
ignifugo.

L'unita di lavorazione & 1m? di superficie da trattare.

1.5. Lavorazioni CBN-Exxxx
Costruzione e posa in opera di materassini coibenti in fibra di vetro.

Costruzione di materassini in fibra di vetro.
Le attivita sono descritte in dettaglio nei paragrafi successivi.

1.5.4. Lavorazione CBN-E0100
Costruzione di materassini in fibra di vetro per la coibentazione di collettori e condotte
scarico di MM.TT.PP. e DD/AA.

Costruire | materassini, che dovranno essere costituiti da:
s uno strato di feltro in fibra di vetro da 38 mm di spessore;
« due strati di finitura in tessuto in fibra di vetro cucito a mano con filo di acciaio.

L'unita di lavorazione & 1m2.

1.5.2. Lavorazione CBN-E0200
Costruzione di materassini in fibra di vetro per coibentazione di vaivole e filtri (temperature
medio-alte).

Costruire i materassini, che dovranno essere costituiti da:
* uno strato di feltro in fibra di vetro;
« due strati di finitura in tessuto in fibra di vetro cucito a mano con filo in acciaio o vetro.

L'unita di lavorazione & 1m?2.

1.5.3. Lavorazione CBN-E0300
Coibentazione di valvole, filtri, collettori e condotte di scarico di MM.TT.PP. e DD/AA
mediante materassini in fibra di vetro.

Applicare i materassini.

L'unita di lavorazione elementare &€ 1EA, inteso come il trattamento di una valvola o un filtro ¢ un metro
quadrato di condotta (misurato sulla superficie da coibentare) .

1.6. Lavorazione CBN-F0100
Coibentazione di intercapedini, paratie e strutture con schiuma poliuretanica.

» Nel caso di paratie e strutture in genere:

-16 -
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Servizi per I'adeguamento alle esigenze operative di Nave GARIBALDI - rinnovamento dei ponti interni ed esterni e del traltamento
del manto del ponte di volo - fornitura ed ione del ciclo protettivo a specifica MIL_PRF_24667C Type V Composition G.

Fascicolo: 4109/21 Arsenale Militare Marittimo di Taranto ANNESSO |- Release: Sett 2021

Servizi per 'adeguamento alle esigenze operative di Nave GARIBALDI — rinnovamento dei ponti interni ed esterni e del trattamento

del manto de! ponle di volo - fornitura ed appli

del ciclo pi ivo a sp

MIL_PRF_24667C Type V Composition G.

o CBN-NO117 5320-15M-963422 Oggetti finiti in acciaio o alluminio (Arpioni) EA
e« CBN-NO118 9650-15M-221389 Oggetti finiti in acciaio o aliluminio (Rondelle) Kg
« CBN-NO118 9515-15M-907014 Acciaio in lamierino Ag. 42 UNI 2633 di spessore 0,8mm  Kg

1.13.

Lavorazioni CBN
Elenco dei materiali di fornitura MMI.

Di seguito si riporta, per tipologia e unita di lavorazione, I'elenco dei materiali di prevista fornitura MML.

Le quantita riportate sono comunque da ritenersi indicative e modificabili, a discrezione dei Delegati MMI, in
relazione alla tipologia di lavorazione richiesta e ad esigenze contingenti.

Le specifiche dei prodotti da applicare sono parimenti riportate a titolo indicativo e non vincolanti per
I'’Amministrazione MMI.

Il quantitativo di materiale da consegnare alla Ditta dovra essere arrotondato per eccesso aila successiva
confezione intera.

Fascicolo: 4109/21

Arsenale Militare Marittimo di Taranto

ANNESSO | - Release: Sett 2021

Lavorazione NUC Descriziohe U.M.] Quantita Note
9330-15M-945907 | Pannelliin resina espansa | m2 1 wwwmmmww_umm__m voce
9330-15M-845907 | Pannelli in resina espansa m? 1

CBN-B0900 8040-12-344-0472 waﬂwmnuw_nm:_no Kg 0,05
5300-15-888-0082 | i, adesivo in neoprene m !
9330-15M-945907 | Pannelli in resina espansa m? 1

CBN-B1000 8040-12-344-0472 mem”n_mmoum_hwmmﬂmu Kg 0,05
5300-15-888-0082 | ;1 desivo in neoprene m !

CBN-C0100 |5640-15M-251367 | Tessuto in fibra di vetro m? 1
9505-15M-211064 | Filo di ferro zincato Kg 0,2

Tessuto in fibra di vetro 2 Alternativo alla voce
CBN-Coz00 |340-15M-944253 | Guarcogiass 750 . |.] ™ 112 | successiva_
. Alternativo aila voce
] i 2
5640-15M-251367 | Tessuto in fibra di vetro m 1.2 precedente
Panne
5640-15M-251380 spessore pari a 32mm Kg !
5970-15M-803192 | Nastro coprigiunto Kg 0,05
8040-15M-904429 | Colla a freddo (Vinavil) Kg 0,1
CBN-D0100 |8040-15M-g08616 | Mastice (adesivo diresine 1 ¢ 0,05
poliviniliche per arpioni)
Ogagetti finiti in acciaio o
5320-15M-963422 alluminio (Arpioni) EA 8
Oggett
9650-15M-221389 | 1/ minio (Rondelle) Kg 0.04
5640-15M-251367 | Tessuto in fibra di vetro m? 2.2
9505-15M-211064 | Filo di ferro zincato Kg 0,2
Feltro in fibra di vetro di Alternativo alla voce
CONEDIED 0200 1SM8E1045 915 | e
Alternativo alla voce
9350-15M-251089 | Feltro secco Kg 5 precedente
5640-15M-251367 | Tessuto in fibra di vetro m? 2,2
9505-15M-211064 | Filo di ferro zincato Kg 0,2
CBN-E0200 |3300-15M-961049 | Felroin fibra di vetro di Kg 35 Alternativo alla voce
........................ spessore paria 38mm___ | 7. successiva
Alternativo alla voce
9350-15M-251089 | Feltro secco Kg 3,5 precedente
Fornito dalla MM
direttamente o
5300-15-888-0098 | Materassini in fibra di vetro m? 1 tramite lavorazioni
CBN-E0300 CBN-E0100 o
CBN-EQ200
9505-15M-211064 | Filo di ferro zincato Kg 0,2
Acciaio in lamierino Aq. 42
CBN-H0100 [9515-15M-907014 UNI 2633 mm 0,8 Kg 2
1.14. Lavorazioni CBN

Elenco dei materiali di fornitura Ditta.

La Ditta dovra fornire ed impiegare, per tipologia ed unita di lavorazione, il materiale sottoelencato, il cui

Lavorazione NUC Descrizione U.M.| - Quantita Note
9350-15M-251059 | Coibente per impasto Kg 5
9505-15M-211064 | Filo di ferro zincato Kg 0,2
0390-15M-961049 Feltro in rc_.m.a. vetro di Kg 10 >=m3m3o alla voce
........................ spessore paria38mm | T | [ |successiva |
CBN-Bo100 Alternativo alla voce
CBN-B0200 9350-15M-251089 | Feltro secco Kg 10 precedente
9340-15M-944253 Tessuto in fibra di vetro m2 12 Alternativo alla voce
........................ Guarcoglass 750 | 1. [ |successiva |
5640-15M-251367 | Tessuto in fibra di vetro m? 12 |Alttemativo alla voce
precedente
9350-15M-251059 | Coibente per impasto Kg 5
9505-15M-211064 | Filo di ferro zincato Kg 0,2
9390-15M-951049 Feitro in muﬂm.q: vetro di Kg 5 >=m3m=.<o alla voce
........................ spessoreparia38mm | 7. successiva
CBN-B0300 |9350-15M-251089 | Feltro secco Kg 5 | Altternativo alia voce
precedente
Tessuto in fibra di vetro 2 Alternativo alla voce
934015944253 | Guarcoglass7so . | ! S 2 | successiva |
5640-15M-251367 | Tessuto in fibra di vetro m?2 12 |Alternativo alla voce
precedente
5640-15M-254367 Tessuto di vetro siliconato m? 13 Alternativo afla
CBN-B040Q |---------ammmoemceeaes
_ _ Tessuto in fibra di vetro di 5 Alternativo alla voce
5640-15M-251367 altezza pari a 100cm m 1.3 precedente
9505-15M-211064 | Filo di ferro zincato Kg 0,2
-15M-. infi i 2
can-Bas00 P T =
1
9390-15M-961049 spessore pari a 25mm Kg 4
9340-15M-914gg7 | Danneli colbenti perpiastre | 1,2
CBN-B0600 P i cobent oy
9350-15M-912388 | | annelli coibenti per piastre | 10
cucina
Materiale antideflagrante con
CBN-B0700 |8110-15M-988752 | struttura a nido d'ape per Kg 5
fusti di benzina
5300-15-888-0082 | astro coprigiunto m 24
autoadesivo in neoprene ’
CBN-B0800 [8040-12-344-0472 | Mastice vulcanico Kg 0,06
9330-15M-955219 Tubi in neoprene tipo Kg 06 >=m5m:.<o alla voce
........................ Ammaflex L LT ]successiva

-19-

costo & compreso nel prezzo di ciascuna lavorazione. L'elenco & comunque da considerarsi come indicativo
e rappresentativo dei principali materiali che la Ditta dovra fornire per portare a termine le lavorazioni. Sono
in ogni caso da intendersi come a carico Ditta tutti i materiali necessari all'esecuzione a regola d'arte delle

-20-



-7z~ iz-

7 S £€9'202 M 00108-NgD
ajeulplo ¢ N -
suoIzelone] il e o s sz'es M| 0050v-NgD
1P Bjiun |p oJawinu (4254 W ¥0LON-NEO [ LS'LY W 00¥0V-N8O
fep Sjuspuadipul L6l w £0LON-N8O _ -
pa sjeulpio : s S 5'001 W 00E0V-NED
XXLON-BNO L8001 By COLON-N8J g 00'001 A 00Z0V-N89
1UOIZRIOAE] 3] a1} B 5 _ - -
1od onssaiduioo €82 M FOLON-NED S 66'85 Al 001L0V-NED
‘ossy odway) G le'0L ] 00LON-N8D
T OAJJRIOAR]
L 6495 v3 COLOW-NEO ous016/au0iZeI0AR] ) owmwwcs W QuUOiZEIOAET
G 56'¥5E v3 LOLOW-NED ipgun
14 86'L¥L v3 O0LOW-NED
L 69'995°Z v3 Z0LOT-NED ineuipio id Ip auoiSSIwS
P—— eaueIodWSiUoD Bljop 0NNbas B aIBjUoIjje PE ISIBACI) 3SSSA0P BRIQ BT SYD OJOAR| IP OOLED |8p 0/ IUOIZBIOAE|
S 187219l v3 L0L0-NED BL|E UOD SZUBIGLAIUI 1P 'SIBUIPIO IUOIZRIOAE| SYiOp BOIUDD} BJSOIBUO I8P 00D Jaud) Jad sjEjuaaIIUl
12 25'920°L v3a 001L071-NgD asassa ouuesjod 21EoIpUl NS syonsidwa) ) “I'W'W heBajeg 1ep sjesejelun pa sjigedepuisul oizipnib v
‘ISNIDSO IAISS} ‘ISNOUI [WBJIS ‘IPI3USA JB [paun| [Bp 1LWIoIG | 1AjBIOAR] OUOPUSIUI IS
(aayews ‘NGO SAIRICAE| BUARIE 3)12P
€p oAleuenb suoiznoesay Jod 'sAljesone| ajeuloib Ul ‘suoiznoasa Ip idws) | pa Lelun soo | euodi syuanbas ejjagel e
12p ajuspuadipul . ‘au01ZN2953 1P 1dUIo) 3 1ZZ84d OURS!
6351 DUOIZN0OSS 1’z B 00L0I-N8D ' D o ozeione ‘51l
1p odwiay) o}
¢ oi|DEYap ip SUOIZEBIOAE| EP BWOYD - | XXLON-NGD
. alossads Ip wwz'o
S l w - - : - -
90'vS Z 00LOH-N8D oufiosig opuooag ouawie 1p 4Boj ui suajelcd XXLOW-NED
S 9z'es W 001L09-NgGD 21055805 1p WWZ 0
£ £6'59 M 00104-N8D oubosiq opuoazg ) ouawe Ip 1jBo} ul susRIod S| XXL0T-NED
. bbay
14 00'0ZL - - 8 . "
: v3 00£03-N49D ouBosiq opuo3ag 1P BULOU € Ry Jad 1yooeS 06101-N82
8 09'i9 W 00203-N9D WAL
8 09'L9 W 00L03-N€O oufiosig opuodag h 0 OlBIZ9E Ul RUBHSIHOINE BIA -1 00LOH-N8D
S 18's6 w 00L00-N8D oubosiq opucods - ERaIUS SUIBBMINUE Einid ~| 00103-N8D
. m oubosig opucdssg - AVHdSI0S!, odi 8jusqiod -
S £0'GS z 00200-N8D oubosiq opuooes - | yleploquuol slbew e eyeousz aiay -| 00808-N9D
S L8 i 00102-NgD A
- ¢ oubosig opuooag - | yepioquiol a)Bew e ejesuiz 819y .| 0008-N8D
g £5'se it 00018-N8D . 00208-N8J
. - oubosiq opucdag - oleidoe Ul ognjibuLls apadse -
g £6'se v3 00608-NED GubosIq 0pUCOas - “JV-4/L€C SUODIIS [E S1UIBA -
g L9 W 00808-N8D oubos . ww
o . -
s 1291 va 00208-N&D _ 9 0pUCoSS i m__mmsmm opuwn|ie Ui B1Y 00L08-N8D
; oubosiq opuoda - | epioquios aybew e ejeoulz 8)@ -
5 £5'90€ A 00908-NED HopTes et ! E”:m.o v _wmm
[ ye'eL Jw 00$08-N8GD ouBosiq opuooss B as0ssads 1p 160} Ul ClUIWNYY N
S 00'L9 2w 00¥08-NgD gjuend .M..Mum___.s_“ auozLosag ; ONN w:o_uﬁgm._
g v'09L A 00£08-N8D -
S 16'€81 W 00208-N82 ‘ewnin,1sanb sjeaald ‘auoizeloae] BUNOSEID
- Ip QuOIZIDSaP Bjl8U ojlosald ojuenb & eidos osusje sjussald |su ojepody oyuenb ely ezuedaldsip Ip 05eD UJ
oAleIoAR] : !
ou.olfifauoizeloAg] vaoomwu_:z SN auoizeioAeT] 0AONU 29559 9ABP "D}2 'HIA 'Ipep ‘1ulad WD OWNSUOD ip 8 OJnUIW P ojjanb osnioul ‘ojuIc) sjeusiew || ounL
1p eyUn 1800 *OWINSUod
Ip 0/0 OJNUIL BjEUBIBW || OSNIOU} 1Al '[N ODLED B SWO0D fEUCIZUAW Sjusuiessaldse uou @ IuojzeloAe
LZ0Z 119S 1a5E@jaYy - | OSSINNY ojuese ] Ip OWHILIBW SIBNIN SlRUISIY 12/601¥ i0j0d19s€E Y LZ0Z 118S 25893y - | OSSANNY ojuBJe | Ip OWIUEN JBIIIN 9|RUBSIY 12/601Y :0joalosed
' uonisodwo) A 9dAL 29952 4Hd TIN BoYDads & oamslod opid [ap 1zest p@ enjitoj - ojoA Ip sjuod [ap ojuew [op ‘5 uotisodwion A adAL 0/99vZ 4Hd W BoHIDads € oAlajoid oo jap suoizedldde pa BINILIO) - 0JoA Ip ajucd [2p ojuew [Bp
OJUS'LBIIRI] [3P @ IIBISS P3 U Huod I8P OJUSWEBAOUUL — [QTYEIHYSD SAEN Ip aAtieiado Biss ajje Bape, Jad 1ZInNeg OISR (9P © UDISS PO B uod 9P ojuBLIBACUUY — I IVEINYS SABN 1p sAneiado Biso sjje Ol pe f Jad 1ZIneg




Servizi per 'adeguamento alle esigenze operative di Nave GARIBALDI - rinnovamento dei ponti interni ed esterni e del trattamento
del inanto del ponte di volo - fornitura ed applicazione del ciclo protettivo a specifica MiL_PRF_24667C Type V Composition G.

Servizi per Fadegt o alle esigenze operative di Nave GARIBALD! — rinnovamento dei ponti interni ed esterni e del Irattamento
del manto del ponte di volo - fornitura ed applicazione del ciclo p ivo a specifica MIL_PRF_24667C Type V Composition G.

Fascicolo: 4109/21 Arsenale Militare Marittimo di Taranto ANNESSO 1! - Release: Sett 2021

Fascicolo: 4109/21 Arsenale Militare Marittimo di Taranlo ANNESSO | - Release: Seft 2021
Lavorazione U.M. ::mmmwonmv _m<o_.m__.mm.%w».n\.mwwo_,:o
: lavorativo

CBN-N0106 kg 9,27

CBN-N0107 m 2,83

CBN-NO108 kg 22,59

CBN-N0109 kg 33,84

CBN-NO0110 m? 20,96

CBN-NO111 m? 146,25

CBN-NO112 kg 92,49

CBN-N0113 kg 9,29

CBN-NO0114 kg 34,92

CBN-N0115 kg 2,73

CBN-N0116 kg 24,01

CBN-NO0117 EA 0,22

CBN-NO118 kg 16,92

CBN-N0119 kg 17.47

2. CNG - Lavori di congegnatoria generale per la revisione di tubolature, vaivole, EE/PP e
per il ripristino di zinchi e valvole a scafo

In questo paragrafo sono descritte le prestazioni, i lavori ed i materiali che la Ditta deve fornire per le attivita

di congegnatoria generale.

La Ditta dovra:

« effettuare tutte le prestazioni di tipo CNG in accordo con quanto previsto nella documentazione
richiamata al Capitolo 2, fornendo tutte le apparecchiature e gli accessori necessari al'esecuzione a
perfetta regola d'arte delle attivitz

« effettuare, prima dellnizio delle favorazioni previste dail'ordine, i rilievi a bordo per definire in dettaglio le
attivita da svolgere ed ottimizzare ogni specifica esigenza costruttiva, installativa e funzionale di quanto
deve essere realizzato e/o fornito;

« definire, attraverso i sopralluoghi preliminari, sulla base di quanto previsto dalla documentazione
richiamata al Capitolo 2, i dettagli tecnici sulle dimensioni e le particolarita delle tavorazioni di
congegnatoria elencate di seguito.

Tutti i residui prodotti a seguito di lavorazioni di tipo CNG devono essere trasportati presso un centro

autorizzato al loro smaltimento o recupero e smaltitirecuperati a cura e carico della Ditta nel rispetto di

quanto riportato nel pertinente Capitolo del Capitolato Tecnico Amministrativo allegato afla presente S.T..

2.1. Lavorazioni CNG-Axxxx
Tubature

Le attivitd sono descritte in dettaglio nei paragrafi successivi.

2.1.14.  Lavorazioni CNG-A01Txx
Smontaggio e sbarco di tubature

Smontare, sbarcare e trasportare presso la propria area di lavoro tubature di tipo saldato, flangiato o munite
di raccordi.

Per I'esecuzione dellattivita sara riconosciuta una quota dipendente dalla lunghezza complessiva della
tubatura.

A seconda del Diametro Nominale, DN (espresso in mm), della tubatura e della sua Distanza, d (espressa in
numero di ponti) dal pill vicino accesso esterno praticabile per lo sbarco, la quota dipendente dalla
lunghezza complessiva della tubatura sara riconosciuta attraverso le seguenti lavorazioni di dettaglio, 1a cui
unita di lavorazione & 1m:

CNG-A0100 per DN <= 50 d=0;
CNG-A0101 per 50 < DN <= 100 d=0;
CNG-A0102 per 100 < DN <= 150 d=0,
CNG-A0103 per 150 < DN <= 200 d=0;
CNG-A0104 per 200 < DN <= 400 d=0,
CNG-A0110 per DN <= 50 d=1;
CNG-A0111 per 50 < DN <= 100 d=1;
CNG-AQ112 per 100 < DN <= 150 d=1;
CNG-A0113 per 150 < DN <= 200 d=1,;
CNG-A0114 per 200 < DN <= 400 d=1;
CNG-A0120 per DN <= 50 d=2;
CNG-A0121 per 50 < DN <= 100 d=2;
CNG-A0122 per 100 < DN <= 150 d=2;
CNG-A0123 per 150 < DN <= 200 d=2;
CNG-AQ124 per 200 < DN <= 400 d=2;
CNG-A0130 per DN <= 50 d»>=3;
CNG-AQ131 per 50 < DN <= 100 d>=3;
CNG-A0132 per 100 < DN <= 150 d>=3;
CNG-A0133 per 150 < DN <= 200 d>=3;
CNG-A0134 per 200 < DN <= 400 d>= 3
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Servizi per I'adeguamento alle esigenze operative di Nave GARIBALDI — rinnovamento dei ponti interni ed esterni e del trattamento
del rnanto del ponte di volo - fornitura ed applicazione del ciclo proteltivo a specifica MiL_PRF_24667C Type V Composition G.

Servizi per 'adeguamento alle esigenze operative di Nave GARIBALDI — rinnovamento dei ponti interni ed estemi e del trattarmento
det manto del ponte di volo - fornitura ed applicazione del ciclo protettivo a specifica MIL_PRF_24667C Type V Composition G.

Fascicolo: 4109/21 Arsenale Militare Marittimo di Taranto ANNESSO | - Release: Sett 2021
CNG-A0710 per DN <= 40 Acciaio;
CNG-AQ711 per 40 < DN <= 100 Acciaio;
CNG-AQ712 per 100 < DN <= 200 Acciaio;
CNG-AQ713 per 200 < DN <= 300 Acciaio,
CNG-AQ714 per 300 < DN <= 400 Acciaio;
CNG-A0720 per DN <= 40 Acciaio Inox;
CNG-A0721 per 40 < DN <= 100 Acciaio Inox;
CNG-AQ722 per 100 < DN <= 200 Acciaio Inox;
CNG-AQ723 per 200 < DN <= 300 Acciaio Inox;
CNG-AQ724 per 300 < DN <= 400 Acciaio Inox;
CNG-AQ730 per DN <= 40 Acciaio zincato;
CNG-A0731 per 40 < DN <= 100 iaio zincato;
CNG-AQ732 per 100 < DN <= 200 i
CNG-AQ733 per 200 < DN <= 300 Acciaio zincato;
CNG-AQ734 per 300 < DN <= 400 Acciaio zincato.

A seconda del Diametro Nominale, DN (espresso in mm), della tubatura, del materiale di cui & costituita e
della tipologia delle giunzioni, la quota dipendente dal numero di estremita da riparare sara riconosciuta
attraverso le seguenti lavorazioni di dettaglio, la cui unita di lavorazione & 1EA:

CNG-A0740 per DN <= 40 Cu/Ni 70/30 0 90/10 flange;
CNG-AG741 per 40 < DN <= 100 Cu/Ni 70/30 0 90/10 flange;
CNG-AQ742 per 100 < DN <= 200 Cu/Ni 70/30 0 90/10 flange;
CNG-A0743 per 200 < DN <= 300 Cu/Ni 70/30 0 90/10 flange;
CNG-A0744 per 300 < DN <= 400 Cu/Ni 70/30 o 90/10 flange;
CNG-A0745 per DN <= 40 Cu/Ni 70/30 o 90/10 raccordi;
CNG-AQ746 per 40 < DN <= 100 Cu/Ni 70/30 o0 80/10 raccordi;
CNG-AQ750 per DN <= 40 Acciaio flange;
CNG-A0751 per 40 < DN <= 100 Acciaio flange;
CNG-A0752 per 100 < DN <= 200 Acciaio flange;
CNG-AQ753 per 200 < DN <= 300 Acciaic flange;
CNG-AQ754 per 300 < DN <= 400 Acciaio flange;
CNG-AQ755 per DN <= 40 Acciaio raccordi;
CNG-AQ756 per 40 < DN <= 100 Acciaio raccordi;
CNG-AQ760 per DN <= 40 Acciaio Inox flange;
CNG-A0761 per 40 < DN <= 100 Acciaio Inox flange;
CNG-AD762 per 100 < DN <= 200 Acciaio {nox flange;
CNG-AD763 per 200 < DN <= 300 inox flange;
CNG-A0764 per 300 < DN <= 400 Acciaio Inox flange;
CNG-A0785 per DN <= 40 Acciaio Inox raccordi;
CNG-AD766 per 40 < DN <= 100 Acciaio Inox raccordi.

A titolo di esempio, per una tubatura con sviluppo lineare, il numero di estremita da considerare sara pari al
doppio del numere di tronchi di tubatura.

2.1.8. Lavorazioni CNG-A08xx
Ricostruzione a nuovo di tubature

Eseguire la ricostruzione a nuovo secondo le seguenti modalita:

* posizionare preventivamente i singoli tronchi sul piano di piazzamento, costruire le lamiere di
piazzamento e procedere alla loro foratura, sistemare i rinforzi e rilevare la sagoma di ciascun tronco;

» ricostruire ciascun tronco nel rispetto dei parametri geometrici rilevati;

e riempire i tubi con sabbia essiccata ed effettuare fa martellatura dei tratti che presentano curve,
prestando attenzione ad evitarne l'ovalizzazione;

e eseguire un'accurata saldatura interna ed esterna delle flange, con doppia passata;

+ spianare accuratamente le flange;

Fascicolo: 4109/21 Arsenale are Marittimo di Taranto ANNESSO |- Release: Sett 2021

« eseguire a bordo ogni adattamento che possa rendersi necessario in seguito al montaggio dei tubi, quale
rilievo delle sagome ed adattamento pratico delle tubature qualora queste risuitassero pit lunghe o pil
corte, oppure le flange non si presentassero perfettamente parallele;

» eseguire la pressatura delle tubature ad una pressione pari a 1,5 volte quella di esercizio, oppure 2 volte,
a seconda di quanto richiesto dalle condizioni in uso.

Qualora it personale M.M.I. o valuti necessario, la Ditta & tenuta ad eseguire la ricostruzione della tubatura
mediante spicchi saldati.

Per Pesecuzione delfattivita sard riconosciuta una quota dipendente dalla lunghezza complessiva della
tubatura ed una quota dipendente dal numero di estremita da ricostruire/riparare, attraverso un’opportuna
combinazione delle iavorazioni di dettaglio definite nel seguito. La seconda quota non sara riconosciuta nel
caso in cui le giunzioni delia tubatura siano di tipo saldato.

A seconda del Diametro Nominale, DN (espresso in mm) della tubatura, e del materiale di cui e costituita, ia
quota dipendente dalla lunghezza complessiva della tubatura sara riconosciuta attraverso le seguenti
Javorazioni di dettagiio, la cui unita di lavorazione & 1m:

CNG-A0800 per DN <= 40 Cu/Ni 70/30 0 90/10;
CNG-A0801 per 40 < DN <= 100 Cu/Ni 70/30 o 80/10;
CNG-AQ802 per 100 < DN <= 200 Cu/Ni 70/30 0 90/10;
CNG-A0803 per 200 < DN <= 300 Cu/Ni 70/30 o 90/10;
CNG-A0804 per 300 < DN <= 400 Cu/Ni 70/30 0 90/10;
CNG-A0810 per DN <= 40 Acciaio;
CNG-A0811 per 40 < DN <= 100 Acciaio;
CNG-AD812 per 100 < DN <= 200

CNG-A0813 per 200 < DN <= 300

CNG-A0814 per 300 < DN <= 400

CNG-A0820 per DN <= 40 Acciaio Inox;
CNG-A0821 per 40 < DN <= 100 Acciaio Inox;
CNG-A0822 per 100 < DN <= 200 Acciaio Inox;
CNG-A0823 per 200 < DN <= 300 Acciaio Inox;
CNG-A0824 per 300 < DN <= 400 Acciaio inox;
CNG-A0830 per DN <= 40 Acciaio zincato,;
CNG-A0831 per 40 < DN <= 100 Accialo zincato;
CNG-A0832 per 100 < DN <= 200 Acciaio zincato,;
CNG-A0833 per 200 < DN <= 300 Acciaio zincato;
CNG-A0834 per 300 < DN <= 400 Acciaio zincato.

A seconda del Diametro Nominale, DN (espresso in mm), della tubatura, del materiale di cui & costituita e
della tipologia delle giunzioni, la quota dipendente dal numero di estremita da ricostruire/riparare sara
riconosciuta attraverso le seguenti lavorazioni di dettaglio, la cui unita di lavorazione & 1EA:

CNG-A0840 per DN <= 40 Cu/Ni 70/30 0 90/10 flange
CNG-A0841 per 40 < DN <= 100 Cu/Ni 70/30 0 90/10 flange
CNG-A0842 per 100 < DN <= 200 Cu/Ni 70/30 0 90/10 flange
CNG-A0843 per 200 < DN <= 300 Cu/Ni 70/30 0 90/10 flange
CNG-A0844 per 300 < DN <= 400 Cu/Ni 70/30 0 90/10 flange
CNG-A0845 per DN <= 40 Cu/Ni 70/30 0 90/10 raccordi
CNG-A0846 per 40 < DN <= 100 raccordi
CNG-A0850 per DN <= 40 flange
CNG-A0851 per 40 < DN <= 100 flange
CNG-A0852 per 100 < DN <= 200 Acciaio flange
CNG-A0853 per 200 < DN <= 300 Acciaio flange
CNG-A0854 per 300 < DN <= 400 Acciaio flange
CNG-A0855 per DN <= 40 Acciaio raccordi
CNG-A0856 per 40 < DN <= 100 Acciaio raccordi
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per I'adeguamento alle esigenze operative di Nave GARIBALDI ~ rinnovamento dei ponti interni ed esterni e del trattamento
del'manto del ponte di volo - fornitura ed applicazione del ciclo proteliivo a specifica MIL_PRF_24667C Type V Composition G.

Fascicolo: 4109/21 Arsenale Militare Marittimo di Taranto ANNESSO | - Release: Sett 2021

Servizi per 'adeguamento alle esigenze operative di Nave GARIBALDI - rinnovamento dei ponti interni ed esterni e del trattamento
del manto del ponte di volo - fornitura ed applicazi del ciclo protettivo a ifica MIL_PRF_24667C Type V Composition G.

2.1.11. Lavorazione CNG-A11xx
Fornitura di tubi in multistrato per circuito acqua calda lavanda

La Ditta dovra fornire tubi in mullistrato omologati RINA tipo Nicoli FLUXO o equivalente per il circuito acqua
di lavanda di bordo.

Questa voce & ordinabile solo per tubolature installate al di sopra del ponte di sicurezza dell'Unita Navale.

A seconda del Diametro Nominale, DN (espresso in mm) della tubatura, la quota dipendente dalla lunghezza
complessiva della tubatura sard riconosciuta attraverso le seguenti lavorazioni di dettaglio, la cui unita di
lavorazione & 1m:

CNG-A1100 per DN <= 16
CNG-A1101 per 16 < DN <= 20
CNG-A1102 per 20 < DN <= 26
CNG-A1103 per 26 < DN <= 32
CNG-A1104 per 32 < DN <= 40

2.2 Lavorazioni CNG-Bxxxx
Valvole, trasmissioni a distanza e manicotti

Le lavorazioni CNG-Bxoox si riferiscono a smontaggio, rimontaggio e revisione di valvole (a saracinesca, a
fungo, di intercettazione, di ritegno, di by-pass), valvole di sfioro, regolatrici, scaricatori di condensa, valvole
servocomandate con otturatore o a farfalla, pneumovalvole, vaivole riduttrici e di sicurezza, delle trasmissioni
a distanza e dei manicotti sacrificali.

Qualora la Ditta, nel corso di una revisione, riscontri che le attivita previste siano insufficienti a ripristinare la
corretta ed affida funzionalita del materiale, dovra darne tempestiva informazione ai Delegati M.M.I.. |
Delegati M.M.1., previa positiva verifica della valutazione della Ditta, potranno, a lore insindacabile giudizio:

« disporre 'immediata interruzione dell’attivita;
» richiedere alla Ditta la fornitura di nuovi componenti e/o I'esecuzione di attivita aggiuntive a fronte di una
Lavorazione STR - Attivita Straordinaria.

La quota di attivita eventualmente non eseguita sara oggetto di detrazione dallimporto del relativo ordine,
apportata in sede di liquidazione dell’attivita.

Tutte le lavorazionifforniture di tipo CNG-Bxxxx, salvo laddove non diversamente specificato, sono soggette
allo sconto offerto in sede di gara.

2.21.  Lavorazioni CNG-B0O1xx
Smontaggio e sbarco di valvole

Smontare, sbarcare e trasportare una valvola presso la propria area di lavoro.
L'unita di lavorazione & 1 EA.

A seconda del Diametro Nominale, DN (espresso in mm) della valvola, e del mezzo destinatario dell’attivita,
si identificano le seguenti favorazi

CNG-B0100 per DN <= 100;
CNG-B0101 per 100 < DN <= 200;
CNG-B0102 per 200 < DN <= 400.

2.2.2, Lavorazioni CNG-B02xx
imbarco e montaggio di valvole

Trasportare sottobordo, imbarcare e montare una valvola, guarnendo perfettamente.
Eseguire inoltre le seguenti operazioni con propric materiale:

¢ ripristino della staffatura ricostruendo le parti inefficienti o mancanti;
* ripristino del drenaggio elettrico sulie valvole percorse da acqua di mare.

L'unita di lavorazione & 1 EA.

Fascicolo: 4108/21 Arsenale Militare Marittimo di Taranto ANNESSO | - Release: Sett 2021

A seconda del Diametro Nominale, DN (espresso in mm) della valvola, e del mezzo destinatario dell’attivita,
si identificano le seguenti favorazioni di dettaglio:

CNG-B0200 per DN <= 100,
CNG-B0201 per 100 < DN <= 200;
CNG-B0202 per 200 < DN <= 400.

2.2.3. Lavorazione CNG-B0300
Smontaggio e sbarco di trasmissioni a distanza

Smontare, sbarcare e trasportare una trasmissione a distanza presso la propria area di lavoro.
L'unita di lavorazione & 1 EA.

2.24. Lavorazione CNG-B0400
imbarco e montaggio di trasmissioni a distanza

Trasportare sottobordo, imbarcare e montare una trasmissione a distanza.
Ripristinare la staffatura con proprio materiale, ricostruendo le parti inefficienti o mancanti.
L'unita di lavorazione & 1 EA.

2.2.5. {.avorazioni CNG-B050x
Revisione di valvole comuni

Revisionare una valvola comune a fungo, saracinesca o farfalla.
Eseguire le seguenti attivita, utilizzando, ove non diversamente specificato, materiali di propria fornitura:

smontare la valvola nei singoli componenti;

picchettare cassa e castelletto;

rettificare 'otturatore, il seggio e le flange;

sostituire la bulloneria completa e le guarnizioni delle valvole;

eseguire eventuali riporti di materiale sul seggio delle valvole;

ricostruire 'otturatore qualora, a parere dei delegati della M.M., non dovesse essere piu utilizzabile

perché rotto o fuori tolieranza;

« ricostruire fasta qualora, a parere dei delegati della M.M., non dovesse essere pill utilizzabile perché
rotto o fuori tolleranza;

» pitturare i castelletti e le casse con il ciclo di pitturazione previsto dalla NAV di riferimento;

« eseguire tutti quei lavori minori che, pur non essendo specificatamente menzionati, si rendessero

necessari per ripristinare il buon funzionamento delle valvole;

ssemblare la valvola;

eseguire una prova idraulica di tenuta ad una pressione pari a 1,5 volte quella di esercizio, eliminando

ogni difetto di malfunzionamento e tenuta.

* ¢ o o & o

L'unita di lavorazione & 1EA.

A seconda del Diametro Nominale, DN (espresso in mm) della valvola, si identificano le seguenti lavorazioni
di dettaglio:

CNG-B0500 per DN <= 40
CNG-B0501 per 40 < DN <= 80
CNG-B0502 per 80 < DN <= 150
CNG-B0503 per 150 < DN <= 220
CNG-B0504 per 220 < DN <= 400

2.2.6. Lavorazioni CNG-B06xx
Revisione di servovalvole o valvole pneumatiche

Revisionare una servovaivola o valvola pneumatica.

Eseguire le seguenti a a, utilizzando, ove non diversamente spec
« smontare la valvola nei singoli componenti;

procedere alla pulizia dei particolari;

controllare la continuita e provare le bobine magnetiche delle valvole ON/OFF;
eseguire le verifiche dimensionali sulle superfici di tenuta;

sostituire i componenti fuori tolleranza con altri di propria fornitura;

di propria fornitura:

e o o o
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Servizi per 'adeguamento alle esigenze operative di Nave GARIBALDI ~ rinnovamento dei ponti interni ed esterni e del trattamento
dei manto del ponte di volo - fornitura ed applicazione del ciclo protettivo a specifica Mit._PRF_24667C Type V Composition G.

Servizi per 'adeguamento alle esigenze operative di Nave GARIBALDI — rinnovamento dei ponti interni ed esterni e del traltamento
del manto del ponte di volo - fornitura ed applicazi del ciclo protettivo a specifica MiL_PRF_24667C Type V Composition G.

Fascicolo: 4109/21 Arsenale Militare Marittimo di Taranto ANNESSO |- Release: Sett 2021

» riassemblare la trasmissione in tronconi di dimensioni idonee per il trasporto a bordo;

* eseguire la regolazione di tutti i tronchi di trasmissione;

« eseguire, inoltre, la revisione del circuito di ingrassaggio, sostituendo le parti fuori uso;

« eseguire tutti i lavori minori che, pur non essendo menzionati specificatamente, si rendessero necessari
per il completamento e corretto funzionamento dell'insieme.

Lo sharco della trasmissione e/o il suo reimbarco, ove necessari, verranno ordinati a fronte delle lavorazioni

CNG-B0300 e CNG-B0400.

L'unita di lavorazione & 1EA.

A seconda del tipo di trasmissione a distanza, si identificano le seguenti lavorazioni di dettaglio:

CNG-B1001 per trasmissioni a distanza per valvole comuni, a fungo, a saracinesca o a farfalla, fino a
DN 125,

CNG-B1002 per trasmissioni a distanza per valvole a fungo, a saracinesca o a farfalla, di casse

zavorra, casse di affondamento, casse di bilanciamento, costituite di massima da
tronchi di diametro pari a 65mm, con accoppiamento a manicotto e spine coniche o
a flange;

CNG-B1003 per trasmissioni a distanza per valvole a fungo, a saracinesca o a farfalla, di casse
zavorra, di capacita compresa tra 800 e 2.500 m?, costituite di massima da tronchi di
diametro pari a 50mm, con accoppiamento a manicotto e spine coniche o a flange,
giunti snodati, pulegge di scorrimento e bilancieri, di lunghezza compresa tra 10 e
40m;

CNG-B1004 per trasmissioni a distanza per valvole a fungo, a saracinesca o a farfalla, di casse
zavorra e casse varie, costituite di massima da tronchi di diametro pari a 55mm,
collegati da 2 o 3 snodi cardanici e n° 1 coppia troncoconica in scatola stagna, di
lunghezza compresa tra 30 e 40m.

2.211. Lavorazione CNG-B110x
Revisione di manicotti sacrificali

Revisionare un manicotto sacrifi
Eseguire le seguenti attivita, utilizzando, ove non diversamente specificato, materiali di propria fornitura:
« smontare il manicotto e trasportarlo presso {a propria area di lavoro;

rimuovere il canotto in ferro dolce;

costruire il nuovo canotto in ferro dolce;

sistemare il canotto nel manicotto;

eseguire una saldatura stagna del canotto sul manicotto;

spianare le flange;

eseguire la pressatura a terra alla pressione di due volte la pressione di esercizio;

rimontare a bordo.

e o o

L'unita di lavorazione & 1EA.

A seconda del Diametro Nominale, DN (espresso in mm) del manicotto, si identificano le seguenti lavorazioni
di dettaglio:

CNG-B1100 per DN <= 100;
CNG-B1101 per 100 < DN.
2.2.12. Lavorazione CNG-B12xx
Fornitura di valvole in acciaio a flusso avviato PN 6
Fornire le valvole richieste.

NOTA: I materiali e gli oggetti che possono essere utilizzati negli impianti fissi di captazione, trattamento,
adduzione e distribuzione delle acque destinate al consumo umanoc”, dovranno essere certificati ai sensi del
D.M. n.174 del 6 aprile 2004.

A seconda della tipologia, le valvole ordinabili sono le seguenti:

Valvole a via diritta comandate con coperchio avvitato — Flangia tonda — UNAV 9826:
CNG-B1201 DN 15

-35-
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CNG-B1202 DN 20

CNG-B1203 DN 25

CNG-B1204 DN32

Valvole a via diritta semiautomatiche con coperchio awvitato — Flangia tonda — UNAV 9829:
CNG-B1205 DN 15

CNG-B1206 DN 20

CNG-B1207 DN 25

CNG-B1208 DN 32

Valvole ad angolo retto comandate con coperchio avvitato — Flangia tonda - UNAV 9832:
CNG-B1209 DN 15

CNG-B1210 DN 20

CNG-B1211 DN 25

CNG-B1212 DN 32

Valvole ad angolo retto semiautomatiche con coperchio avvitato — Fiangia tonda — UNAV 9835:;
CNG-B1213 DN 15

CNG-B1214 DN 20

CNG-B1215 DN 25

CNG-B1216 DN 32

Valvole a via diritta comandate con coperchio flangiato — Flangia tonda — UNAV 9827:
CNG-B1217 DN 40

CNG-B1218 DN 50

CNG-B1219 DN 65

CNG-B1220 DN 80

CNG-B1221 DN 100

CNG-B1222 DN 125

CNG-B1223 DN 150

CNG-B1224 DN 175

CNG-B1225 DN 200

CNG-B1226 DN 250

CNG-B1227 DN 300

Valvole a via diritta semiautomatiche con coperchio flangiato ~ Flangia tonda — UNAV 9830:
CNG-B1228 DN 40

CNG-B1229 DN 5O

CNG-B1230 DN&65

CNG-B1231 DN 80

CNG-B1232 DN 100

CNG-B1233 DN 125

CNG-B1234 DN 150

CNG-B1235 DN 175

CNG-B1236 DN 200

CNG-B1237 DN 250

CNG-B1238 DN 300

Valvole ad angolo retto comandate con coperchio flangiato ~ Flangia tonda —~ UNAV 9833:
CNG-B1239 DN 40

CNG-B1240 DN 50

CNG-B1241 DN 65

CNG-B1242 DN 80

CNG-B1243 DN 100

CNG-B1244 DN 125

CNG-B1245 DN 150

CNG-B1246 DN 175

CNG-B1247 DN 200

CNG-B1248 DN 250

CNG-B1249 DN 300

Valvole ad angolo retto semiautomatiche con coperchic flangiato — Flangia tonda — UNAV 9836:
CNG-B1250 DN 40

CNG-B1251 DN 50

CNG-B1252 DN 65
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Servizi per 'adeguamento alle esigenze operative di Nave GARIBALDI ~ rinnovamento dei ponti interni ed esterni e del trattamento
del manto del ponte di volo - fornitura ed applicazione del ciclo protetlivo a specifica MIL_PRF_24667C Type V Composition G.

Fascicolo: 4109/21 Arsenale Militare Marittimo di Taranto ANNESSO | - Release: Seit 2021

Servizi per Fadeguamento alle esigenze operative di Nave GARIBALDI — rinnovamento dei ponti interni ed eslemi e del lrattamento
del manto del ponte di volo - fornilura ed applicazione del ciclo protettivo a specifica MIt_PRF_24667C Type V Composition G.

CNG-B1421 DN 100
CNG-B1422 DN 125
CNG-B1423 DN 150
CNG-B1424 DN 175
CNG-B1425 DN 200
Valvole a via diritta semiautomatiche con coperchio flangiato — Flangia tonda — UNAV 9831:
CNG-B1426 DN 40
CNG-B1427 DN 50
CNG-B1428 DN 65
CNG-B1429 DN 80
CNG-B1430 DN 100
CNG-B1431 DN 125
CNG-B1432 DN 150
CNG-B1433 DN 175
CNG-B1434 DN 200
Valvole ad angolo retto comandate con coperchio flangiato ~ Flangia tonda ~ UNAV 9834:
CNG-B1435 DN 40
CNG-B1436 DN 50
CNG-B1437 DN65S
CNG-B1438 DN 8o
CNG-B1439 DN 100
CNG-B1440 DN 125
CNG-B1441 DN 150
CNG-B1442 DN 175
CNG-B1443 DN 200
Valvole ad angolo retto semiautomatiche con coperchio flangiato — Flangia tonda — UNAV 9837
CNG-B1444 DN 40
CNG-B1445 DN 50
CNG-B1446 DN 65
CNG-B1447 DN 80
CNG-B1448 DN 100
CNG-B1449 DN 125
CNG-B1450 DN 150
CNG-B1451 DN 175
CNG-B1452 DN 200

2.2.15. Lavorazione CNG-B15xx
Fornitura di valvole di ritegno in acciaio
A seconda della tipologia, le valvole ordinabiti sono le seguenti:

Valvole di ritegno a via diritta PN 6 con coperchio flangiato (coperchio avvitato DN 15-32) ~ Flangia tonda —
UNAV 9215:

CNG-B1501 DN 15
CNG-B1502 DN 20
CNG-B1503 DN 25
CNG-B1504 DN 32
CNG-B1505 DN 40
CNG-B1506 DN 50
CNG-B1507 DN 65
CNG-B1508 DN 80
CNG-B1509 DN 100
CNG-B1510 DN 125
CNG-B1511 DN 150
CNG-B1512 DN 175
CNG-B1513 DN 200

Valvole di ritegno ad angolo retto PN 6 con coperchio flangiato (coperchio avvitato DN 15-32) — Flangia
tonda ~ UNAV 9216:
CNG-B1514 DN 15

Fascicolo: 4109/21 Arsenale Militare Marittimo di Taranto ANNESSO | - Release: Sett 2021
CNG-B1515 DN 20
CNG-B1516 DN 25
CNG-B1517 DN 32
CNG-B1518 DN 40
CNG-B1519 DN 50
CNG-B1520 DN 65
CNG-B1521 DN 80
CNG-B1522 DN 100
CNG-B1523 DN 125
CNG-B1524 DN 150
CNG-B1525 DN 175
CNG-B1526 DN 200
Valvole di ritegno a via diritta PN 16 con coperchio flangiato (coperchio avvitato DN 15-32) — Flangia tonda —
UNAV 9215:

CNG-B1527 DN 15
CNG-B1528 DN 20
CNG-B1529 DN 25
CNG-B1530 DN 32
CNG-B1531 DN 40
CNG-B1532 DN 50
CNG-B1533 DN 65
CNG-B1534 DN 80
CNG-B1535 DN 100
CNG-B1536 DN 125
CNG-B1537 DN 150
CNG-B1538 DN 175
CNG-B1539 DN 200

Valvole di ritegno ad angolo retto PN 16 con coperchio flangiato (coperchio avvitato DN 15-32) — Flangia

tonda — UNAV 9216:

CNG-B1540
CNG-B1541
CNG-B1542
CNG-B1543
CNG-B1544
CNG-B1545
CNG-B15486
CNG-B1547
CNG-B1548
CNG-B1549
CNG-B1550
CNG-B1551
CNG-B1552

DN 15
DN 20
DN 25
DN 32
DN 40
DN 50
DN 65
DN 80
DN 100
DN 126
DN 150
DN 175
DN 200

2.2.16. Lavorazione CNG-B16xx
Fornitura di valvole PN10 in acciaio con attacco per manichetta

A seconda della tipologia, le valvole ordinabili sono le seguenti:

Valvole con attacco per manichetta a via diritta con coperchio avvitato ~ Flangia quadra — UNI 2857 ~ UNAV

8565/1:

CNG-B1601 DN 20

CNG-B1602 DN 25

Valvole con attacco per manichetta ad angolo retto con coperchio avvitato — Flangia quadra — UNt 2859 —
UNAYV 8565/l

CNG-B1603 DN 20

CNG-B1604 DN 25

Valvole con attacco per tubi flessi

60) — UNI 2858 ~ UNAV 8565/1:

CNG-B1605

DN 40

_40-

i a via diritta con coperchio flangiato ~ Flangia quadra (flangia tonda DN
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Servizi per ladeguamento alle esigenze operative di Nave GARIBALDI — rinnovamento dei ponti interni ed esterni e del traltamenlto
del manto del ponte di volo - fornitura ed applicazione del ciclo protettive a specifica MIL_PRF_24667C Type V Composition G.

Servizi per 'adeguamento alle esigenze operative di Nave GARIBALDI - rinnovamento dei ponti interni ed estemi e del traltamento
del manto de! ponte di volo - fornitura ed applicazione del ciclo protettivo a specifica MIL_PRF_24667C Type V Composition G.

Fascicolo: 4109/21 Arsenale Militare Marittimo di Taranto ANNESSO | - Release: Sett 2021

Fascicolo: 4109/21 Arsenale Militare Marittimo di Taranto ANNESSO | - Release: Sett 2021

2.2.22. lavorazione CNG-B22xx
Fornitura di valvole a spillo Serie 3000 in acciaio

A seconda delia tipologia, le valvole ordinabili sono e seguenti:

Valvole a spilio serie 3000 a via dritta PN210 con attacco filettato:

CNG-B2201 DN 1/4”
CNG-B2202 DN 3/8”
CNG-B2203 DN 1/27
CNG-B2204 DN 3/4”
CNG-B2205 DN 1"

2.2.23. Lavorazione CNG-B23xx
Fornitura di valvole a farfalla tipo “wafer”

A seconda del diametro, le valvole ordinabili sono le seguenti:

CNG-B2301 DN 40
CNG-B2302 DN 50
CNG-B2303 DN 65
CNG-B2304 DN 80
CNG-B2305 DN 100
CNG-B2306 DN 125
CNG-B2307 DN 150
CNG-B2308 DN 200

2.2.24. Lavorazione CNG-B24xx
Fornitura di valvole di scarico fuoribordo PN6 in acciaio

A seconda della tipologia, le valvole ordina

sono le seguenti:
Valvole di scarico fuori bordo automatiche ~ UNI 5226 — UNAV 5702.1:

CNG-B2401 DN 65
CNG-B2402 DN 80
CNG-B2403 DN 100
CNG-B2404 DN 125
CNG-B2405 DN 150

2.2.25. Lavorazione CNG-B25xx
Fornitura di vaivole di sicurezza in acciaio

A seconda della tipologia, le valvole ordinal

sono le seguenti:

Valvole di sicurezza a molla a via diritta PN 6 con flangia tonda — valore max. di taratura 5 bar:
CNG-B2501 DN 15

CNG-B2502 DN 20
CNG-B2503 DN 25
CNG-B2504 DN 32

Valvole di sicurezza a molla ad angolo retto PN 6 con flangia tonda — valore max. di taratura 5 bar:
CNG-B2505 DN 15

CNG-B2506 DN 20
CNG-B2507 DN 25
CNG-B2508 DN 32

Valvole di sicurezza a molla a via diritta PN 16 con flangia tonda — valore max. di taratura 14 bar:
CNG-B2509 DN 15

CNG-B2510 DN 20
CNG-B2511 DN 25
CNG-B2512 DN 32

Valvole di sicurezza a molla ad angolo retto PN 16 con flangia tonda — valore max. di taratura 14 bar:
CNG-B2513 DN 15
CNG-B2514 DN 20
CNG-B2515 DN 25
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CNG-B2516 DN 32
2.2.26. Lavorazione CNG-B26xx

Fornitura di rubinetti a maschio PN10 in acciaio
A seconda della tipologia, i rubinetti ordinabili sono i seguenti:

Rubinetti a maschio a due vie con attacco flangiato ~ UNAV 8536:

CNG-B2601 DN 15
CNG-B2602 DN 20
CNG-B2603 DN 25
CNG-B2604 DN 32
CNG-B2605 DN 40
CNG-B2606 DN 50
CNG-B2607 DN 65
Rubinetti a maschio a tre vie con attacco flangiato — UNAV 8538:
CNG-B2608 DN 25
CNG-B2609 DN 32
CNG-B2610 DN 40
CNG-B2611 DN 50
CNG-B2612 DN 65

2.2.27. Lavorazione CNG-B27xx
Fornitura valvole a flusso avviato PN6 in bronzo

A seconda della tipologia, le valvole ordinabili sono e seguenti:

Valvole a via diritta comandate con coperchio avvitato ~ Flangia tonda — UN} 5169 — UNAV 9801:
CNG-B2701 DN 15

CNG-B2702 DN 20
CNG-B2703 DN 25
CNG-B2704 DN 32

Valvole a via diritta semiautomatiche con coperchio avvitato — Flangia tonda — UNI 5172 — UNAV 9804:
CNG-B2705 DN 15

CNG-B2706 DN 20
CNG-B2707 DN 25
CNG-B2708 DN 32

Valvole ad angolo retto comandate con coperchio avvitato — Flangia tonda — UNI 5175 — UNAV 9807:
CNG-B2709 DN 15

CNG-B2710 DN 20
CNG-B2711 DN 25
CNG-B2712 DN 32

Valvole ad angolo retto semiautomatiche con coperchio avvitato — Flangia tonda — UNI 5178 — UNAV 8810:
CNG-B2713 DN 15

CNG-B2714 DN 20
CNG-B2715 DN 25
CNG-B2716 DN 32

Valvola a via diritta comandate con coperchio flangiato — Flangia tonda — UN! 5170 — UNAV 9802:
CNG-B2717 DN 20

CNG-B2718 DN 25
CNG-B2719 DN 32
CNG-B2720 DN 40
CNG-B2721 DN 50
CNG-B2722 DN 65
CNG-B2723 DN 80
CNG-B2724 DN 100
CNG-B2725 DN 125
CNG-B2726 DN 150
CNG-B2727 DN 175
CNG-B2728 DN 200
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Servizi per 'adeguamento alle esigenze operative di Nave GARIBALDI — rinnovamento dei ponti interni ed esterni e del trattamento Servizi per 'adeguamento alle esigenze operalive di Nave GARIBALDI - rinnovamento dei ponli interni ed esterni e del :m..mmam:.o
del’manto del ponte di volo - fornitura ed applicazione del ciclo protettivo a specifica MIL_PRF_24667C Type V Composition G. del manto del ponte di volo - fornitura ed applicazione del ciclo protetlivo a specifica Mil_PRF_24667C Type V Composition G.
Fascicelo: 4109/21 Arsenale Militare Marittimo di Tarante ANNESSO | - Release: Sett 2021 Fascicolo: 4108/21 Arsenale Militare Marittimo di Taranto ANNESSO | - Release: Sett 2021

CNG-B2852 DN 60 CNG-B2938 DN 50
CNG-B2853 DN 70 CNG-B2939 DN 65
CNG-B2854 DN 80 CNG-B23%40 DN 80
CNG-B2855 DN 80 CNG-B2941 DN 100
CNG-B2856 DN 100 CNG-B2942 DN 125
CNG-B2857 DN 125 CNG-B2943 DN 150
CNG-B2858 DN 150 CNG-B2944 DN 175
CNG-B2859 DN 175 CNG-B2945 DN 200
CNG-B2860 DN 200 CNG-B2946 DN 250
Valvole ad angolo retto semiautomatiche con coperchio flangiato — Flangia tonda — UNI 5180 — UNAV 9812:

2.2.29. lLavorazione CNG-B29xx CNG-B2947 DN 40

Fornitura valvole a flusso avviato PN16 in bronzo CNG-B2948 DN 50

" . . . CNG-B2949 DN 85

A seconda della tipologia, le valvole ordinabili sono le seguenti CNG-B2950 DN 80
Valvole a via diritta comandate con coperchio avvitato ~ Flangia tonda: CNG-B2851 DN 100
CNG-B2901 DN 15 CNG-B2952 DN 125
CNG-B2902 DN 20 CNG-B2953 DN 150
CNG-B2903 DN 25 CNG-B2954 DN 175
CNG-B23%04 DN 32 CNG-B2955 DN 200
Valivole a via diritta semiautomatiche con coperchio avvitato — Flangia tonda: CNG-B2856 DN 250
CNG-B2905 DN 15
CNG-B2906 DN 20 2.2.30. Lavorazione CNG-B30xx
CNG-B2907 DN 25 Fornitura valvole di ritegno in bronzo
CNG-B2908 DN 32 . . A "
Valvole ad angolo retto comandate con coperchio avvitato ~ Fiangia tonda: A seconda della tipologia, le valvole ordinabili sono le seguent:
CNG-B2809 DN 15 Valvole di ritegno a via diritta PN 6 con coperchio flangiato (coperchio avvitato DN 15 — 32) — Flangia tonda —
CNG-B2910 DN 20 UNAV 9215:
CNG-B2911 DN 25 CNG-B3001 DN 15
CNG-B2912 DN 32 CNG-B3002 DN 20
Valvole ad angolo retto semiautomatiche con coperchio avvitato — Flangia tonda: CNG-B3003 DN 25
CNG-B2913 DN 15 CNG-B3004 DN 32
CNG-B2914 DN 20 CNG-B3005 DN 40
CNG-B2915 DN 25 CNG-B3006 DN 50
CNG-B2916 DN 32 CNG-B3007 DN 65
Valvole a via diritta comandate con coperchio flangiato — Flangia tonda — UNI 5171 — UNAV 9803: CNG-B3008 DN 80
CNG-B2917 DN 40 CNG-B3009 DN 100
CNG-B2918 DN 50 CNG-B3010 DN 125
CNG-B2919 DN 65 CNG-B3011 DN 150
CNG-B2920 DN 80 CNG-B3012 DN 175
CNG-B2921 DN 100 CNG-B3013 DN 200
CNG-B2922 DN 125 Valvole di ritegno ad angolo retto PN 6 con coperchio flangiato (coperchio avvitato DN 15 ~ 32) — Flangia
CNG-B2923 DN 150 tonda — UNAV 9216:
CNG-B2924 DN 175 CNG-B3014 DN 15
CNG-B2925 DN 200 CNG-B3015 DN 20
CNG-B2926 DN 250 CNG-B3016 DN 25
Valvole a via diritta semiautomatiche con coperchio flangiato — Flangia tonda ~ UNI 5174 — UNAV 9806: CNG-B3017 DN 32
CNG-B2927 DN 40 CNG-B3018 DN 40
CNG-B2928 DN 50 CNG-B3019 DN 50
CNG-B2929 DN 65 CNG-B3020 DN 85
CNG-B2930 DN 80 CNG-B3021 DN 80
CNG-B2931 DN 100 CNG-B3022 DN 100
CNG-B29832 DN 125 CNG-B3023 DN 125
CNG-B2933 DN 150 CNG-B3024 DN 150
CNG-B2934 DN 175 CNG-B3025 DN 175
CNG-B2935 DN 200 CNG-B3026 DN 200
CNG-B2936 DN 250 Valvole di ritegno a via diritta PN 16 con coperchio flangiato (coperchio avvitato DN 15 — 32) - Flangia tonda
Valvole ad angolo retto comandate con coperchio flangiato ~ Flangia tonda — UNI 5177 — UNAV 8809: - UNAV 9215: ‘
CNG-B2937 DN 40 CNG-B3027 DN 15
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Servizi per 'adeguamento alle esigenze operalive di Nave GARIBALDI — rinnovamento dei ponti interni ed esterni e del trattamento
del manto del ponte di volo - fornitura ed app

ione del ciclo p! 0a ifica MIL_PRF_24667C Type V Composition G.

Fascicolo: 4109/21

Arsenale Militare Marittimo di Taranto ANNESSO |- Release: Sett 2021

Servizi per 'adeguamento alle esigenze operative di Nave GARIBALDI ~ rinnovamento dei ponti interni ed esterni e del trattamento
del manto del ponte di valo - fornitura ed icazi det ciclo pi ttivo a ifica MiL_PRF_24667C Type V Composition G.

CNG-B3701

Valvole tipo Kingston PN 10 per presa e scarico a mare — UNAV 8460:

DN 50
CNG-B3702 DN 65
CNG-B3703 DN 80
CNG-B3704 DN 100
CNG-B3705 DN 125
CNG-B3706 DN 150
CNG-B3707 DN 175
CNG-B3708 DN 200
CNG-B3709 DN 80
CNG-B3710 DN 100
CNG-B3711 DN 125
CNG-B3712 DN 150
CNG-B3713 DN 175
CNG-B3714 DN 200

2,2.38. Lavorazione CNG-B38xx
Fornitura filtri a “Y” PN10 in bronzo

A seconda del diametro, i filtri ordinabili sono i seguenti:

CNG-B3801
CNG-B3802
CNG-B3803
CNG-B3804
CNG-B3805
CNG-B3806

DN 25
DN 32
DN 40
DN 50
DN 80
DN 100

2.2.39. Lavorazione CNG-B39xx
Fornitura valvole a raccordo PN40 in bronzo

A seconda della tipologia, le valvole ordinabili sono le seguenti:
Valvole a semplice raccordo a via diritta comandate — UNI 3923 - UNAV 8351.1:

Valvole a semplice raccordo ad angolo retto comandate — UNI 3927 — UNAV 8355.1:

Valvole a doppio raccordo a via diritta comandate — UNI 3925 — UNAV 8353.1:

Valvole con radice orientabile a via diritta comandate — UN| 3928 — UNAV 8690.1:

Valvole con radice orientabile ad angolo retto comandate — UNI 3929 — UNAV 8691.1:

CNG-B3901 DN &
CNG-B3802 DN 8
CNG-B3803 DN 10
CNG-B3904 DN 15
CNG-B3905 DN &
CNG-B3906 DN 8
CNG-B3807 DN 10
CNG-B3%08 DN 15
CNG-B3909 DN 6
CNG-B3910 DN 8
CNG-B3911 DN 10
CNG-B3912 DN 15
CNG-B3913 DN 6
CNG-B3914 DN 8
CNG-B3915 DN 10
CNG-B3916 DN 15
CNG-B3917 DN 6
CNG-B3918 DN 8
CNG-B3819 DN 10
CNG-B3920 DN 15

-5]-

Fascicolo: 4109/21 Arsenale Militare Marittimo di Taranto ANNESSO | - Release: Sett 2021

2.2.40. Lavorazione CNG-B40xx
Fornitura valvole a manicotto in bronzo

A seconda della tipologia, fe valvole ordinabili sono le seguenti:

Valvole a globo tipo “Union Bonnet” a via diritta — PN 25 con attacco filettato:

CNG-B4001 DN 3/8”
CNG-B4002 DN 1/2"
CNG-B4003 DN 3/4”
CNG-B4004 DN 1"
CNG-B4005 DN 1 1/4”
CNG-B4006 DN 1 1/2"
Valvole a manicotto ad angolo retto PN 16:
CNG-B4007 DN 3/8"
CNG-B4008 DN 1/2"
CNG-B4009 DN 3/4”
CNG-B4010 DN 1’
CNG-B4011 DN 1 1/4"
CNG-B4012 DN 11/2”
CNG-B4013 DN 2"
Valvole a saracinesca PN 10 con attacco filettato:
CNG-B4014 DN 3/8”
CNG-B4015 DN 1/2”
CNG-B4016 DN 3/4”
CNG-B4017 DN 1"
CNG-B4018 DN 1 1/4”
CNG-B4019 DN 11/2”
CNG-B4020 DN 2"

2.2.41. Lavorazione CNG-B41xx
Fornitura valvole PN6 di scarico fuoribordo in bronzo

A seconda della tipologia, le valvole ordinabili sono le seguenti:
Valvole di scarico fuori bordo automatiche — UNI 5226 — UNAV 5702.1:

CNG-B4101 DN 85
CNG-B4102 DN 80
CNG-B4103 DN 100
CNG-B4104 DN 125
CNG-B4105 DN 150

2.2.42. Lavorazione CNG-B42xx
Fornitura valvole di sicurezza in bronzo

A seconda della tipologia, Ie valvole ordinabili sono le seguenti:

Valvole di sicurezza a molla a via diritta PN 6 — flangia tonda (valore max. di taratura 5 bar):
CNG-B4201 DN 15

CNG-B4202 DN 20
CNG-B4203 DN 25
CNG-B4204 DN 32

Valvole di sicurezza a molla ad angolo retto — PN 6 — flangia tonda (valore max. di taratura 5 bar):
CNG-B4205 DN 15

CNG-B4206 DN 20
CNG-B4207 DN 25
CNG-B4208 DN 32

Valvola di sicurezza a molla coperta a via diritta — PN 16 — flangia tonda (valore max. di taratura 14 bar).
CNG-B4209 DN 15
CNG-B4210 DN 20
CNG-B4211 DN 25
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per Fadeguamento alle esigenze operative di Nave GARIBALDI ~ rinnovamento dei ponti interni ed esterni e del trattamento
del'manto del ponte di volo - fomitura ed applicazione del ciclo protetlivo a specifica MiL_PRF_24667C Type V Composition G.

Fascicolo: 4109/21 Arsenale Militare Marittimo di Taranto ANNESSO |- Release: Sett 2021

Servizi per I'adeguamento alle esigenze operative di Nave GARIBALDI ~ rinnovamento dei ponti interni ed esterni e del trattamento
del manto del ponte di volo - fornitura ed applicazione del ciclo p ivo a specifica MIL_PRF_24667C Type V Composition G.

eseguire tutti quei lavori di piccola entita che, pur non essendo menzionati specificatamente, si
rendessero necessari per il completamento dell'attivita ed il corretto funzionamento della pompa.

L'unita di lavorazione & 1EA.

A seconda dell

potenza del motore elettrico, P (espressa in KW) dell'elettropompa, si identificano le

seguenti lavorazioni di dettaglio:

CNG-C0100 per P <= 10
CNG-C0101 per 10 < P <= 15
CNG-C0102 per 15 < P <= 35
CNG-C0103 per 35 < P <= 50
CNG-C0104 per 50 < P <= 70
CNG-C0105 per 70 < P <= 100

2.3.2. Lavorazioni CNG-C020x

Revisione di elettropompe volumetriche

Eseguire le seguenti attivita, utilizzando, ove non diversamente specificato, materiali di propria fornitura:

.

smontare dalla sua sede, sbarcare e trasportare presso la propria area di lavoro fa parte idraulica della
pompa;

smontare la pompa nei singoli componenti ed effettuare la sverniciatura esterna del corpo pompa e
successiva verniciatura con il ciclo di pitturazione previsto dalla NAV di riferimento;

verificare ed eventuaimente rimettere in piano le flange di aspirazione, avendo cura di ripristinare la
corretta foratura;

controllare al tornio l'albero, onde accertare 'assenza di deformazioni e/o inflessioni;

ricostruire e sostituire le boccole di protezione e di guida, ove present;

ripristinare lintegrita delle scasse e delle chiavette di accoppiamento dei vari componenti dellalbero,
ripristinare le tolleranze previste in tutti i diversi punti di accoppiamento con altri elementi (cuscinetti,
boccole, giranti, ecc.);

controllare lo stato dei pignoni e verificarne le dimensioni nominali;

dispositivo di by-pass, rettificando al tornio i seggi e controllando lo stato di tensione delle
molle di regolazione del by-pass;

sostituire tutti gli elementi di tenuta (baderne, cortechi, o-ring, tenute meccaniche, ecc.), ponendo
particolare cura nel ripristinare il dispositivo di equilibrio, ove presente;

ripristinare tutti i componenti filettati e ia bulloneria varia;

sostituire gli elementi in gomma del giunto di accoppiamento;

sostituire i cuscinetti a rotolamento;

a revisione ultimata, reimbarcare la pompa e risistemarla sul basamento effettuando le necessarie
operazioni di allineamento al motore elettrico;

ricollegare la pompa al circuito idraulico e guarnire;

eseguire tutti quei lavori minori che, pur non essendo menzionati specificatamente, si rendessero
necessari per it completamento dell'attivita ed it corretto funzionamento della pompa.

L'unita di lavorazione & 1EA.

A seconda della potenza del motore elettrico, P (espressa in KW) dell'elettropompa, si identificano le
seguenti lavorazioni di dettaglio:

CNG-C0200 per P <= 10
CNG-C0201 per 10 < P <= 15
CNG-C0202 per 15 < P <= 35
CNG-C0203 per 38 < P <= 50
CNG-C0204 per 50 < P <= 70
CNG-C0205 per 70 < P <= 100

2.4, Lavorazioni CNG-D010x

Sostituzione di zinchi

Sostituire n® 1 zinco di protezione a scafo con altro dello stesso tipo.
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Eseguire le seguenti attivita, in completa autonomia per quanto riguarda i mezzi per accedere agli zinchi da
sostituire (trabattello o simili) e utilizzando, ove non diversamente specificato, materiali di propria fornitura:

« sostituire i prigionieri a scafo che risultino non idonei o rotti e ravvivare le filettature deghi altri;

« lavorare alle proprie macchine utensili quegli zinchi di dimensioni non unificate;

« forare gli zinchi con proprie macchine utens

« realizzare un’apposita guarnizione di gomma, attenendosi alle modalita previste dalla NAV di riferimento;

« porre in opera i nuovi zinchi interponendo tra scafo e zinco la guarnizione in gomma di cui al precedente
alinea.

L'unita di lavorazione & 1EA.
A seconda delia tipologia deflo zinco da sostituire, si identificano le seguenti lavorazioni di dettaglio:

CNG-D0100 per zinchi di tipo A1
CNG-D0101 per zinchi di tipo A2
CNG-D0102 per zinchi di tipo B1
CNG-D0103 per zinchi di tipo B2
CNG-D0104 per zinchi semicircolari
CNG-D0105 per zinchi cilindrici

2.5, Lavorazioni CNG-Exxxx
Rilievo giochi

Le attivita sono descritte in dettaglio nei paragrafi successivi.

2.51. Lavorazioni CNG-E010x
Rilievo giochi linea d’asse

La Ditta dovra rilevare i giochi di una linea d’asse effettuando le seguenti attivita ed utilizzando, ove non
diversamente specificato, materiali di propria fornitura:

« smontare le defense del braccio portaelica, def braccio intermedio e dell'astuccio esterno;

+ eseguire il rilievo dei giochi;

« compilare e firmare l'apposita tabella delle misurazioni, sottoponendola alla firma del Direttore di
Macchina dell'Unita ed ai Delegati M.M.1..

manutenere e riparare le defense, ravvivare le filettature e sostituire le viti non idonee,

rimontare le defense;

fissare le defense con punti di saldatura;

smontare il cappellozzo dell'elica per verificare il serraggio del dado di arresto attraverso la presenza
delle spine di arresto (qualora assenti, serrare il dado e bloccarlo con spine di sicurezza costruite/fornite a
carico Ditta), alla presenza dei delegati M.M.|., rimontare i cappeliozzi, assicurandoli con i prescritti punti
di saldatura (solo per Unita non dotate di impianto a P.O.).

¢« o o

L'unita di lavorazione & 1EA.

A seconda del mezzo destinatario dell’atti

a, si identificano le seguenti lavorazioni di dettaglio:

CNG-E0100 per Unita Maggiori (Portaerei, LPD, Rifornitrici, Caccia, Fregate, Corvette, Pattugliatori)

2.5.2, Lavorazioni CNG-E020x
Rilievo laschi della bandiera del timone

La Ditta dovra rilevare i giochi della bandiera di un timone effettuando le seguenti attivita ed utilizzando, ove

non diversamente specificato, materiali di propria fornitura:

+ sgottare fa parte cava della bandiera del timone, mollando il tappo di aleggio e chiudendolo a fine
operazione;

» smontare i portelli di accesso al dado di arresto del timone, cambiare il grasso di uso generale con altro di
propria fornitura;

o eseguire il rilievo dei laschi della bandiera del timone;

« compilare e firmare apposita tabella delle misurazioni, sottoponendola alla firma del Direttore di
Macchina dell’'Unita ed ai Delegati M.M.

« manutenere viti e filettature, sostituire le viti non idonee e rimontare il tutto perfettamente guarnito.
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Servizi per 'adeguamento alle esigenze operative di Nave GARIBALDI — rinnovamento dei ponti intemi ed estemi e del traltamento
del manto det ponte di volo - fornitura ed applicazione del ciclo protettivo a specifica MIL_PRF_24667C Type V Composition G.
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Servizi per adeguamento alle esigenze operative di Nave GARIBALD! — rinnovamento dei ponti interni ed esterni e del trattamento
del manto del ponte di volo - fornitura ed applicazione del ciclo protettivo a specifica MIL_PRF_24667C Type V Composition G.

2.8.1. Lavorazione CNG-H010x
Revisione di serrefte a scafo

Eseguire 'attivitd generale di cui sopra su una serretta a scafo su presa a mare, in completa autonomia per
quanto riguarda i mezzi di accesso (trabattello o simili); in fase di rimontaggio, sostituire i perni di serraggio.
L'unita di lavorazione & 1EA. -

A seconda del Diametro Nominale, DN (espresso in mm) della presa, si identificano le seguenti lavorazioni di
dettaglio:

CNG-H0100 per DN <= 300
CNG-H0101 per 300 < DN

2.8.2. Lavorazione CNG-H0200
Revisione di fasce avviamento e porteile di barchetta

Eseguire [attivita generale di cui sopra su una fascia avviamento o portella della barchetta. Prima del
rimontaggio delle fasce di avviamento scafo resistente-scafo leggero, effettuare un lavaggio con acqua ad
alta pressione dello scafo resistente sottostante la fascia, pitturare la superficie della fascia avviamento o
portella della barchetta con il ciclo di pitturazione previsto dalia NAV di riferimento.

L'unita di lavorazione e 1EA.

2.8.3. Lavorazione CNG-H0300
Revisione di portelie della zona di libera circolazione o portelle in vela

Eseguire V'attivita generale di cui sopra su una portella della zona fibera circolazione o una portella in vela,
L'unita di lavorazione & 1EA.

2.8.4. Lavorazione CNG-H0400
Revisione di defense di idrofono

Eseguire ['attivitd generale di cui sopra, a meno del trattamento di pitturazione, su una defense relativa
all'idrofono. Consegnare la defense al reparto competente della Sezione Sistema di Combattimento.

{'unita di lavorazione & 1EA.

2.8.5. Lavorazione CNG-H0500
Revisione di grate allagamento casse zavorra

Eseguire Pattivita generale di cui sopra su una grata allagamento casse zavorra,
L'unita di favorazione & 1EA.

2.8.6. Lavorazione CNG-H0600
Revisione di cuffie ECG

Eseguire T'attivita generale di cui sopra, a meno del trattamento di sabbiatura e pitturazione, su una cuffia
ECG. Consegnare il prodotto revisionato al competente settore della Sezione Sistema di Combattimento.

L'unita di lavorazione & 1EA.

2.8.7. Lavorazione CNG-H0700
Revisione di portelle di casse

Eseguire Pattivita generale di cui sopra su una portella di cassa acqua dolce, zavorra, nafta, decantazione,
raccolta e decantazione sentina, olio sporco, emersione, assetto e compenso, plenum snorkel o pozzo
catena.

L'unita di lavorazione & 1EA.

2.8.8. Lavorazione CNG-H0800
Revisione di fascia paracavo

Eseguire 'attivita generale di cui sopra su una fascia paracavo.

L'unita di lavorazione & 1EA.
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2.8.9. Lavorazione CNG-H0900
Revisione di coperchio dado arresto elica

Eseguire l'attivita generale di cui sopra su un coperchio dado arresto elica.
L'unita di lavorazione & 1EA.

2.8.10. Lavorazione CNG-H1000
Revisione di porte stagne verticali

Eseguire le seguenti attivita, utilizzando, ove non diversamente specificato, materiali di propria fornitura:

« smontare, sbarcare e trasportare nella propria officina la portelleria (prima dello smontaggio,
contrassegnare con targhette metalliche i portello e la sua sede),

« smontare tutti i meccanismi ed i leverismi, ricostruendo quanto necessario (spinotti, rullini, perni
sicurezza, molle e leve) e sostituire tutte le guarnizioni con altre idonee di propria fornitura;

« se non reimpiegabili, sostituire i galletti in bronzo ed i sistemi di fermo ove presenti;

eseguire le necessarie operazioni di carpenteria per i ripristino dei portelli, tagliando dei riquadri nelle

zone corrose e mettendo in opera pezze di acciaio saldate elettricamente,

controflare |a sede della guarnizione e ricostruirla in parte o totalmente a seconda della necessita;

riparare o ricostruire le cerniere;

ritoccare con antiruggine le parti interessate ai lavori di carpenteria;

rimontare sulle parti tutti gli accessori, leverismi con volante, guarnizioni;

« trasportare a bordo e mettere in opera, registrando opportunamente ogni porta con linserzione delle
necessarie rondelle;

« mettere in opera le coppiglie ferma spinotti e gli agganci a paratia per fissaggio "porta aperta”;

« eseguire la prova di spingarda alla presenza dei Delegati della M.M. ed eliminare eventuali inconvenienti;

« verificare la funzionalita dei microinterruttori di segnalazione in COP, ripristinando, ove necessario,
interruttori, staffette, leve e molle ed effettuando le necessarie registrazioni.

2.9. Lavorazioni CNG
Elenco materiali di fornitura M.M.L

¢ o o

Il materiale a carico MM! ¢ indicato nella tabella seguente:

Lavorazioneli ESCRIZIONE :
CNG-GO2xx DOGA ea s.h.

CNG-G0300 Cassetta completa (NUC3600158880001 — ea 1
PN 3.04.40.00.00) (nota 1)

Nota 1: i Kit tenuta linea asse comprende:

- Nr. 1 camera d'aria NUC 2000158880097 ~ PN 1.23.30.00.04;

- Nr. 1 componente complesso adduzione NUC 2000158880098 — PN 1.23.30.00.05;
- Nr. 1 componente complesso adduzione NUC 2000158880099 ~ PN 1.23.30.00.06;
- Nr. 2 molia NUC 5300158880913 ~ PN 1.23.40.00.08;

- Nr. 2 tenuta NUC 5300158880914 ~ PN 1.23.40.00.07;

- Nr. 1 guarnizione @7x1612.

2.10. Lavorazioni CNG
Elenco dei materiali di fornitura Ditta

La Ditta dovra fornire ed impiegare il materiale sottoelencato, il cui costo & compreso nel prezzo di ciascuna
tavorazione. L'elenco & comunque da considerarsi come indicativo e rappresentativo dei principali materiali
che la Ditta dovra fornire per portare a termine le lavorazioni. Sono in ogni caso da intendersi come a carico
Ditta tutti i materiali necessari all'esecuzione a regola d'arte delle lavorazioni e non espressamente
menzionati come a carico M.M.1., ivi incluso il materiale minuto e/o di consumo.

Tutto il materiale fornito, incluso quello di minuto e di consumo come perni, dadi, viti, ecc., deve essere
nuovo e non ricondizionato o usato.
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Servizi per 'adeguamento alle esigenze operative di Nave GARIBALDI ~ rinnovamento dei ponti interni ed esterni e del traliamento

dei'manto del ponte di volo - fomitura ed

te del ciclo pl ivo a specifica MIL_PRF_24667C Type V Composition G.

Servizi per 'adeguamento alle esigenze operative di Nave GARIBALDI - rinnovamento dei ponti interni ed esterni e del :mcmamio
del manto del ponte di volo - fornitura ed applicazione del ciclo protettivo a specifica MIL_PRF_24667C Type V Composition G.

Fascicolo: 4109/21

Arsenale Militare Marittimo di Taranto

ANNESSO |- Release: Sett 2021

Fascicolo: 4109/21 Arsenale M

are Marittimo di Taranto

ANNESSO - Release: Sett 2021

Lavorazione/i

Materiale

Quantita

Galletti in bronzo

Secondo bisogno

Sisterni di fermo

Secondo bisogno

Lamiera in acciaio

Secondo bisogno

Manicotti in ferro dolce

Secondo bisogno

Bulloneria in acciaio inox

Secondo bisogno

Guarnizione speciale cone da campione

Secondo bisogno

Trecciole per drenaggio elettrico

Secondo bisogno

Anelli "O-Ring” come da campione

Secondo bisogno

Lavorazioneli Materiale Quantita
Guarnizione come da campione Secondo bisogno
Ossigeno/acetilene Secondo bisogno

CNG-Exxxx Viti di acciaio inox a testa svasata Secondo bisogno
Colla CIANOLYT o prodotto equivalente Secondo bisogno

CNG-F0100 Resina epossidica "ARALDIT" Secondo bisogno
Benda di tela di vetro per trattamento protettive giunto SKF Secondo bisogno

Poliuterano espanso in bombole spray Secondo bisogno

CNG-F0200 Viti in acciaio inox a testa svasata Secondo bisogno
Compensato per stampi Secondo bisogno

Stucco epossidico Secondo bisogno

Trielina Secondo bisogno

CNG-G0100 Resina epossidica ARALDIT Secondo bisogno
Nastro di tela di vetro (larghezza 80 mm) Secondo bisogno

Bulloneria Secondo bisogno

Stucco epossidico Secondo bisogne

CNG-GO2x  IEirodi Secondo bisogno
Ossigeno/acetilene Secondo bisogno

Bulloneria Secondo bisogno

Stucco epossidico Secondo bisogno

CNG-GO300 I eichirodi Secondo bisogno
Ossigeno/acetilene Secondo bisogno

Agente per sabbiatura Secondo bisogno

CNG-HO10x Pittura m:zoc_40m_<.m Secondo bisogno
Rivestimento plastico a Spec 675/P e relativo diluente Seconde bisogno

Builoneria in acciaio inox Secondo bisogno

Agente per sabbiatura Secondo bisogno

CNG-H0200 E.z:B m:moo:ow?.m Secondo bisogno
Rivestimento plastico a Spec 675/P e relativo diluente Secondo bisogno

Bulloneria in acciaio inox Secondo bisogno

Agente per sabbiatura Secondo bisogno

CNG-H0300 v_ncqm. m:»_no:nvmz.m _ _ Secondo Emoo:o
estimento plastico a Spec 675/P e relativo diluente Secondo bisogno

Bulloneria in acciaio inox Secondo bisogno

CNG-H400 >om=:.w per wmczm.;cﬂm . Secondo Emomzo
Guarnizione speciale come da campione Secondo bisogno

Agente per sabbiatura Secondo bisogno

CNG-H0500 Pittura anticorrosiva Secondo bisogno
Rivestimento plastico a Spec 675/P e relativo diluente Secondo bisogno

Bulloneria in acciaio inox Secondo bisogno

CNG-H0600 Bulloneria in acciaio inox Secondo bisogno
Agente per sabbiatura Secondo bisogno

Pittura anticorrosiva Secondo bisogno

CNG-H0700 Rivestimento plastico a Spec 675/P e relativo diluente Secondo bisogno
Bulloneria in acciaio inox Secondo bisogno

Guarnizione speciale come da campione Secondo bisogne

Agente per sabbiatura Secondo bisogno

CNG-H0800 v_.chm. mi_oo:o&,\.m — Secondo cmmomno
Rivestimento plastico a Spec 675/P e relativo diluente Secondo bisogno

Bulloneria in acciaio inox Secondo bisogno

CNG-H0900 Grasso per uso marino Secondo bisogno
CNG-H1000 Pittura anticorrosiva Secondo bisogno

Guarnizioni come da campione

Secondo bisogho
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2.11. Lavorazioni CNG
Listino Prezzi

Lavorazione | U.M. | Costo unitario (€)
CNG-A0100 m € 20,89
CNG-A0101 m € 20,89
CNG-A0102 m €20,89
CNG-A0103 m € 26,40
CNG-A0104 m € 26,40
CNG-A0110 m € 26,40
CNG-A0111 m € 26,40
CNG-A0112 m € 26,40
CNG-A0113 m € 34,62
CNG-A0114 m €34,62
CNG-A0120 m € 31,91
CNG-A0121 m € 31,91
CNG-A0122 m €31,81
CNG-A0123 m €42,83
CNG-A0124 m €42,83
CNG-A0130 m €37.43
CNG-A0131 m €37,43
CNG-A0132 m € 37,43
CNG-A0133 m €51,06
CNG-A0134 m € 51,06
CNG-A0200 m €20,88
CNG-A0201 m € 20,89
CNG-A0202 m £€20,89
CNG-AD203 m € 26,40
CNG-A0204 m € 26,40
CNG-A0210 m € 26,40
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Servizi per 'adeguamento alle esigenze operative di Nave GARIBALDI — rinnovamento dei ponti interni ed esterni e del trattamento
del manto del ponte di volo - fornitura ed applicazione del ciclo protettivo a specifica Mil_PRF_24667C Type V Composition G.

Servizi per Fadeguamento alle esigenze operative di Nave GARIBALDI - rinnovamento dei ponti interni ed estemi e del trattamento

Fascicolo: 4108/21 Arsenale Militare Marittimo di Taranto ANNESSO ! - Release: Sett 2021
Lavorazione'l  U.M. | Costo unitario (€)
CNG-A0766 EA € 4,61
CNG-A0800 m € 145,94
CNG-A0801 m € 200,50
CNG-A0802 m € 388,26
CNG-A0803 m €757,76
CNG-A0804 m € 852,54
CNG-A0810 m € 116,45
CNG-A0811 m € 120,86
CNG-A0812 m € 156,17
CNG-A0813 m € 172,82
CNG-A0814 m € 209,62
CNG-A0820 m € 132,49
CNG-A0821 m € 163,79
CNG-A0822 m € 241,72
CNG-A0823 m € 384,55
CNG-A0824 m € 527,17
CNG-A0830 m € 118,35
CNG-A0831 m € 124,47
CNG-A0B32 m €170,21
CNG-A0833 m € 188,46
CNG-A0834 m € 250,85
CNG-A0840 EA € 55,87
CNG-A0841 EA €63,59
CNG-A0842 EA €94,78
CNG-A0843 EA € 117,65
CNG-A0844 EA € 208,12
CNG-A0845 EA €6,82
CNG-A0846 EA €6,82
CNG-A0850 EA € 37,21
CNG-A0851 EA €42,33
CNG-A0852 EA € 69,21
CNG-A0853 EA €84,45
CNG-A0854 EA € 143,13
CNG-AD855 | EA €6,82
CNG-A0856 EA €6,82
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del manto del ponte di volo - fornitura ed applicazione det ciclo protettivo a specifica MIL_PRF_24667C Type V Composition G.
Fascicolo: 4108/21 Arsenale Militare Marittimo di Taranto ANNESSO | - Release: Sett 2021

Lavorazione | U.M. | Costo unitario (€}
CNG-AQ0860 EA €39,22
CNG-A0861 EA €4534
CNG-A0862 EA €75,83
CNG-A0863 EA €94,08
CNG-A0864 EA € 163,49
CNG-A0865 EA €6,82
CNG-A08686 EA €6,82
CNG-A0900 m € 255,76
CNG-A0901 m € 310,22
CNG-A0902 m € 525,47
CNG-A0903 m € 894,97
CNG-A0904 m € 1.044,61
CNG-A0910 m € 226,17
CNG-A0911 m € 230,69
CNG-A0912 m € 293,37
CNG-A0913 m € 310,02
CNG-AQ914 m € 401,70
CNG-A0920 m € 242,22
CNG-A0821 m € 273,52
CNG-AQ922 m € 378,93
CNG-A0923 m € 521,76
CNG-A0924 m €719,24
CNG-A0930 m € 228,08
CNG-A0931 m € 234,20
CNG-A0932 m € 307,42
CNG-A0933 m € 325,67
CNG-A0934 m € 442,92
CNG-A0940 EA € 55,87
CNG-A0941 EA €63,59
CNG-A0942 EA €94,78
CNG-A0943 EA € 117,65
CNG-A0944 | EA € 208,12
CNG-A0945 EA €6,82
CNG-A0946 EA €6,82
CNG-A0950 EA € 37,21
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st D v tors o8 appeasons el 410 preteive 5 specca MIL PRF. 24587C Type v Compostion O S tas o anploasons se £ protei 8 speces MIL. PRF. 24587 Type v Compostion &,
Fascicolo: 4109/21 Arsenale Militare Marittimo di Taranto ANNESSO | - Release: Sett 2021 Fascicolo: 4109/21 Arsenale Militare Marittimo di Taranto ANNESSO | - Release: Sett 2021

Lavorazione | UM. | Costo unitario (€) Lavorazione | “U.M. | Costo unitario (€)
CNG-B0803 EA € 1.391,47 CNG-B121¢ EA € 586,70
CNG-B0810 EA €44274 CNG-B1220 EA € 745,28
CNG-B0811 EA € 658,84 CNG-B1221 EA € 1.008,38
CNG-B0812 EA € 1.159,56 CNG-B1222 EA €1.528,09
CNG-B0813 EA € 1.423,09 CNG-B1223 EA € 1.903,96
CNG-B0900 EA € 105,41 CNG-B1224 EA €2.524,97
CNG-B0901 EA € 158,12 CNG-B1225 EA €2.84533
CNG-B0902 EA € 189,75 CNG-B1226 EA €3.879,76
CNG-B0903 EA € 242,45 CNG-B1227 EA €6.020,60
CNG-B0904 EA € 368,95 CNG-B1228 EA € 385,74
CNG-B1000 EA € 242,45 CNG-B1229 EA € 436,39
CNG-B1001 EA € 242,45 CNG-B1230 EA € 586,70
CNG-B1002 EA € 548,15 CNG-B1231 EA €745,28
CNG-B1003 EA € 1.755,15 CNG-B1232 EA € 1.008,38
CNG-B1004 EA €2.524,68 CNG-B1233 EA € 1.528,09
CNG-B1100 EA € 126,50 CNG-B1234 EA € 1.903,96
CNG-B1101 EA € 242,45 CNG-B1235 EA € 2.524 97
CNG-B1201 EA € 152,10 CNG-B1236 EA € 2.845,33
CNG-B1202 EA € 152,10 CNG-B1237 EA €3.879,76
CNG-B1203 EA € 180,74 CNG-B1238 EA €6.020,60
CNG-B1204 EA € 241,91 CNG-B1239 EA € 385,74
CNG-B1205 | EA € 152,10 CNG-B1240 | EA € 436,39
CNG-B1206 EA € 152,10 CNG-B1241 EA € 586,70
CNG-B1207 EA € 180,74 CNG-B1242 EA € 745,28
CNG-B1208 EA € 241,91 CNG-B1243 EA € 1.008,38
CNG-B1209 EA € 152,10 CNG-B1244 EA € 1.528,09
CNG-B1210 EA € 152,10 CNG-B1245 EA € 1.903,96
CNG-B1211 EA € 180,74 CNG-B1248 EA € 2.524,97
CNG-B1212 EA € 241,91 CNG-B1247 EA € 2.845,33
CNG-B1213 EA € 152,10 CNG-B1248 EA € 3.879,76
CNG-B1214 EA € 152,10 CNG-B1249 EA €6.020,60
CNG-B1215 EA € 180,74 CNG-B1250 EA € 385,74
CNG-B1216 EA € 241,91 CNG-B1251 EA € 436,39
CNG-B1217 EA € 385,74 CNG-B1252 EA € 586,70
CNG-B1218 EA € 436,39 CNG-B1253 EA €745,28
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mmimm per 'adeguamento alle esigenze operative di Nave GARIBALDI — rinnovamento dei ponti intemni ed esterni e del tratlamento
def’manto del ponte di volo - fornitura ed applicazione del ciclo proteltivo a specifica MiL_PRF_24867C Type V Composition G.

Servizi per 'adeguamento alle esigenze operative di Nave GARIBALDI ~ rinnovamento dei ponti intemi ed esteri e del trattamento
del manto det ponte di volo - fornitura ed applicazione del ciclo proteltivo a specifica MIL_PRF_24667C Type V Composition G.

Fascicolo: 4109/21 Arsenale Militare Marittimo di Taranto ANNESSO | - Release: Sett 2021
Lavorazione |- U.M. | Costo unitario (€)
CNG-B1404 EA € 338,34
CNG-B1405 | EA € 217,46
CNG-B1406 EA € 228,80
CNG-B1407 EA € 268,11
CNG-B1408 EA € 338,34
CNG-B1409 EA € 217,46
CNG-B1410 EA € 228,80
CNG-B1411 EA € 268,11
CNG-B1412 EA € 338,34
CNG-B1413 EA € 217,46
CNG-B1414 EA € 228,80
CNG-B1415 EA € 268,11
CNG-B1416 EA € 338,34
CNG-B1417 EA € 382,51
CNG-B1418 EA €433,16
CNG-B1419 EA € 668,43
CNG-B1420 EA €756,77
CNG-B1421 EA € 1.006,75
CNG-B1422 EA €1.532,94
CNG-B1423 EA € 1.961,08
CNG-B1424 EA € 2.727,55
CNG-B1425 | EA € 3.495,63
CNG-B1426 EA € 382,51
CNG-B1427 | EA € 433,16
CNG-B1428 EA € 668,43
CNG-B1429 EA € 756,77
CNG-B1430 EA € 1.006,75
CNG-B1431 EA € 1.532,94
CNG-B1432 EA € 1.961,08
CNG-B1433 EA €2.727,55
CNG-B1434 EA € 3,495,863
CNG-B1435 EA € 382,51
CNG-B1436 EA € 433,16
CNG-B1437 EA € 668,43
CNG-B1438 EA £758,77
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Fascicolo: 4109/21 Arsenale Militare Marittimo di Taranto ANNESSO | - Release: Sett 2021
Lavorazione | -U.M. | .Costo unitario (€}
CNG-B1439 EA € 1.0086,75
CNG-B1440 EA €1.532,94
CNG-B1441 EA € 1.961,08
CNG-B1442 EA €2.727,55
CNG-B1443 EA € 3.49563
CNG-B1444 EA € 415,18
CNG-B1445 EA € 469,88
CNG-B1446 EA € 724,08
CNG-B1447 EA € 820,53
CNG-B1448 EA € 1.092,52
CNG-B1448 EA € 1.662,07
CNG-B1450 EA €2.127,09
CNG-B1451 EA €2.959,74
CNG-B1452 EA €3.792,39
CNG-B1501 EA € 152,10
CNG-B1502 EA € 152,10
CNG-B1503 EA € 180,74
CNG-B1504 EA € 241,91
CNG-B1505 EA €417,62
CNG-B1506 EA € 472,30
CNG-B1507 EA € 636,55
CNG-B1508 EA € 807,42
CNG-B1509 EA €1.094,13
CNG-B1510 EA € 1.657,21
CNG-B1511 EA € 2.064,96
CNG-B1512 EA €2.739,86
CNG-B1513 EA € 3.086,27
CNG-B1514 EA € 152,10
CNG-B1515 EA € 152,10
CNG-B1516 EA € 180,74
CNG-B1517 EA € 241,91
CNG-B1518 EA € 417,62
CNG-B1519 EA € 472,30
CNG-B1520 EA € 636,55
CNG-B1521 EA € 807,42
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Servizi per I'adeguamento alle esigenze operative di Nave GARIBALDI - rinnovamento dei ponli interni ed esterni e del trattamento
del manto del ponte di volo - fornitura ed applicazione de! ciclo protettivo a specifica MiL_PRF_24667C Type V Composilion G.

Servizi per 'adeguamento alle esigenze operative di Nave GARIBALD! ~ rinnovamento dei ponti intemi ed esterni e det trattamento
det manto del ponte di volo - fornitura ed applicazione del ciclo proteltivo a specifica MIL_PRF_24667C Type V Composition G.

Fascicolo: 4109/21 Arsenale Militare Marittimo di Taranto ANNESSO | - Release: Sett 2021
t.avorazione | U.M. |" Costo unitario {€)
CNG-B1905 EA € 1.353,17
CNG-B19086 EA €1.510,14
CNG-B2001 EA € 179,77
CNG-B2002 EA € 191,25
CNG-B2003 EA € 201,12
CNG-B2004 EA € 227,18
CNG-B2005 EA € 194,49
CNG-B2006 EA € 227,18
CNG-B2007 EA € 243,52
CNG-B2008 EA €271,35
CNG-B2009 EA € 179,77
CNG-B2010 EA € 191,25
CNG-B2011 EA € 201,12
CNG-B2012 | EA €227,18
CNG-B2101 EA € 191,25
CNG-B2102 EA € 204,36
CNG-B2103 EA € 245,14
CNG-B2104 | EA €271,35
CNG-B2105 | EA € 335,10
CNG-B2106 EA €433,16
CNG-B2107 EA € 577,00
CNG-B2108 EA € 745,28
CNG-B2109 EA € 1.091,69
CNG-B2110 EA € 201,12
CNG-B2111 EA € 287,69
CNG-B2112 EA € 320,38
CNG-B2113 EA € 388,98
CNG-B2114 | EA € 603,04
CNG-B2115 | EA € 833,46
CNG-B2116 EA €1.382,63
CNG-B2117 EA € 320,38
CNG-B2118 | EA € 388,98
CNG-B2119 EA € 603,04
CNG-B2120 EA € 833,46
CNG-B2121 EA € 1.382,63
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Fascicolo: 4109/21 Arsenale Militare Marittimo di Taranto ANNESSO | - Release: Sett 2021
L.avorazione | U.M. |:Costo unitario (€)
CNG-B2122 EA € 114,39
CNG-B2123 EA € 114,39
CNG-B2124 | EA € 158,56
CNG-B2125 | EA € 209,22
CNG-B2126 | EA € 264,88
CNG-B2127 | EA € 392,21
CNG-B2128 EA € 495,28
CNG-B2201 EA € 59,70
CNG-B2202 | EA €59,70
CNG-B2203 EA €77,67
CNG-B2204 EA € 115,37
CNG-B2205 | EA € 149,66
CNG-B2301 EA € 166,82
CNG-B2302 EA € 188,82
CNG-B2303 EA € 229,77
CNG-B2304 EA € 255,01
CNG-B2305 EA € 290,12
CNG-B2306 | EA € 355,49
CNG-B2307 | EA €406,14
CNG-B2308 EA € 527,16
CNG-B2401 | EA €861,28
CNG-B2402 EA €1.032,96
CNG-B2403 EA € 1.389,09
CNG-B2404 EA €1.732,28
CNG-B2405 | EA € 1.967,71
CNG-B2501 | EA € 367,79
CNG-B2502 | EA €367,79
CNG-B2503 EA € 403,70
CNG-B2504 EA € 527,97
CNG-B2505 EA € 367,79
CNG-B2508 | EA €367,79
CNG-B2507 EA € 403,70
CNG-B2508 EA € 527,97
CNG-B2509 EA € 438,00
CNG-B2510 EA € 438,00
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Servizi per 'adeguamento alle esigenze operative di Nave GARIBALDI - rinnovamento dei ponti interni ed estemi e del trattamento
dei manto det ponte di volo - fornitura ed applicazione del ciclo protettivo a specifica MIL_PRF_24667C Type V Composition G.

Servizi per 'adeguamento alle esigenze operative di Nave GARIBALD! — rinnovamento dei ponti interni ed esterni e del trattamento

Fascicolo: 4109/21 Arsenale Militare Marittimo di Taranto ANNESSO | - Release: Sell 2021
Lavorazione | -U.M. | Costo unitario (€}
CNG-B2753 EA € 1.866,42
CNG-B2754 | EA €2.369,63
CNG-B2755 EA €3.253,91
CNG-B2756 EA €4.172,29
CNG-B2757 EA €6.205,23
CNG-B2758 EA € 8.280,69
CNG-B2759 EA € 143,84
CNG-B2760 EA € 173,31
CNG-B2761 EA € 245,14
CNG-B2762 EA € 367,79
CNG-B2763 EA € 416,81
CNG-B2764 EA € 650,45
CNG-B2765 EA € 835,24
CNG-B2766 EA € 1.247,02
CNG-B2767 EA € 1.866,42
CNG-B2768 EA €2.369,63
CNG-B2769 EA € 3.253,91
CNG-B2770 EA €4.172,29
CNG-B2771 EA € 6.205,23
CNG-B2772 EA € 8.280,69
CNG-B2801 EA € 248,54
CNG-B2802 | EA € 248,54
CNG-B2803 EA € 282,83
CNG-B2804 EA € 305,65
CNG-B2805 EA € 248,54
CNG-B2806 EA € 248,54
CNG-B2807 EA € 282,83
CNG-B2808 EA € 305,65
CNG-B2809 EA € 248,54
CNG-B2810 EA € 248,54
CNG-B2811 EA € 282,83
CNG-B2812 EA € 305,65
CNG-B2813 EA € 248,54
CNG-B2814 EA € 248,54
CNG-B2815 EA € 282,83
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del manto del ponte di volo - fornitura ed applicazione del ciclo prolettivo a specifica MIL_PRF_24667C Type V Composition G.
Fascicolo: 4108/21 Arsenale Militare Marittimo di Taranto ANNESSO | - Release: Sett 2021

Lavorazione | U.M. | Costo unitario (€)
CNG-B2816 EA € 305,65
CNG-B2817 EA € 508,40
CNG-B2818 EA € 622,78
CNG-B28189 EA € 996,88
CNG-B2820 EA € 1.065,64
CNG-B2821 EA € 1.250,26
CNG-B2822 EA € 1.640,87
CNG-B2823 EA € 1.673,55
CNG-B2824 EA €2.492,28
CNG-B2825 EA € 3.293,07
CNG-B2826 EA € 4.801,41
CNG-B2827 EA €4.919,04
CNG-B2828 EA € 508,40
CNG-B2829 EA € 622,78
CNG-B2830 EA € 996,88
CNG-B2831 EA € 1.065,64
CNG-B2832 EA € 1.250,26
CNG-B2833 EA € 1.640,87
CNG-B2834 EA € 1.673,55
CNG-B2835 EA €2.492,28
CNG-B2836 EA € 3.293,07
CNG-B2837 | EA € 4.801,41
CNG-B2838 EA €4.919,04
CNG-B2839 EA € 508,40
CNG-B2840 EA €622,78
CNG-B2841 EA € 996,88
CNG-B2842 EA € 1.065,64
CNG-B2843 EA € 1.250,26
CNG-B2844 EA € 1.640,87
CNG-B2845 EA € 1.673,55
CNG-B2846 EA €2.492,28
CNG-B2847 EA € 3.293,07
CNG-B2848 EA €4.801,41
CNG-B2849 EA €4.919,04
CNG-B2850 EA € 508,40
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S oot v oranirs o8 plasions del sl potaliv 3 speciien ML, PRE. 24G67C Type v Compostion G, e e e ofarmieasione a1 oo roolivo § shesies W PRF. 48676 Typo v Compostion 6.
Fascicolo: 4109/21 Arsenale Militare Marittimo di Taranto ANNESSO | - Release: Sett 2021 Fascicolo: 4108/21 Arsenale Militare Marittimo di Taranto ANNESSO | - Release: Sett 2021

Lavorazione | U.M. | .Costo unitario (€} Lavorazione | *U.M. ‘|- Costo unitario (€)
CNG-B3005 EA € 367,79 CNG-B3040 EA € 143,84
CNG-B3006 EA € 416,81 CNG-B3041 EA € 143,84
CNG-B3007 EA € 650,45 CNG-B3042 EA € 173,31
CNG-B3008 EA €835,24 CNG-B3043 EA € 245,14
CNG-B3009 EA € 1.247,02 CNG-B3044 EA € 367,79
CNG-B3010 EA € 1.866,42 CNG-B3045 EA € 416,81
CNG-B3011 EA € 2.369,63 CNG-B3046 EA € 650,45
CNG-B3012 EA € 3.253,91 CNG-B3047 EA € 835,24
CNG-B3013 EA €4.172,29 CNG-B3048 EA € 1.247,02
CNG-B3014 EA € 143,84 CNG-B3049 EA € 1.866,42
CNG-B3015 EA € 143,84 CNG-B3050 EA € 2.369,63
CNG-B3016 EA € 173,31 CNG-B3051 EA € 3.253,91
CNG-B3017 EA € 245,14 CNG-B3052 EA €4.172,29
CNG-B3018 EA € 367,79 CNG-B3101 EA € 286,06
CNG-B3019 EA €416,81 CNG-B3102 EA € 312,30
CNG-B3020 EA € 650,45 CNG-B3103 EA € 286,06
CNG-B3021 EA € 835,24 CNG-B3104 EA € 312,30
CNG-B3022 EA € 1.247,02 CNG-B3105 EA € 583,46
CNG-B3023 EA € 1.866,42 CNG-B31086 EA € 1.041,05
CNG-B3024 EA € 2.369,63 CNG-B3107 EA € 583,46
CNG-B3025 EA € 3.253,91 CNG-B3108 EA €1.041,05
CNG-B3026 | EA €4.172,29 CNG-B3201 | EA €1.526,48
CNG-B3027 EA € 143,84 CNG-B3202 EA € 2.065,76
CNG-B3028 EA € 143,84 CNG-B3203 EA € 3.128,02
CNG-B3029 EA €173,31 CNG-B3301 EA € 1.521,62
CNG-B3030 EA € 245,14 CNG-B3302 EA €1.761,73
CNG-B3031 EA € 367,79 : CNG-B3303 EA € 2.029,85
CNG-B3032 EA € 416,81 CNG-B3304 EA € 1.521,62
CNG-B3033 EA € 650,45 CNG-B3305 EA € 1.761,73
CNG-B3034 EA € 835,24 CNG-B3401 EA € 472,30
CNG-B3035 EA € 1.247,02 CNG-B3402 EA € 568,75
CNG-B3036 EA € 1.866,42 CNG-B3403 EA € 835,24
CNG-B3037 EA € 2.369,63 CNG-B3404 EA € 876,02
CNG-B3038 EA € 3.253,91 CNG-B3405 EA €1.124,38
CNG-B3039 EA €4.172,29 CNG-B3406 EA € 1.500,27
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Servizi per 'adeguamento alle esigenze operative di Nave GARIBALDI — rinnovamento dei ponli interni ed estemni e del trattamento
del manto del ponte di volo - fornitura ed applicazione dei ciclo protettivo a specifica MiL_PRF_24667C Type V Composition G.

Servizi per 'adeguamento alle esigenze operative di Nave GARIBALD!I — rinnovamento dei pon! nterni ed esterni e del traltamento

Fascicolo: 4109/21 Arsenale Militare Marittimo di Taranto ANNESSO | - Release: Sett 2021
Lavorazione | :U.M." | Costo unitario (€)
CNG-B4014 EA € 13,10
CNG-B4015 EA € 16,34
CNG-B40186 EA € 18,13
CNG-B4017 EA € 24,60
CNG-B4018 EA € 34,47
CNG-B4019 EA € 42,55
CNG-B4020 EA €62,13
CNG-B4101 EA € 1.196,40
CNG-B4102 EA € 1.381,02
CNG-B4103 EA €2.181,77
CNG-B4104 EA € 2.683,53
CNG-B4105 EA € 3.480,92
CNG-B4201 EA € 290,93
CNG-B4202 EA € 290,93
CNG-B4203 EA € 313,91
CNG-B4204 EA € 418,42
CNG-B4205 EA € 290,93
CNG-B4206 EA € 290,93
CNG-B4207 EA € 313,91
CNG-B4208 EA €418,42
CNG-B4209 EA € 362,92
CNG-B4210 | EA € 362,92
CNG-B4211 EA € 377,66
CNG-B4212 EA € 508,40
CNG-B4213 EA € 362,92
CNG-B4214 EA € 362,92
CNG-B4215 EA € 377,66
CNG-B4216 EA € 508,40
CNG-B4217 EA € 125,89
CNG-B4218 EA € 125,89
CNG-B4219 EA €152,10
CNG-B4220 EA € 181,54
CNG-B4221 EA € 264,88
CNG-B4222 EA € 312,30
CNG-B4223 EA € 416,81

-9] -

del manto del ponte di volo - fornitura ed appli del ciclo proteltivo a specifica MIL_PRF_24667C Type V Composition G.

Fascicolo: 4109/21 Arsenale Militare Marittimo di Taranto ANNESSO | - Release: Sett 2021
Lavorazione | U.M.. |- Costo unitario (€)
CNG-B4301 EA € 428,29
CNG-B4302 EA € 428,29
CNG-B4303 EA €516,49
CNG-B4304 EA €722,46
CNG-B4305 EA € 787,82
CNG-B4306 EA € 982,32
CNG-B4307 EA € 1.632,62
CNG-B4308 EA € 534,44
CNG-B4309 EA €766,47
CNG-B4310 EA €797,52
CNG-B4311 EA € 1.027,95
CNG-B4312 EA € 1.864,80
CNG-B4313 EA € 104,68
CNG-B4400 EA Come da VCC
CNG-C0100 EA € 1.054,14
CNG-C0101 EA € 1.897,46
CNG-C0102 EA € 2.951,60
CNG-C0103 EA €4.216,57
CNG-C0104 EA €7.379,00
CNG-C0108 EA € 8.433,14
CNG-C0200 EA € 1.370,39
CNG-C0201 EA €2.371,82
CNG-C0202 EA € 3.541,92
CNG-C0203 EA € 4.849,06
CNG-C0204 EA €8.116,90
CNG-C0205 EA € 8.854,80
CNG-D0100 EA € 105,00
CNG-D0101 EA € 95,00
CNG-DD102 EA € 65,00
CNG-D0103 EA € 58,00
CNG-D0104 EA € 1.580,00
CNG-D0105 EA € 65,00
CNG-E0100 EA € 1.264,97
CNG-E0200 EA € 527,07
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Servizi per I'adeguamento alle esigenze operalive di Nave GARIBALDI - rinnovamento dei ponti interni ed esterni e del trattamento
del manto del ponte di volo - fornitura ed applicazione del ciclo protettivo a specifica MIL_PRF_24667C Type V Composition G.

Servizi per 'adeguamenito alle esigenze operative di Nave GARIBALDI — rinnovamento dei ponti interni ed esterni e def trattamento
del manto del ponle di volo - fornitura ed applicazione del ciclo protettivo a specifica MIL_PRF_24667C Type V Composition G.

Fascicolo: 4109/21 Arsenale Mifitare Marittimo di Taranto ANNESSO | - Release: Sett 2021
CNS-A0100 per P <= 20
CNS-A0101 per 20 < P <= 50
CNS-A0102 per 50 < P

3.1.2.  Lavorazioni CNS-A020x
Freno Elettromagnetico.

Le lavorazioni consistono in:

« smontare il gruppo elettrotreno dalla sua sede, trasportarlo presso il proprio posto di lavoro e sezionarlo
nei suoi singoli componenti;

» revisionare i componenti del gruppo elettrofreno sostituendo quanto si riscontrasse di logoro o
inefficiente con materiale di propria fornitura, compresi gli elementi di attrito che dovranno essere di
dimensioni uguali a quelli smontati e di materiale idoneo;

» rimontare il gruppo elettrofreno dopo aver eseguito i necessari controlli a verifica di giochi, laschi ed altre
tolleranze, secondo quanto riportato nelfa relativa monografia, correggendo eventuali anomalie

« trasportare a bordo il gruppo elettrofreno, rimontario nella sua sede ed eseguire il perfetto collegamento
meccanico ed idraulico ai componenti di asservimento, sostituendo al nuovo e con materiale di propria
fornitura quanto risultato inefficiente, logoro e non pili rispondente alle caratteristiche originali (tenute,
guarnizioni, bulloneria, ecc.).

L'unita di lavorazione & 1EA.

A seconda della potenza del motore elettrico, P (espressa in KW) dell'argano, si identificano le seguenti
lavorazioni di dettaglio:

CNS-A0200 per P <= 20
CNS-A0201 per 20 < P <= 50
CNS-A0202 per 50 < P

3.1.3. Lavorazioni CNS-A030x
Testa argano e giunto a frizione.

Le lavorazioni consistono in:

« smontare la campana e tutti i componenti interni (crociera, tiranti, supporto centrale, asta di manovra,
sedi, ecc.), sbarcarli e trasportarli presso il proprio posto di lavoro;

« smontare, sharcare e trasportare presso il proprio posto di lavoro il gruppo giunto a frizione che collega
la ruota ad impronte alla rispettiva campana;

» verificare le tolleranze massime di usura tra tutti gli organi mobili e riportare i dati su appositi statini da
sottoporre all'attenzione dei Delegati M.M.I.; in caso alcune misure risultino fuori tofleranza, rispetto a
quanto stabilito dalia relativa monografia, e dietro autorizzazione Delegati M.M.I., la Ditta procedera alla
sostituzione dei dischi del giunto a frizione con altri di fornitura M.M.1.;

« effettuare una scrupolosa verifica dello stato di usura di tutti gli altri componenti e particolari collegati al
sistema, ricostruendo o fornendo al nuovo, con materiali di propria fornitura, quanto di inefficiente o
usurato (crociera, tiranti, ghiere, boccole, supporti, nottolini di arresto, ecc.);

e eseguire un'accurata pulizia del circuito di lubrificazione, con sostituzione al nuovo, con materiali di
propria fornitura, di tutti gli ingrassatori ed eventuali tubicini di ingrassaggio;

« al termine delle attivita manutentive, procedere al reimbarco e rimontaggio dei componenti e degli
elementi accessori, previa accurata pulizia degli stessi a mezzo aria compressa e lavaggio con liquido
detergente: in particolare le sedi dei giunti a frizione dovranno risultare prive di qualsiasi residuo di
ossido e polvere;

« provvedere, inoltre, alla sostituzione della bulloneria inefficiente con altra nuova di pari caratteristiche.

L'unita di lavorazione & 1EA.

A seconda della potenza del motore eletirico, P (espressa in KW) del’'argano, si identificano le seguenti
lavorazioni di dettaglio:

CNS-AQ300 per P <= 20
CNS-A0301 per 20 < P <= 50
CNS-A0302 per 50 < P
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3.14. Lavorazioni CNS-A040x
Cotonnina di manovra e ¢i tismo di tr

sione
Le lavorazioni consistono in:

« smontare la colonnina di manovra e di tutti i cinematismi di trasmissione (alberi, supporti, attacchi, giunti,
ruotismi, rinvii, tubazioni, boccole, ecc.) che, a giudizio dei Delegati M.M., necessitano di ripristino e
attivita di manutenzione;

» sbarcare e trasportare presso il proprio posto di lavoro tutti quei componenti che necessitano di
revisione in officina, mentre per gli altri elementi da manutenere che non vengono rimossi, la Ditta
effettuera a bordo, a propria cura ed a perfetta regola d'arte, tutti gli opportuni e necessari interventi,
compresa la sostituzione a nuovo, con materiale di propria fornitura, dei particolari usurati e/o
inefficienti, quali guarnizioni, tenute, viterie, elementi di unione, ingrassatori, ecc.;

« dopo il reimbarco di tutti i componenti revisionati, rimontare correttamente gli organi di trasmissione con
i relativi accessori;

« ricollegare il circuito elettrico ed idraulico, riportando il tutto in perfetto stato di efficienza;

« ripristinare le cassette stagne di controllo dei circuiti € quanto in esse contenuto e verificare ['efficienza
della strumentazione e di tutta la componentistica, mediante attivita di manutenzione o sostituzione al
nuovo con materiale di propria fornitura.

L’unita di lavorazione & 1EA.

A seconda della potenza de! motore elettrico, P (espressa in KW) deil'argano, si identificano le seguenti
lavorazioni di dettaglio:

CNS-A0400 per P <= 20
CNS-A0401 per 20 < P <= 50
CNS-A0402 per 50 < P

3.1.5.  Lavorazioni CNS-A050x
Impianto idraulico

Le lavorazioni consistono in:

+ rimuovere quanto dovesse risultare d'intralcio alle successive lavorazioni ed eventualmente smontare i
componenti su cui non fosse possibile lavorare in sede;

» smontare il serbatoio e provvedere alla pulizia dei filtri, per i quali, se dopo il lavaggio dovessero
risultare rotti o bucati, si provvedera alia sostituzione con altri nuovi;

« ripristinare quei tratti di tubo risuitanti rotti e/o usurati;

« eseguire tutte quelle attivita che si rendessero necessarie per la perfetta efficienza delle giunzioni
(ripresa delle saldature, ripristino delle filettature, ecc.);

« pulire accuratamente tutte le condotte olio e procedere al rimontaggio ed alla chiusura della cassa olio;

« in caso di accertata necessita, sostituire, con materiale di fornitura M.M.1., i tubi flessibili deteriorati;

» rimontare correttamente I'impianto ed effettuare la prova idraulica delio stesso, con propria attrezzatura,
ad una pressione pari a 1,5 volte quella di esercizio, eliminando qualsiasi inconveniente dovesse
presentarsi;

« effettuare un accurato flussaggio di tutta la condotta idraulica, inserendo nel circuito un filiro di adeguato

grado di filtraggio;

a esito positivo, e dietro parere favorevole dei Delegati M.M., la Ditta potra ricollegare le tubazioni alle

rispettive apparecchiature, avendo cura di sostituire guarnizioni e tenute filtri con materiali di propria

fornitura.

.

L'unita di lavorazione & 1EA.

A seconda della potenza del motore elettrico, P (espressa in KW) dell'argano, si identificano le seguenti
lavorazioni di dettaglio:

CNS-A0500 per P <= 20
CNS-A0501 per 20 < P <= 80
CNS-A0502 per 50 < P
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Servizi per 'adeguamento alle esigenze operative di Nave GARIBALDI — rinnovamento dei ponti interni ed esterni e del trattamento
del manto del ponte di volo - fornitura ed applicazione del ciclo p ivo a specifica MIL_PRF_24667C Type V Composition G.
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smontare i riduttore nei suoi singoli componen
eseguire un'accurata pulizia di tutti i componenti servendosi anche di solventi e liquidi detergenti non
corrosivi omologati M.M.1.;

effettuare il controllo dimensionale e delio stato di usura di tutti i componenti;

controliare, con opportuna strumentazione le caratteristiche dimensionali dei componenti (profili di tutti i
ruotismi, boccole, distanziali e quanto altro) a verifica delle relative tolleranze;

ripristinare o ricostruire, con materiale di propria fornitura, tutti i componenti che risultano fuori tolleranza
e/o difettosi (boccole, distanziali, chiavette, etc.);

eseguire tutte le atlivita di meccanica ed aggiustaggio che concorranc al ripristino dei ruotismi e dei
relativi albert;

verificare l'efficienza delle saldature relative ai ruotismi e ripristinarle nel caso di eventuali anomalie;
sostituire tutti i cuscinetti e le guarnizioni di tenuta;

riassemblare, con giusta sequenza, tutti i componenti il riduttore, compreso il gruppo frenante,
verificando che giochi, faschi ed altre tolleranze rientrino nei limiti previsti da monografia, correggendo
eventuali anomalie;

a chiusura del riduttore, la Ditta dovrd sostituire le relative guarnizioni ed eseguire opportuna
lubrificazione a mezzo grasso, attraverso i refativi ingrassatori che la Ditta avra preventivamente
sostituito con altri nuovi;

trasportare a bordo il componente revisionato e rimontaric nella sua sede naturale a mezzo del giunto,
previo controllo ed eventuale ripristino efficienza delio stesso;

rifornire il riduttore con l'olio drenato in precedenza o, qualora dalle analisi chimiche sia risultato non
impiegabile, con altro di fornitura M.M.1..

L'unita di lavorazione & 1EA.

A seconda deila potenza del motore elettrico, P (espressa in KW), del verricello si identificano le seguenti

lavorazioni di dettaglio:

CNS-B0100 per P <= 10
CNS-B0101 per 10 < P <= 30
CNS-B0102 per 30 < P

3.2.2, Lavorazioni CNS-B020x
Freno elettromagnetico

Le lavorazioni consistono in:

smontare i gruppo elettrotreno dalla sua sede, trasportarlo presso il proprio posto di lavoro e sezionarlo
nei suoi singoli componenti;

revisionare i componenti del gruppo elettrofreno sostituendo quanto si riscontrasse di logoro o
inefficiente con materiale di propria fornitura, compresi gli elementi di attrito che dovranno essere di
dimensioni uguali a quelli smontati e di materiale idoneo;

rimontare il gruppo elettrofreno dopo aver eseguito i necessari controlli a verifica di giochi, laschi ed altre
tolleranze, secondo quanto riportato nella relativa monografia, correggendo eventuali anomalie;
trasportare a bordo il gruppo elettrofreno, rimontario nella sua sede ed eseguire il perfetto collegamento
meccanico ed idraulico ai componenti di asservimento, sostituendo al nuovo e con materiale di propria
fornitura quanto risultato inefficiente, logoro e non pill rispondente alle caratteristiche originali (tenute,
guarnizioni, bulloneria, ecc.).

L'unita di lavorazione & 1EA.

A seconda della potenza del motore elettrico, P (espressa in KW) del verricello, si identificano le seguenti
lavorazioni di dettaglio:

CNS-B0200 per P <= 10
CNS-B0201 per 10 < P <= 30
CNS-B0202 per 30 < P

3.2.3. Lavorazioni CNS-B030x

Revisione campana

Le lavorazioni consistono in:

-99 -

« smontare la campana e scomporla in nei suoi componenti (crociera, tiranti, supporto centrale, asta di
manovra, sedi, ecc.), sbarcarli e trasportarli presso il proprio posto di lavoro;

« provvedere alla revisione della campana effettuando la sabbiatura della struttura meta
riverniciandola con idonee pitture a specifiche M.M.1.;

« eseguire un’accurata pulizia del circuito di lubrificazione, con sostituzione al nuovo di tutti gli ingrassatori

ed eventuali tubicini di ingrassaggio;

al termine delle attivita manutentive procedere al rimontaggio dei componenti e degli elementi accessofi

previa accurata pulizia degli stessi a mezzo aria compressa e lavaggio con liquido detergente;

provvedere inoltre alla sostituzione della bulloneria inefficiente e/o deteriorata con altra nuova, di propria

fornitura, di pari caratteristiche.

a e

.

L'unita di lavorazione & 1EA.

A seconda della potenza del motore elettrico, P (espressa in KW), del verricello si identificano le seguenti
lavorazioni di dettagtio:

CNS-B0300 per P <= 10
CNS-B0301 per 10 < P <= 30
CNS-B0302 per 30 < P

3.2.4. Lavorazioni CN5-B040x
Colonnina di manovra e cinematismo di trasmissione

Le lavorazioni consistono in:

« smontare la colonnina di manovra e di tutti i cinematismi di trasmissione (alberi, supporti, attacchi, giunti,
ruotismi, rinvii, tubazioni, boccole, ecc.) che, a giudizio dei Delegati M.M.1., necessitano di ripristino e
attivita di manutenzione;

sbarcare e trasportare presso il proprio posto di favoro tutti quei componenti che necessitano di
revisione in officina, mentre per gli altri elementi da manutenere che non vengono rimossi, la Ditta
effettuera a bordo, a propria cura ed a perfetta regola d'arte, tutti gli opportuni e necessari interventi,
compresa la sostituzione a nuovo, con materiale di propria fornitura, dei particolari usurati e/o
inefficienti, quali guarnizioni, tenute, viterie, elementi di unione, ingrassatori, ecc.;

dopo il reimbarco di tutti i componenti revisionati, rimontare correttamente gli organi di trasmissione con

.

i relativi accessori; ricollegare il circuito elettrico ed idraulico, riportando if tutto in perfetto stato di
efficienza;

ripristinare le cassette stagne di controllo dei circuiti e quanto in esse contenuto e verificare I'efficienza
della strumentazione e di tutta la componentistica, mediante attivita di manutenzione o sostituzione al
nuovo con materiale di propria fornitura.

L’unita di lavorazione & 1EA.

A seconda della potenza del motore elettrico, P (espressa in KW), del verricello si identificano le seguenti
lavorazioni di dettaglio:

CNS-B0400 per P <= 10
CNS-B0401 per 10 < P <= 30
CNS-B0402 per 30 < P

3.2.5. Lavorazioni CNS-B050x
Impianto idraulico

Le lavorazioni consistono in:

rimuovere guanto dovesse risultare d'intralcio alle successive lavorazioni ed eventuaimente smontare i

componenti su cui non fosse possibile lavorare in sede;

« smontare il serbatoio e provvedere alla pulizia dei filtri, per i quali, se dopo il lavaggio dovessero
risultare rotti o bucati, si provvedera alla sostituzione con altri nuovi;

« ripristinare quei tratti di tubo risuitanti rotti e/o usurati;

» eseguire tutte quelle attivitd che si rendessero necessarie per la perfetta efficienza delle giunzioni
(ripresa delle saldature, ripristino delle filettature, ecc.);

« pulire accuratamente tutte le condotte olio e procedere al rimontaggio ed alla chiusura della cassa olio;

« in caso di accertata necessita, sostituire, con materiale di fornitura M.M.1., i tubi flessibili deteriorati;

-100-
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Servizi per ladeguamento alle esigenze operalive di Nave GARIBALDI — rinnovamento dei ponti interni ed esterni e del trattamento
del manto de! ponte di volo - fornitura ed applicazione del ciclo proteltivo a specifica MiL._PRF_24667C Type V Composilion G.

Servizi per I'adeguamento alle esigenze operative di Nave GARIBALDI — rinnovamento dei ponti interni ed esterni e del trattamento
del manto del ponte di volo - fornitura ed applicazione del ciclo protettivo a specifica MIL_PRF_24667C Type V Composition G.
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sostituire la doga deteriorata con quella nuova.
‘unita di lavorazione & 1EA.

3. Lavorazioni CNS-Cxxxx
Arganelli

e attivita sono descritte in dettaglio nei paragrafi successivi.

3.1, Lavorazioni CNS-C010x
Testa argano

e lavorazioni consistono in:

smontare la campana e tutti i componenti interni (crociera, tiranti, supporto centrale, asta di manovra,
sedi, ecc.) e trasportare il tutto presso il proprio posto di lavoro;

effettuare una scrupolosa verifica dello stato di usura di tutti i componenti e particolari collegati al
sistema, ricostruendo o fornendo al nuovo, con materiali di propria fornitura, quanto di inefficiente o
usurato (crociera, tiranti, ghiere, boccole, supporti, nottolini di arresto, ecc.);

eseguire un'accurata pulizia del circuito di lubrificazione, con sostituzione al nuovo di tutti gli ingrassatori
ed eventuali tubicini di ingrassaggio;

al termine delle attivitd manutentive procedere al rimontaggio dei componenti e degli elementi accessori
previa accurata pulizia degli stessi a mezzo aria compressa e lavaggio con liquido detergente; in
particolare, le sedi dei giunti a frizione dovranno risultare prive di qualsiasi residuo di ossido e polvere;
provvedere inoitre alla sostituzione defla bulloneria inefficiente efo deteriorata con altra nuova di pari
caratteristiche e di propria fornitura.

'unita di lavorazione & 1EA.

A seconda deila potenza del motore elettrico, P (espressa in KW), dell'arganelio si identificano le seguenti
lavorazioni di dettaglio:

CNS-C0100 per P <= 5
CNS-C0101 per 5< P
3.3.2. Lavorazioni CNS-C020x

L

L

A seconda della potenza del motore elettrico, P (espressa in KW), delfarganelio s

Impianto idraulico

e lavorazioni consistono in:

rimuovere quanto dovesse risultare d'intralcio alle successive lavorazioni ed eventualmente smontare i
componenti su cui non fosse possibile favorare in sede;

smontare il serbatoio e provvedere alla pulizia dei filtri, per i quali, se dopo il lavaggio dovessero
risuitare rotti o bucati, si provvedera alla sostituzione con altri nuovi;

ripristinare quei tratti di tubo risultanti rotti e/o usurati;

eseguire tutte quelle attivitd che si rendessero necessarie per la perfetta efficienza delle giunzioni
(ripresa delle saldature, ripristino delle filettature, ecc.);

pulire accuratamente tutte le condotte olio e procedere al rimontaggio ed aila chiusura della cassa olio;
in caso di accertata necessita, sostituire, con materiale di fornitura M.M.1., i tubi flessibili deteriorati;
rimontare correttamente Fimpianio ed effettuare la prova idraulica delio stesso, con propria attrezzatura,
ad una pressione pari a 1,5 volte quella di esercizio, eliminando qualsiasi inconveniente dovesse
presentarsi;

effettuare un accurato flussaggio di tutta la condotta idraulica, inserendo nel circuito un fiitro di adeguato
grado di filtraggio;

a esito positivo, e dietro parere favorevole dei Delegati M.M., Ia Ditta potra ricollegare le tubazioni alle
rispettive apparecchiature, avendo cura di sostituire guarnizioni e tenute filtri con materiali di propria
fornitura.

‘unita di lavorazione & 1EA.

entificano le seguenti

lavorazioni di dettaglio:
CNS-C0200 per P <= 5
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CNS-C0201 per 5 < P

3.3.3.  Lavorazioni CNS-C030x
Revisione distributore

Le lavorazioni consistono in:

« smontare il distributore dal circuito e, se richiesto dai Delegati M.M. allo scopo di assicurare il
funzionamento del circuito, installare sul circuito flange cieche, di idoneo spessore e di propria fornitura,
al posto dello stesso distributore e trasportarlo in officina della Ditta;

« sezionare il distributore in tutti i suoi singoli componenti e picchettarfi;

» verificare che le tolleranze tra cursore e camicia rientrino nei limiti previsti

« sostituire i componenti fuori tolleranza efo quelli risultanti non pit idonei allimpiego dai

« sostituire tutte le guarnizioni di tenuta statica e dinamica;

« eseguire tutti quei lavori minori che, pur non essendo specificatamente menzicnati, si rendessero
necessari per la revisione del distributore;

« rimontare il distributore avendo cura di ricontrollare il perfetto scorrimento fra gli elementi in moto
relativo;

« eseguire la prova al banco del distributore ed accertarsi del'assenza di trafilament;;

« trasportare il distributore a bordo, montarlo sullapposita sede, mettere in pressione il circuito ed
eseguire le prove di funzionamento;

« ripristinare la staffatura ricostruendo le parti inefficienti o mancanti.

L'unita di lavorazione & 1EA.

A seconda della potenza del motore elettrico, P (espressa in KW), delfarganelio si identificano le seguenti
lavorazioni di dettaglio:

CNS-C0300 per P <= 5
CNS-C0301 per 5 < P

3.3.4. Lavorazioni CNS-C040x
Revisione pompa

Le lavorazioni consistono in:

« scollegare il semigiunto della pompa dal motore elettrico;

« intercettare la valvola di aspirazione della pompa dai serbatoio e scollegare tutte le tubazioni di arrivo e
di partenza della pompa stessa;

« rimuovere le viti della pompa che la fissano al basamento ed eseguire lo sbarco ed il trasporto presso il
propric posto di favoro;

« disincrostare e pulire la pompa e successivamente provvedere aflo smontaggio della stessa in tutti i suoi
singoli componenti;

« rilevare i giochi e le tolleranze degli accoppiamenti meccanici e sostituire tutti | pezzi che dovessero
risultare rigati, usurati o fuori tolleranza;

» procedere, inoltre, alla sostituzione di tutti i cuscinetti e le guarnizioni di tenuta avendo cura di
controllare il parallelismo e la planarita di tutte le tenute meccaniche;

« sostituire le parti usurate e procedere al rimontaggio della pompa, ricontrollando le interferenze ed i
giochi fra gli accoppiamenti

« procedere quindi alla prova al banco della pompa in oggetto;

» durante la prova dovranno essere registrate le curve caratteristiche (portata, pressione e rendimento
volumetrico) e confrontate con quelle della casa costruttrice,

« eseguite le prove al banco, procedere alla verniciatura del complesso ed al suo imbarco a bordo;

« rimontare la pompa nella sua posizione di origine ed eseguire il collaudo funzionale della stessa.

L'unita di lavorazione & 1EA.

A seconda della potenza del motore elettrico, P (espressa in KW), dell'arganello si identificano le seguenti
lavorazioni di dettaglio:

CNS-C0400 per P <= 5
CNS-C0401 per 5 < P
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Servizi per 'adeguamento alle esigenze operative di Nave GARIBALDI — rinnovamento dei ponti interni ed esterni ¢ del trattamento
d&l manto del ponte di volo - fornitura ed applicazione del ciclo protettivo a specifica MIL._PRF_24667C Type V Composition G.

Servizi per l'adeguamento alle esigenze operative di Nave GARIBALDI - rinnovamento dei ponti interni ed esterni e del trattamento
del manto del ponte di volo - fornitura ed applicazione del ciclo protettivo a specifica MIL_PRF_24667C Type V Composition G.

Fascicolo: 4109/21 Arsenale Militare Marittimo di Taranto ANNESSO |- Release: Sett 2021

« controllare la parte idraulica di potenza (verricello, riduftore, motore idraulico, centralina idraulica,
valvole e distributori, ecc.), eliminando fe perdite d’clio e sostituendo le parti usurate;

« revisionare la tubatura, inclusi i raccordi e le staffe di sostegno;

« controllare e revisionare i freni idraulici del gruppo di rotazione e del verricello di sollevamento del
carico, sostituendo le parti usurate;

« controllare e manutenere il filtro di scarico olio al serbatoio ed i filtri sull'aspirazione deile pompe
dell’olio, sostituendo le parti deteriorate.

L'unita di lavorazione & 1EA.

A seconda della Portata, P (espressa in tonneliate, t) della gru idraufica, si identificano le seguenti
lavorazioni di dettaglio:

CNS-D0200 per P <= 3
CNS-D0201 per 3 <P <= 5
CNS-D0202 per 5 <P

3.4.3. Lavorazioni CN5-D030x
Revisione motore elettrico

Le lavorazioni consistono in:

« disaccoppiare il motore elettrico dalla pompa, smontarlo dal basamento, sbarcarlo e trasportaric presso
il proprio posto di lavoro;

* scomporre it motore elettrico nei singoli componenti provvedendo ad una loro accurata pu

» eseguire i riporti di metallo e le rettifiche dell'asse che si dovessero rendere necessari;

« sostituire i cuscinetti e, in caso di malfunzionamenti, riparare la ventola;

+ eseguire la verniciatura isolante delle matasse statoriche e rotoriche, con relativo essiccamento in forno;

« controllare ed eventualmente ripristinare la morsettiera;

« bilanciare dinamicamente il rotore;

* riassemblare it motore elettrico e rimontario a bordo effettuandone la prova funzionale.

L'unita di lavorazione & 1EA.

A seconda della Portata, P (espressa in tonnellate, t) della gru idraulica, si identificano le seguenti
lavorazioni di dettaglio:

CNS-D0300 per P <= 3
CNS-D0301 per 3 <P <= §
CNS-D0302 per 5§ <P

3.4.4. lLavorazioni CN$-D040x
Impianto elettrico e dispositivi di comando e controllo

Le lavorazioni consistono in:

» scomporre I'impianto elettrico nei suoi elementi: quadro, cavi, morsettiere, pulsantiera, ecc.;

» scomporre ulteriormente tali elementi nei loro componenti elementari e sottoporli ad accurato controllo;

» sostituire le parti che i Delegati M.M.|. riterranno, a loro insindacabile giudizio, non reimpiega

« revisionare i dispositivi di sicurezza elettrici: relé termici contro i sovraccarichi, fine corsa elett
sostituendo quanto non correttamente funzionante o non rispondente alle norme in vigore;

» riassemblare a regola d'arte l'impianto verificandone il corretto funzionamento.

, ecc.,

L'unita di lavorazione & 1EA.

A seconda della Portata, P (espressa in tonnellate, t) della gru idraulica, si identificano le seguenti
lavorazioni di dettaglio:

CNS-D0400 per P
CNS-D0401 per 3 < P <=
CNS-D0402 per 5< P

A
i
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3.4.5. Lavorazione CNS-D0500
Sostituzione fune

Sostituire il cavo di acciaio con materiale di fornitura M.M.1..
L'unita di lavorazione & 1EA.

3.4.6. Lavorazione CNS-D0600
Installazione pulsante di sicurezza

Installare sulla pulsantiera elettrica o sul quadro di comando o in prossimita dello stesso un pulsante di
sicurezza per l'istantanea interruzione dell'erogazione di corrente elettrica.

L'unita di lavorazione & 1EA.

3.4.7. Lavorazione CNS-D0700
Installazione dispositivi di sicurezza ottico-acustici

Le lavorazioni consistono in:

« rimuovere tutti gli ostacoli che possono impedire o intralciare la buona esecuzione dellattivita;

« trasportare sottobordo, imbarcare il cavo ed i relativi accessori (di fornitura Ditta);

« procedere all'instaliazione ed alla realizzazione del cavo in conformita con gli schemi e/o le indicazioni
dei Delegati M.M.1. e a perfetta regola d'arte, ponendo in opera, laddove necessario, le strade cavi e/o le

degli accessori d'impianto;

» targhettare tutti i tratti di cavo secondo le sigle riportate negli schemi forniti contestualmente all'ordine
e/o secondo le indicazioni dei delegati M.M.1;

« eseguire tutte le attivita complementari di saldatura, foratura, fissaggio, ecc., eventualmente necessarie
per l'installazione a regola d'arte del cavo;

« procedere alla verifica del corretto funzionamento ed alla risoluzione di eventuali anomalie riscontrate;

+ consegnare una copia degli schemi elettrici al Comando di bordo e ai delegati M.M.1..

{.'unita di lavorazione € 1 EA.

3.48. Lavorazione CNS-D0800
Prove di funzionalita impianto

Al termine delle attivita manutentive, alla presenza dei Delegati M_M.1. che ne decreteranno !'esito, la Ditta
dovra eseguire ripetute manovre dell'impianto, verificandone la perfetta efficienza ed eliminando qualsiasi
inconveniente riconducibile alla non perfetta esecuzione degli interventi da parte della Ditta (eccessiva
i organi meccanici, portata insufficiente della gru, vibrazioni, fermate anomale, mancato
intervento dei dispositivi di sicurezza, sequenze di manovra non corrette, ecc.).

L'unita di lavorazione & 1EA.

3.5. Lavorazioni CNS-Exxxx
Gru a gravita per imbarcazioni

Prima di procedere alle attivita descritte in dettaglio nei successivi paragrafi, la Ditta dovra:

« disalimentare elettricamente e scollegare idraulicamente la gru;

+ interdire la zona oggetto delle favorazioni tramite la posa in opera di materiale antinfortunistico idoneo;

« realizzare ponteggi di altezza e cubatura rispondenti all'esigenza, idonei a permanere in opera per 60
gg.ss. senza necessita di ulteriori interventi; ciascun ponteggio dovra essere corredato, qualora previsto
dalla normativa vigente, di un Piano di Montaggio, Uso e Smontaggio (PIMUS) e di un progetto/disegno
esecutivo;

« effettuare un accurato controllo visivo preliminare dell'intero impianto.

In corso d’opera, in caso di necessita di estendere i termine di permanenza in opera dei ponteggi, ia Ditta
dovra condurre successivi interventi di mantenimento in opera, ciascuno dei quali dovra assicurarne
I'idoneita alla permanenza in opera per un periodo di 15 gg.ss. a decorrere dalla data di effettuazione.

Al termine delle attivita la Ditta dovra rimuovere i ponteggi e ripristinare le condizioni originali dell’area.
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Servizi per 'adeguamento alle esigenze operative di Nave GARIBALDI — rinnovamento dei penti intemni ed esterni e del trattamento
detinanto del ponte di volo - fornitura ed icazione del ciclo protettivo a specifica MIL_PRF_24667C Type V Composition G.

Fascicoto: 4109/21 Arsenale Militare Marittimo di Taranlo ANNESSO | - Release: Sett 2021

Servizi per 'adeguamento alle esigenze operative di Nave GARIBALDI ~ rinnovamento dei ponti intemi ed esterni e del trattamento
del manto del ponte di volo - fornitura ed applicazione de! ciclo protettivo a specifica MIL_PRF_24667C Type V Composition G.

rumorosita degli organi meccanici, portata insufficiente della gru, vibrazioni, fermate anomale, mancato
intervento dei dispositivi di sicurezza, sequenze di manovra non corrette, ecc.).

L'unita di lavorazione & 1EA.

3.6. Lavorazioni CNS-Fxxxx
Gru elettriche

Prima di procedere alle attivita descritte in dettaglio nei successivi paragrafi, la Ditta dovra:

« disalimentare elettricamente e scollegare idraulicamente ia gru;

« interdire la zona oggetto delle lavorazioni tramite la posa in opera di materiale antinfortunistico idoneo;

o realizzare ponteggi di altezza e cubatura rispondenti all'esigenza, idonei a permanere in opera per 60
0g.55. senza necessita di ulteriori interventi; ciascun ponteggio dovra essere corredato, qualora previsto
dalla normativa vigente, di un Piano di Montaggio, Uso e Smontaggio (PiMUS) e di un progetto/disegno
esecutivo;

» effettuare un accurato controllo visivo preliminare dellintero impianto.

In corse d'opera, in caso di necessita di estendere il termine di permanenza in opera dei ponteggi, la Ditta
dovra condurre successivi interventi di mantenimento in opera, ciascuno dei quali dovrad assicurarne
V'idoneita alla permanenza in opera per un periodo di 15 gg.ss. a decorrere dalla data di effettuazione.

Al termine delle attivita la Ditta rimuovere i ponteggi e ripristinare le condizioni originali dell'area.

3.6.1.  Lavorazioni CNS-F010x
Struttura e parte meccanica dell'impianto

Le lavorazioni consistono in:

« smontare e sfilare Ia fune; controllarla accuratamente previa spazzolatura con spazzola metallica atta a
penetrare fra gli interstizi dei fili, allo scopo di rimuovere il grasso essiccato; la fune cosi manutenuta
dovra essere sottoposta all'esame dei Delegati M.M.l. che ne determineranno I'uiteriore impiego o il
ricambio; I'eventuale sostituzione della fune sara a cura M.M.1. o, in subordine, sara ordinata alla Ditta a
fronte di lavorazione CNS-F0300;

+ ingrassare, con grasso idoneo, la fune nuova o da reimpiegare;

* sverniciare, pulire e verniciare, con 2 mani di pittura anticorrosiva a Spec. NAV ~ MMI 652/P, tutte le
strutture e le parti che presentano segni di ossidazione; ricostruire strutture e parti deteriorate;

» sverniciare a ferro gli attacchi e tutti gli altri punti di forza della struttura indicati dai Delegati M.M.1,, allo
scopo di consentire il controllo con liquidi penetranti da eseguirsi a cura M.M.1; al termine del controlio
riverniciare con 2 mani di pittura anticorrosiva a Spec. NAV — MM! 652/P;

« controliare e revisionare le catene, ove presenti, il bozzello e le pulegge di rinvio provvedendo a:

— manutenere i singoli componenti, rettificando le superfici, spazzolando a ferro e verificando
l'impiegabilita degli stessi;
— verificare che i laschi alberi-boccole non siano superiori a 0,3 mm;

- sostituire gli organi deteriorati (boccole, ingrassatori e bulloneria varia);
— ricostruire le parti usurate;
~ ripristinare la sicurezza del gancio del bozzello;

e consegnare il bozzello e gii altri elementi per cui e previsto il collaudo, al termine delle suddette
:._m:c”mg:NLMq_: e prima di rimontarlo, ai Delegati M.M.}./Laboratorio Tecnologico del RSTA per il collaudo
a cura M.M.L;

+ controllare e revisionare il verricello ricostruendo le parti usurate;

* controllare e revisionare il rullo avvolgicavo di tensionamento ricostruendo le parti usurate;

» sostituire i cuscinetti a sfere del gruppo di riduzione rotazione, verricello di sollevamento e motore
elettrico;

* verificare laschi sfilamento del braccio, controllando i pattini di scorrimento e
ricostruendoli/sostituendoli qualora deteriorati

« controllare e revisionare le parti frenanti sostituendo quelle usurate;

» lubrificare le parti in movimento efo soggette ad ossidazione.

L'unita di lavorazione & 1EA.
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A seconda della Portata, P (espressa in tonnellate, t) della gru elettrica, si identificano le seguenti
lavorazioni di dettaglio: -

CNS-F0100 per P <= 1
CNS-F0101 per 1< P

3.6.2. Lavorazioni CNS-F020x
Revisione motore elettrico e pulsantiera

L.e lavorazioni consistono in:

« disaccopiare il motore elettrico dal carico, smontarlo dal basamento, sbarcarlo e trasportarlo presso il
proprio posto di favoro;

scomporre il motore elettrico nei singoli componenti provvedendo ad una foro accurata pulizia;

eseguire eventuali riporti di metallo e successive rettifiche dell'asse;

sostituire i cuscinetti e, nel caso fosse necessario, riparare la ventola;

eseguire la verniciatura isolante delle matasse statoriche e rotoriche, con relativo essiccamento in forno;
controliare ed eventuaimente ripristinare la morsettiera;

eseguire il bilanciamento dinamico del rotore;

riassemblare il motore eletirico e rimontarlo a bordo effettuando le necessarie prove funzionali;
controllare e revisionare la pulsantiera sostituendo le parti che i Delegati M.M.I. riterranno, a loro
insindacabile giudizio, non reimpiega

.

¢ s o o s o

L'unita di lavorazione & 1EA.

A seconda della Portata, P (espressa in tonnellate, t) della gru elettrica, si identificanc le seguenti
lavorazioni di dettaglio:

CNS-F0200 per P <= 1

CNS-FQ0201 per 1< P

3.6.3. Lavorazione CNS-F0300
Sostituzione fune

Sostituire il cavo di acciaio con materiale di fornitura M.M.1..
L'unita di lavorazione & 1EA.

3.6.4. Lavorazioni CNS-F040x
Impianto elettrico e dispositivi di comando e controllo

Le lavorazioni consistono in:

scomporre I'impianto elettrico nei suoi elementi: quadro, cavi, morsettiere, pulsantiera, ecc.;

scomporre ulteriormente tali elementi nei loro componenti elementari e sottoporli ad accurato controllo;
sostituire le parti che i Delegati M.M.1. riterranno, a loro insindacabile giudizio, non reimpiegabili;
revisionare i dispositivi di sicurezza elettrici: relé termici contro i sovraccarichi, fine corsa elettrici, ecc.,
sostituendo quanto non correttamente funzionante o non rispondente alle norme in vigore;

« riassemblare a regola d’arte 'impianto verificandone il corretto funzionamento.

L'unita di lavorazione & 1EA.

A seconda della Portata, P (espressa in tonnellate, t) della gru elettrica, si identificano le seguenti
lavorazioni di dettaglio:

CNS-F0400 per P <= 3
CNS-F0401 per 3 < P <= 5
CNS-F0402 per 5 <P

3.6.5. Lavorazione CNS-F0500
Installazione pulsante di sicurezza

installare sulla pulsantiera elettrica o sul quadro di comando o in prossimita dello stesso un pulsante di
sicurezza per l'istantanea interruzione dell’'erogazione di corrente elettrica.

L'unita di lavorazione & 1EA.
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Servizi per 'adeguamento alle esigenze operative di Nave GARIBALDI — rinnovamento dei ponti interni ed esterni e del trattamento

def manto del pente di volo - fomitura ed applicazione del ciclo protettivo a specifica MIL_PRF_24667C Type V Composition G.

per 'adeguamento alle esigenze operative di Nave GARIBALDI — rinnovamento dei ponti interni ed estemi e del trattamento
del manto del ponte di volo - fornitura ed ione del ciclo proteltivo a specifica MIL_PRF_24667C Type V Composition G.

Fascicolo: 4109/21 Arsenale Mititare Marittimo di Taranto ANNESSOQ | - Refease: Sett 2021

» consegnare il bozzello e gli altri elementi per cui & previsto il collaudo, al termine delle suddette

¢ o o 0

manutenzioni e prima di rimontarlo, ai Delegati M.M.1./Laboratorio Tecnologico del RSTA per il collaudo
acura M.M.L;

revisionare le rotaie di scorrimento e le cremagliere; controllare che i laschi tra guide e carrello rientrino
nei limiti previsti; revisionare il carrelio controllandone lo stato di usura; correggere eventuali
disallineamenti;

controllare e revisionare i freni, sostituendo moile e dischi di attrito;

revisionare i dispositivi di sicurezza meccanici ricostruendo/sostituendo le parti usurate o deteriorate;
controllare e revisionare i meccanismi di riserva a mano per la movimentazione manuale del carroponte;
installare sul punto pill esterno del braccio del carroponte, qualora non esistente, un puisante a fungo
per P'arresto d’emergenza.

smontare e sfilare le 2 funi; controllarle accuratamente previa spazzolatura con spazzola metallica atta a

penetrare fra gli interstizi dei allo scopo di rimuovere it grasso essiccato; le funi cosi manutenute

dovranno essere sottoposte all'esame dei Delegati M.M.|. che ne determineranno l'ulteriore impiego o il

ricambio; I'eventuale sostituzione di ciascuna fune sara a cura M.M.1. o, in subordine, sara ordinata alla

Ditta a fronte di lavorazione CNS-H0400;

ingrassare, con grasso idoneo, la funi nuove o da reimpiegare;

sverniciare, pulire e verniciare, con 2 mani di pittura anticorrosiva a Spec. NAV — MMI 652/P, tutte le

strutture e le parti che presentano segni di ossidazione; ricostruire strutture e parti deteriorate;

sverniciare a ferro gli attacchi e tutti gli altri punti di forza della struttura indicati dai Delegati M.M.1., allo
scopo di consentire il controllo con liquidi penetranti da eseguirsi a cura M.M.L.; al termine del controllo

riverniciare con 2 mani di pittura anticorrosiva a Spec. NAV — MMI 652/P;

controllare e revisionare la centralina idraulica assieme tenaglie carrello e la centralina idraulica assieme

tenaglie per testate carroponte provvedendo a:

- smontare e revisionare i cilindri idraulici di comando dei leverismi delle tenaglie del carrello e del
carroponte,;

— smontare e revisionare gli snodi dei leverismi e dei supporti di pressione zigrinati con controllo dei
giochi ricostruendo o sostituendo i componenti fuori tolleranza (piastre zigrinate, boccole, spinotti,
spine di fermo, ecc.);

— ricostruire la tubatura idraulica metallica risultante deformata o corrosa;

— sostituire, in caso di accertata necessita e con materiale di fornitura M.M., i tubi flessi

controllare e revisionare il verricelio provvedendo a:

— manutenere i singoli componenti, rettificando le superfici, spazzolando a ferro e verificando
l'impiegabilita degli stessi;

— verificare che i laschi alberi-boccole non siano superiori a 0,3 mm;

~ sostituire gli organi deteriorati (guida fune, boccole, ingrassatori e bulloneria varia),

controliare e revisionare le pulegge di rinvio ed i bozzelli di sollevamento verificando che nei bozzelli it

lasco tra albero e boccole non superi 0,3 mm;

consegnare i bozzelli e gl altri elementi per cui & previsto il collaudo, al termine delle suddette

manutenzioni e prima di rimontarii, ai Delegati M.M.1./Laboratorio Tecnologico del RSTA per il collaudo a

deteriorati;

controllare e revisionare le vie di corsa provvedendo a:

— controllare il parallelismo delle vie di corsa correggendo gl appogg

— controllare I'eventuale presenza di sfregamento tra ruote e vie di corsa, ripristinando I'efficienza del
libero scorrimento;

— sostituire i cuscinetti usurati delle ruote, gl
successivamente ingrassare;

— controllare i giochi tra pignone e cremagliera di scorrimento e tra pignoni e cremagliera di traslazione,
provvedendo, in caso di difformita dai valori previsti, ai loro ripristino;

controllare e revisionare i freni, sostituendo molle e dischi di attrito;

revisionare i dispositivi di sicurezza meccanici ricostruendo/sostituendo le parti usurate o deteriorate;

installare sul punto pit esterno del braccio del carroponte, qualora non esistente, un pulsante a fungo

per l'arresto d’emergenza.

ingrassatori e gli spinotti fuori tolleranza e

-115-
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3.8.2 Lavorazioni CNS-H020x
Revisione motore elettrico

Le lavorazioni consistono in:

» disaccoppiare it motore elettrico dal carico, smontario dal basamento, sbarcarlo e trasportarlo presso il
proprio posto di lavoro;

scomporre il motore elettrico nei singoli componenti provvedendo ad una loro accurata pulizia;

eseguire i riporti di metallo e le rettifiche dell'asse che si dovessero rendere necessari;

sostituire i cuscinetti e, in caso di malfunzionamenti, riparare la ventola;

eseguire la verniciatura isolante delle matasse statoriche e rotoriche, con relativo essiccamento in forno
(I'eventuale riavvolgimento della matassa statorica sara a cura M.M.1.);

controllare ed eventualmente ripristinare la morsettiera;

o bilanciare dinamicamente il rotore;

« riassemblare il motore elettrico e rimontarlo a bordo effettuandone la prova funzionale.

o o o o

L’unita di lavorazione & 1EA.
A seconda della tipologia e portata del carroponte, si identificano le seguenti lavorazioni di dettaglio:

CNS-H0200 per carroponte standard di portata non superiore a 2 tonnellate;
CNS-H0201 per carroponte standard di portata superiore a 2 tonnellate;
CNS-H0202 per carroponte per movimentazione motozattere da 40+40 tonnellate.

3.8.3. Lavorazione CNS-H030x
Impianto elettrico e dispositivi di comando e controlio

Le lavorazioni consistono in:

scomporre l'impianto elettrico nei suoi elementi: quadro, cavi, morsettiere, pulsantiera, ecc;
scomporre ulteriormente tali elementi nei loro componenti elementari e sottoporli ad accurato controllo;
sostituire le parti che i Delegati M.M.1. riterranno, a loro insindacabile giudizio, non reimpiegabili;
revisionare | dispositivi di sicurezza elettrici: relé termici contro i sovraccarichi, fine corsa elettrici, ecc.,
sostituendo quanto non correttamente funzionante o non rispondente alle norme in vigore;
riassemblare a regola d'arte I'impianto verificandone it corretto funzionamento;

» nel caso di carroponte per movimentazione motozattere, controliare inoltre I'integrita, l'isolamento e la
staffatura delle linee elettriche a festone, sostituendo le parti che risultassero deteriorate.

* s o s

L'unita di lavorazione & 1EA.

A seconda della tipologia e portata del carroponte, si identificano le seguenti lavorazioni di dettagli

CNS-H0300 per carroponte standard di portata non superiore a 2 tonnellate,
CNS-H0301 per carroponte standard di portata superiore a 2 tonnellate;
CNS-H0302 per carroponte per movimentazione motozattere da 40+40 tonnellate.

3.8.4. Lavorazione CNS-H0400
Sostituzione fune

Sostituire it cavo di acciaio con materiale di fornitura M.M.L.
L'unita di lavorazione & 1EA.

3.8.5. Lavorazione CNS-HO0500
Installazione pulsante di sicurezza

Installare sulla pulsantiera elettrica un pulsante di sicurezza per listantanea interruzione dell'erogazione di
corrente elettrica.

L'unita di lavorazione & 1EA.

3.8.6. Lavorazione CNS-H0600
Prove di funzionalita impianto

Al termine delle attivita manutentive, alla presenza dei Delegati M.M.!. che ne decreteranno Vesito, la Ditta
dovra eseguire ripetute manovre dellimpianto, verificandone la perfetta efficienza ed eliminando qualsiasi
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Servizi per 'adeguamento alle esigenze operative di Nave GARIBALDI - rinnovamento dei ponti interni ed esterni e del traltamento

del'manto del ponte di volo - fomitura ed applicazione del ciclo protettivo a specifica Mil_PRF_24667C Type V Composition G.

Servizi per Fadeguamento alle esigenze operative di Nave GARIBALD! - rinfiovamento dei ponti interni ed esterni e del lraftamento
del manto de! ponte di volo - fornitura ed applicazione del ciclo protettivo a specifica MIL_PRF_24867C Type V Composition G.

Fascicolo: 4109/21 Arsenale Militare Marittimo di Taranto ANNESSO - Release: Sett 2021

3.10. Lavorazioni CNS-Lxxxx

Elevatori munizioni

Prima di procedere alle attivita descritte in dettaglio nei successivi paragrafi, la Ditta dovra:

3

porre la piattaforma in condizioni di sicurezza;

disalimentare elettricamente ed, eventualmente, anche idraulicamente I'elevatore;

interdire la zona oggetto delle favorazioni tramite la posa in opera di materiale antinfortunistico idoneo;
realizzare ponteggi di altezza e cubatura rispondenti all'esigenza, idonei a permanere in opera per 60
gg.ss. senza necessita di uiteriori interventi. Ciascun ponteggio dovra essere corredato, qualora previsto
dalla normativa vigente, di un Piano di Montaggio, Uso e Smontaggio (PiMUS) e di un progetto/disegno
esecutivo;

effettuare un accurato controllo visivo preliminare dellintero impianto.

in corso d’'opera, in caso di necessita di estendere il termine di permanenza in opera dei ponteggi, la Ditta
dovra condurre successivi interventi di mantenimento in opera, ciascuno dei quali dovra assicurarne
I'idoneita alla permanenza in opera per un periodo di 15 gg.ss. a decorrere dalla data di effettuazione.

Al termine delle attivita la Ditta rimuovere i ponteggi e ripristinare le condizioni originali dellarea.
3.10.1. Lavorazioni CNS-L010x

Struttura e parte meccanica dell’impianto

Le lavorazioni consistono in:

. e o @

qualora presente, smontare e sfilare |a fune; controllarla accuratamente previa spazzolatura con
spazzola metallica atta a penetrare fra gl interstizi dei fili, allo scopo di rimuovere il grasso essiccato. La
fune cosi manutenuta dovra essere sottoposta al'esame dei Delegati MMi che ne determineranno
I'ulteriore impiego o il ricambio. L'eventuale sostituzione della fune sara a cura MM o, in subordine, sara
ordinata alla Ditta a fronte di lavorazione CNS-L0600.

ingrassare, con grasso idoneo, la fune nuova o da reimpiegare.

effettuare una revisione generale dell'impianto (vitone, guide, eventuale catena, ecc.) eliminando le
eventuali anomalie (lasco eccessivo tra il vitone e la chiocciola, disallineamento delle guide, lasco
eccessivo tra guide e pattini, ecc.).

revisionare |'elettrofreno, sostituendo i ferodi e i dischi a frizione.

revisionare i motori dei portelloni paravampe ed i relativi freni elettromagnetici.

controllare e revisionare il cestello.

revisionare le pulegge di rinvio, controllando che i laschi rientrino ne
sostituendo le boccole eventuaimente deteriorate.

controliare i pattini di scorrimento nelle guide , sostituendoli, qualora usurati ¢ deteriorati.

controllare e revisionare i chiavistelli ed i sistemi di bloccaggio deli’elevatore.

controllare e revisionare i meccanismi di apertura manuale dell'elevatore.

eseguire un ingrassaggio generale delle parti di scorrimento e lubrificare scatola riduttore, vitone e
guide.

ricostruire le parti meccaniche usurate o deteriorate.

verificare il corretto funzionamento dei dispositivi di sicurezza posti a protezione dell'impianto e degli
operatori, ripristinando quelli malfunzicnanti o deteriorati.

previsti e ripristinando o

L'unita di lavorazione € 1EA.

A seconda della Portata, P (espressa in tonnellate, t) dell'elevatore munizioni, si identificano le seguenti
lavorazioni di dettaglio:

CNS-L0O100 per P <= 1
CNS-L0101 per 1< P <= 2
CNS-L.0102 per 2 < P

3.10.2. Lavorazione CNS-1.020x

Revisione pompa

scollegare il semigiunto della pompa dal motore elettrico.

intercettare la valvola di aspirazione della pompa dal serbatoio e scollegare {utte le tubazioni di arrivo e
partenza della pompa.

-119-
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rimuovere le viti che fissano la pompa al basamento.

sbarcare la pompa e trasportarla presso il proprio posto di lavoro.

disincrostare e pulire la pompa e successivamente scomporla nei singoli componenti.

rilevare i giochi e le tolleranze degli accoppiamenti meccanici e sostituire tutti i pezzi che dovessero
risultare rigati, usurati o fuori tolleranza.

sostituire i cuscinetti e le guarnizioni di tenuta.

controllare il parallelismo e la planarita di tutte le tenute meccaniche.

sostituire le parti usurate.

rimontare la pompa, controllando le interferenze ed i giochi fra gli accoppiamenti.

provare la pompa al banco registrandone le curve caratteristiche (portata, pressione e rendimento
volumetrico) e verificandone la corrispondenza con quelle fornite dalla casa costruttrice.
verniciare il complesso, trasportarlo a bordo ed imbarcarlo.

rimontare la pompa nella sua posizione di origine ed eseguirne il collaudo funzionale.

s o 0. LI

L'unita di lavorazione & 1EA.

A seconda della Portata, P (espressa in tonnellate, t) del’elevatore munizioni, si identificano le seguenti
lavorazioni di dettaglio:

CNS-10200 per P <= 1
CNS-L0201 per 1< P <= 2
CNS-1.0202 per 2 < P

3.10.3. Lavorazione CNS-L030x
Impianto oleodinamico

Le lavorazioni consistono in:

« controllare il circuito idraulico eliminando eventuali perdite di olio, sostituendo, secondo necessita,
guarnizioni, valvole, raccordi, ecc..

in caso di accertata necessita, sostituire, con materiale di fornitura MMI, i tubi flessibili deteriorati.
controllare la parte idraulica di potenza (centralina idraulica, cilindro, vaivole e distributore, ecc.),
eliminando le perdite d'olio e sostituendo le parti usurate.

« revisionare la tubatura, inclusi | raccordi e le staffe di sostegno.

controllare e manutenere il filtro di scarico olio al serbatoio ed i filtri sull'aspirazione delle pompe
dell'olio, sostituendo le parti deteriorate.

.

L'unita di lavorazione & 1EA.

A seconda della Portata, P (espressa in tonnellate, t) dell'elevatore munizioni, si identificano le seguenti
lavorazioni di dettaglio:

CNS-1.0300 per P <= 1
CNS-1.0301 per 1< P <= 2
CNS-10302 per 2 <P

3.10.4. Lavorazione CNS-L040x
Revisione motore elettrico

Le lavorazioni consistono in:

» disaccoppiare il motore elettrico dal carico, smontarlo dal basamento, sbarcario e trasportarlo presso il
proprio posto di lavoro,

scomporre il motore elettrico nei singoli componenti provvedendo ad una loro accurata pulizia.

eseguire i riporti di metallo e le rettifiche dell'asse che si dovessero rendere necessari.

sostituire i cuscinetti e, in caso di malfunzionamenti, riparare ia ventola.

eseguire la verniciatura isolante delle matasse statoriche e rotoriche, con relativo essiccamento in forno
(eventuale riavvolgimento della matassa statorica sara a cura MMI).

controllare ed eventualmente ripristinare la morsettiera.

» bilanciare dinamicamente il rotore.

» riassemblare il motore elettrico e rimontario a bordo effettuandone la prova funzionale.

* s o o

L'unita di lavorazione & 1EA.
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Servizi per Fadeguamento alle esigenze operative di Nave GARIBALDI — rinnovamento dei ponti interni ed esterni e del trattamento
del manto del ponte di volo - fornilura ed applicazione del ciclo protettivo a specifica MiL._PRF_24667C Type V Composition G.

Servizi per 'adeguamento alle esigenze operative di Nave GARIBALD! ~ rinnovamento dei ponti interni ed esterni e del trattamento
del manto del ponte di volo - fornitura ed applicazione del ciclo protettivo a specifica MIL_PRF_24867C Type V Cormposition G.

Fascicolo: 4108/21 Arsenale Militare Marittimo di Taranto ANNESSO |- Release: Sett 2021

Fascicolo: 4108/21 Arsenale Militare Marittimo di Taranto ANNESSO |- Release: Sett 2021

3.11.4. Lavorazione CNS-M0400
Revisione motore ed impianto elettrico

Le lavorazioni consistono in:

« disaccoppiare il motore elettrico dalla pompa, sbarcarlo e trasportarlo presso il proprio posto di lavoro.

scomporre il motore elettrico nei singoli componenti provvedendo ad una loro accurata pulizia.

eseguire i riporti di metallo e le rettifiche dell'asse che si dovessero rendere necessari.

sostituire i cuscinetti e, in caso di malfunzionamenti, riparare la ventola.

eseguire la verniciatura isolante delle matasse statoriche e rotoriche, con relativo essiccamento in forno

('eventuale riavvolgimento della matassa statorica sara a cura MMI).

controllare ed eventualmente ripristinare la morsettiera.

« bilanciare dinamicamente il rotore.

» riassemblare il motore elettrico e rimontarlo a bordo effettuandone la prova funzionale.

+ scomporre Fimpianto elettrico nei suoi elementi: quadro, cavi, morsettiere, pulsantiera, ecc.

« scomporre ulteriormente tali elementi nej loro componenti elementari e sottoporli ad accurato controlio.

« sostituire le parti che i Delegati MM riterranno, a loro insindacabile giudizio, non reimpiegabili

« revisionare i dispositivi di sicurezza elettrici: relé termici contro i sovraccarichi, fine corsa elettrici, ecc.,
sostituendo quanto non correttamente funzionante o non rispondente alle norme in vigore.

+ riassemblare a regola d’arte {'impianto verificandone il corretto funzionamento.

L'unita di lavorazione & 1EA.

3.11.5. Lavorazione CNS-M0500
Prove di funzionalita impianto

Al termine delle attivita manutentive, alla presenza dei Delegati MMI che ne decreteranno P'esito, la Ditta
dovra eseguire ripetute manovre dell'impianto, verificandone la perfetta efficienza ed eliminando qualsiasi
inconveniente riconducibile alla non perfetta esecuzione degl interventi da parte della Difta (eccessiva
rumorositéd degli organi meccanici, portata insufficiente della gru, vibrazioni, fermate anomale, mancato
intervento dei dispositivi di sicurezza, sequenze di manovra non corrette, ecc.).

L'unita di lavorazione & 1EA.

3.12. Lavorazioni CNS-Nxxxx
Barcarizzi

Le attivita sono descritte in dettaglio nei paragrafi successivi.

3.12.1. Lavorazione CNS-N0O100
Struttura e parte meccanica dell’'impianto

Le lavorazioni consistono in:

» smontare e sfilare ia fune; controllarla accuratamente previa spazzolatura con spazzola metallica atta a
penetrare fra gli interstizi dei fili, allo scopo di rimuovere il grasso essiccato. La fune cosi manutenuta
dovra essere sottoposta all'esame dei Delegati MMI che ne determineranno fulteriore impiego o il
ricambio. L’eventuale sostituzione della fune sard a cura MMI o, in subordine, sara ordinata alla Ditta a
fronte di lavorazione CNS-N0300.

» ingrassare, con grasso idoneo, la fune nuova o da reimpiegare.

* revisionare ed allineare gli appoggi che assicurano |'orizzontalita della pedana superiore quando la
scala & ammainata.

« revisionare i tubi (tamponi antiurto) disposti all'estremita della scala che, a barcarizzo ammainato,
servono ad evitare che urti contro lo scafo.

« revisionare i perni disposti all'estremita della scala che, a barcarizzo ammainato, servone ad assicuraria
allo scafo.

« revisionare le castagne di blocco de! barcarizzo.

* revisionare gli ammortizzatori che assicurano la spinta necessaria nella fase iniziale di ammaino e nella
fase finale di recupero della scala.

* revisionare le manovelle del verricello.

* revisionare i bracci di sostegno, gli alberi e i cuscinetti di rotazione della scala.

* smontare e manutenere le pulegge di rinvio provvedendo a:

LI

— manutenere i singoli componenti, rettificando le superfici, spazzolando a ferro e verificando
l'impiegabilita degli stessi;

— verificare che i laschi alberi-boccole non siano superiori a 0,3 mm;

— sostituire gli organi deteriorati (boccole, ingrassatori e bulloneria varia);

— ricostruire le parti usurate;

smontare e manutenere le cerniere e gli spinotti del barcarizzo, eliminando eventuali laschi eccessivi;

revisionare le scale di banda e le relative pedane;

revisionare i tubi passamani e i candelieri;

sverniciare, pulire e carteggiare le parti metalliche che presentano ruggine;

lubrificare le parti soggette a movimento e, pilt in generale, quanto soggetto a ossidazione.

L'unita di lavorazione e 1EA.
3.12.2. Lavorazione CNS-N0200

Le lavorazioni consistono i

* e » o 0

.

Revisione eventuale motore elettrico

disaccoppiare il motore elettrico del barcarizzo, sbarcarlo e trasportarlo presso il proprio posto di lavoro,
scomporre il motore elettrico nei singoli componenti provvedendo ad una loro accurata pulizia.

eseguire i riporti di metailo e le rettifiche deli'asse che si dovessero rendere necessari.

sostituire i cuscinetti e, in caso di malfunzionamenti, riparare la ventola.

eseguire la verniciatura isolante delle matasse statoriche e rotoriche, con relativo essiccamento in forno
(Peventuale riavvolgimento della matassa statorica sara a cura MMI).

controllare ed eventualmente ripristinare la morsettiera.

bilanciare dinamicamente il rotore.

riassemblare il motore elettrico e rimontario a bordo effettuandone la prova funzionale.

L'unita di lavorazione & 1EA.
3.12.3. Lavorazione CNS-N0300

Sostituzione fune

Sostituire it cavo di acciaio con materiale di fornitura MMI. Se non disponibile sard possibile ordinaria
secondo quanto riportato nella lavorazione CNS-U010x

L'unita di lavorazione & 1EA.

3.13. Lavorazioni CNS-Oxxxx

Serrande Hanna

Prima di procedere alle attivita descritte in dettaglio nei successivi paragrafi, fa Ditta dovra:

In corso d’opera, in caso
dovra condurre successi

scollegare idraulicamente la serranda;
interdire la zona oggetto delle lavorazioni tramite la posa in opera di materiale antinfortunistico idoneo;
realizzare ponteggi di altezza e cubatura rispondenti all'esigenza, idonei a permanere in opera per 60
gg.ss. senza necessita di ulteriori interventi; ciascun ponteggio dovra essere corredato, qualora previsto
dalla normativa vigente, di un Piano di Montaggio, Uso e Smontaggio (PiMUS) e di un progetto/disegno
esecutivo;

effettuare un accurato controllo visivo preliminare del

tero impianto.

necessita di estendere il termine di permanenza in opera dei ponteggi, la Ditta
interventi di mantenimento in opera, ciascuno dei quali dovra assicurarne

l'idoneita alla permanenza in opera per un periodo di 15 gg.ss. a decorrere dalla data di effettuazione.

Al termine delle attivita la Ditta rimuovere i ponteggi e ripristinare le condizioni originali dell'area.
3.13.1. Lavorazione CNS-O0100

Revisione struttura e parte meccanica delf’impianto

Le favorazioni consistono in:

smontare la serranda dalla propria sede, sbarcarla e trasportarla presso la propria officina;
smontare dalla serranda tutti gli accessori (leverismi, portine, molle, ecc.);
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Servizi per Fadeguamenlo alle esigenze operative di Nave GARIBALDI — rinnovamento dei ponti interni ed estemi e del trattamento
d& manto del ponte di volo - fornitura ed applicazione del ciclo proteltivo a specifica MIL_PRF_24667C Type V Composition G.

Servizi per 'adeguamento alle esigenze operative di Nave GARIBALD! ~ rinnovamento dei ponti interni ed esterni e del :m:m..:mio
del manto del ponte di volo - fornitura ed applicazione del ciclo protettivo a specifica MIL_PRF_24667C Type V Composition G.

Fascicoto: 4108/21 Arsenale Mititare Marittimo di Taranto ANNESSO | - Rejease: Sett 2021

Fascicolo: 4109/21 Arsenale Militare Marittimo di Taranto ANNESSO | - Release: Sett 2021

CNS-P0201 per passacavo composto da nr. 1 rullo
CNS-P0202 per passacavo composto da nr. 2 rulli
CNS-P0203 per passacavo composto da nr. 3 rulli
CNS-P0204 per passacavo composto da nr. 4 rulli
CNS-P0205 per passacavo composto da nr. 5 rulli

3.15. Lavorazioni CNS-Qxxxx
Torchi idraulici

Le attivita sono descritte in dettaglio nei paragrafi successivi.

3.15.1. Lavorazioni CNS-Q010x
Revisione torchio idraulico

Le lavorazioni consistono in:

scollegare i tubi di adduzione olio e tappare gli attacchi aperti.

scollegare i vincoli meccanici del torchio

imbracare e sbarcare il torchio idraulico e trasportarlo presso il proprio posto di lavoro.

pulire esternamente il torchio con acqua e detergente.

smontare i cilindro e lo stelo.

controllare lo stato di usura e le rigature presenti sullo stelo e nel cilindro provvedendo all’'eliminazione

delle stesse; qualora i suddetti componenti siano riutilizzabili, saranno sostituiti con materiale di fornitura

MMI.

« effettuare il controllo dimensionale degli alloggi e degli spinotti, ripristinando eventuali anomalie.

« sostituire le guarnizioni e tenute interne ed esterne.

+ rimontare il torchio verificandone la funzionalita al proprio banco prova, controllando, in particolare,
I'assenza di trafilamenti e la rispondenza delle pressioni di esercizio ai dati monografici.

« trasportare il torchio a bordo rimetterio in opera.

« ricollegare i vincoli meccanici e i tubi di adduzione dell’olio.

» effettuare una prova di funzionamento provvedendo all'eliminazione di eventuali inconvenienti.

L'unita di lavorazione & 1EA.

A seconda del Diametro, @ (espresso in millimetri, mm) del torchio idraulico, si identificano le seguenti
lavorazioni di dettaglio:

CNS3-Q0100 per 2 <= 60
CNS-Q0101 per 60 < @ <= 90
CNS-Q0102 per 90 < @ <= 120
CNS-Q0103 per 120 < @ <= 200
CNS-Q0104 per 200 < @

3.15.2. Lavorazione CNS-Q020x
Revisione torchio idraulico con ricromatura completa dello stelo

Le lavorazioni consistono in:

.

scollegare i tubi di adduzione olio e tappare gli attacchi aperti.

scollegare i vincoli meccanici del torchio.

imbracare e sbarcare il torchio idraulico e trasportarlo presso il proprio posto di lavoro.

« pulire esternamente il torchio con acqua e detergente.

» smontare il cilindro e lo stelo.

s controliare lo stato di usura e le rigature presenti sullo stelo e nel cilindro provvedendo all’eliminazione
delle stesse; qualora i suddetti componenti non siano riutilizzabili, saranno sostituiti con materiale di
fornitura MMi.

effettuare la ricromatura completa dello stelo.

effettuare it controllo dimensionale degli alloggi e degli spinotti, ripristinando eventuali anomalie,
sostituire le guarnizioni e tenute interne ed esterne.

rimontare il torchio verificandone la funzionaiita al proprio banco prova, controllando, in particolare,
I'assenza di trafilamenti e |a rispondenza delle pressioni di esercizio ai dati monografici.

o trasportare il torchio a bordo rimetterio in opera.

¢ o o

« ricollegare i vincoli meccanici e i tubi di adduzione dell'olio.
» effettuare una prova di funzionamento provvedendo all'eliminazione di eventuali inconvenienti.

L'unita di lavorazione & 1EA.

A seconda del Diametro, @ (espresso in millimetri, mm) del torchio idraulico, si identificano le seguenti
lavorazioni di dettaglio:

CNS-Q0200 per g <= 60
CNS-Q0201 per 60 < @ <= 80
CNS-Q0202 per 90 < @ <= 120
CNS-Q0203 per 120 < @ <= 200
CNS-Q0204 per 200 < @

3.16. Lavorazioni CNS-Rxxxx
Scambiatori di calore per impianti di sollevamento

Le attivita sono descritte in dettaglio nei paragrafi successivi.

3.16.1. Lavorazioni CNS-R010x
Revisione scambiatore

Le lavorazioni consistono in:

intercettare e valvole dei circuiti acqua mare e olio in ingresso ed uscita dallo scambiatore.

« scollegare lo scambiatore dai tubi dei circuiti acqua mare ed ofio.

+ smontare lo scambiatore dal basamento, sharcarlo e trasportario presso il proprio posto di lavoro.
» pulire esternamente lo scambiatore con idonee soluzioni sgrassanti.

« smontare la carcassa esterna ed estrarre il fascio tubiero.

« pulire il fascio tubiero con idonea soluzione disincrostante.

« eseguire la pressatura del fascio tubiero con azoto ed identificare eventuali perdite.

« eliminare ie perdite con le seguenti modalita:

- sostituendo i tubi danneggiati; (tale attivitd, per quote incrementali ciascuna corrispondente al 10%
dei tubi costituenti il fascio tubiero, deve essere ordinata separatamente, attraverso la lavorazione
CNS-R020x applicabile);

— intercettando i tubi danneggiati (nel caso sia prevista la sostituzione di una quota dei tubi a fronte di
lavorazioni CNS-R020x, questa attivita sara eseguita sui tubi danneggiati eccedenti la quota da
sostituire).

« ripetere la pressatura con azoto verificando 'assenza di perdite.

» inserire il fascio tubiero e rimontare la carcassa esterna, sostituendo le guarnizioni di tenuta.

« trasportare lo scambiatore a bordo e rimontarlo sul basamento.

» verificare la tenuta delle valvole di intercettazione dei circuiti acqua mare e olio ripristinando eventuali

malfunzionamenti.

pulire accuratamente i branchetti di tubatura del circuito acqua mare e olio direttamente connessi allo
scambiatore e ripristinare i tratti di tubo rotti o usurati.

» ricollegare lo scambiatore ai circuiti acqua mare e olio.

L'unita di lavorazione & 1EA.

A seconda del Diametro, @ (espresso in millimetri, mm) dello scambiatore, si identificano le seguenti
lavorazioni di dettagli

CNS-R0100 per 2 <= 150
CNS-R0101 per 150 < @ <= 250
CNS-R0102 per 250 < @ <= 400
CNS-R0O103 per 400 < @ <= 600
CNS-R0104 per 600 < @
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Servizi per I'adeguamento alle esigenze operative di Nave GARIBALDI — rinnovamento dei ponti interni ed esterni e del trattamento
del manto del ponte di volo - fornitura ed applicazione del ciclo protettivo a specifica MIL_PRF_24667C Type V Composition G.

Servizi per l'adeguamento alle esigenze operative di Nave GARIBALD! — rinnovamento dei ponti interni ed estemi e del trattamento
de! manto del ponte di volo - fornitura ed icazione del ciclo protsttivo a specifica MIL_PRF_24667C Type V Composition G.

Fascicolo: 4109/21 Arsenale M

tare Marittimo di Taranto ANNESSO | - Release: Seft 2021

Fascicolo: 4109/21 Arsenale Mititare Maritlimo di Taranto ANNESSO |- Release: Sett 2021

» Smontare la valvola dal circuito, installando al suc posto, qualora richiesto dai Delegati MMI, flange
cieche di idoneo spessore.

« Trasportare la valvola presso il proprio posto di lavoro.

« Scomporre la valvola nei suoi componenti, picchettare le casse ed i castelletti, rettificare gli otturatori e i
seggi {0 lucidare la sfera per le valvole a sfera) e retlificare le flange.

« Sostituire, se esistent, i tiranti ad occhieflo dei premibaderna, i perni, i prigionieri di accoppiamento tra
castelletti e casse.

« Controllare la continuita della bobina e la sua funzionalita, ripristinando eventuali maifunzionamenti.

= Verificare che le tolleranze tra cursore e camicia rientrino nei limiti previsti (per le valvole di ritegno e di
massima pressione, verificare la sede conica di tenuta e la sua usura).

» Sostituire i componenti fuori tolleranza efo non pi idonei all'impiego.

+ Sostituire tutte le guarnizioni di tenuta statica e dinamica.

+ Eseguire tutti quei lavori minori che, pur non essendo specificatamente menzionati, si rendessero
necessari per la revisione della valvola.

« Rimontare la valvola e verificare I'assenza di impuntamenti o anomali attriti nello scorrimento fra albero
e foro.

* Eseguire la prova al banco della valvola verificando la correttezza dei tempi di risposta del solenocide e
Passenza di trafilamenti.

+ Trasportare la valvola a bordo, montarla sulla piastra di appoggio, mettere in pressione il circuito ed
eseguire le prove di funzionamento.

+ Ripristinare la staffatura ricostruendo le parti inefficienti 0 mancanti.

+ Ripristinare il drenaggio elettrico se la valvola & montata su un circuito veicolante fi

L'unita di lavorazione & 1EA.

3.18.3. Lavorazione CNS-T030x
Struttura e parte meccanica dell'impianto

Le lavorazioni consistono in:

» Ingrassare gli attuatori, la scatola riduttore, le guide e tutte le parti meccaniche soggette a
movimentazione usando grasso idoneo.

» Sverniciare, pulire e verniciare, con 2 mani di pittura anticorrosiva a Spec. NAV — MMI 852/P, tutte le
strutture e le parti che presentano segni di ossidazione; ricostruire strutture e parti deteriorate.

» Sverniciare a ferro gli attacchi e tutti gli altri punti di forza delia struttura indicati dai Delegati MMI, allo
scopo di consentire il controllo con idi penetranti da eseguirsi a cura MMI; al termine del controlio
riverniciare con 2 mani di pittura anticorrosiva a Spec. NAV - MMI 652/P.

» Sostituire i cuscinetti a sfere del gruppo di riduzione rotazione, verricelio di sollevamento e motore
elettrico.

* Verificare i laschi di sfilamento del braccio, controllando i pattini di scorrimento e
ricostruendoli/sostituendoli qualora deteriorati,

nare le parti frenanti sostituendo quelle usurate.

lettrofreno, sostituendo ferodi e dischi a frizione.

» Lubrificare le parti in movimento e/o soggette ad ossidazione.

+ Eseguire una revisione generale dell'impianto (guide, chiavistelli, eventuali trasmissioni, ecc.)
eliminando eventuali anomalie (laschi eccessivi tra portello e guida, disallineamento meccanico delle
guide, lasco eccessivo tra guide e pattini, ecc.).

+ Controllare i pattini di scorrimento nelte guide e ricostruirli/sostituirli qualora deteriorati.

¢ Revisionare i chiavistelli ed i sistemi di bloccaggio della serranda.

» Revisionare i meccanismi di apertura della serranda in manuale.

* Ricostruire le parti meccaniche usurate o deteriorate.

» Verificare il corretto funzionamento dei dispositivi di sicurezza posti a protezione dell'impianto e degli
operatori, ripristinando quelli malfunzionanti o deteriorati.

L'unita di lavorazione & 1EA.

A seconda della Classe di Unita su cui eseguire lintervento, si identificano le seguenti lavorazioni di
dettagti

CNS-T0300 per Classe Soldati, Maestrale e FREMM;

CNS-T0301 per Classe de Da Penne, Doria, Etna.

3.18.4. Lavorazione CNS-T040x
Revisione servomotore idraulico

Le lavorazioni consistono in:

« Scollegare il semigiunto del motore o scollegare it servomotore dalla parte idraulica.

Intercettare la valvola di aspirazione del servomotore dal serbatoio e scollegare tutte le tubazioni di
arrivo e partenza.

Rimuovere le viti che fissano il servomotore al basamento.

Sbarcare il servomotore e trasportario presso il proprio posto di lavoro.
Disincrostare e pulire il servomotore e successivamente scomporlo nei singoli componenti.

+ Rilevare i giochi e le tolleranze degli accoppiamenti meccanici e sostituire tutti i pezzi che dovessero
risultare rigati, usurati o fuori tolleranza.

Sostituire i cuscinetti e le guarnizioni di tenuta.

« Controllare il parailelismo e la planarita di tutte le tenute meccaniche.

Sostituire le parti usurate.

Rimontare il servomotore, controllando le interferenze ed i giochi fra gli accoppiamenti.

Provare il servomotore al banco registrandone le curve caratteristiche (portata, pressione e rendimento
volumetrico) e verificandone la corrispondenza con quelle fornite dalla casa costruttrice.

Verniciare il complesso, trasportario a bordo ed imbarcario.

» Rimontare il servomotore nella sua po ne di origine ed eseguirne il collaudo funzionale.

¢ o o

L'unita di lavorazione & 1EA,

A seconda della Classe di Unitd su cui eseguire lintervento, si identificano le seguenti lavorazioni di
dettaglio:

CNS-T0400 per Classe Soldati, Maestrale e FREMM;
CNS-T0401 per Classe de Da Penne, Doria, Etna.

3.18.5. Lavorazione CNS-T050x
impianto elettrico e dispositivi di comando e controllo

Le lavorazioni consistono in:

Scomporre I'impianto elettrico nei suoi elementi: quadro, cavi, morsettiere, pulisantiera, ecc.

Scomporre uiteriormente tali elementi nei loro componenti elementari e sottoporii ad accurato controfio.

e Sostituire le parti che i Delegati MMI riterranno, a loro insindacabile giudizio, non reimpiegabili.

« Revisionare i dispositivi di sicurezza elettrici: relé termici contro i sovraccarichi, fine corsa elettrici, ecc.,
sostituendo quanto non correttamente funzionante o non rispondente alle norme in vigore.

+ Riassemblare a regola d'arte I'impianto verificandone il corretto funzionamento.

L’unita di lavorazione é 1EA.

A seconda della Classe di Unita su cui eseguire l'intervento, si identificano le seguenti lavorazioni di
dettaglio:

CNS-T0500 per Classe Maestrale ¢ FREMM;
CNS-T0501 per Classe de Da Penne, Doria, Etna.

3.18.6. Lavorazione CNS-T0600
Prove di funzionalita impianto

Al termine delle attivita manutentive, alla presenza dei Delegati MMI che ne decreteranno I'esito, ia Ditta
dovra eseguire ripetute manovre dellimpianto, verificandone la perfetta efficienza ed eliminando qualsiasi
inconveniente riconducibile afla non perfetta esecuzione degli interventi da parte della Ditta (eccessiva
rumorosita degli organi meccanici, portata insufficiente della gru, vibrazioni, fermate anomale, mancato
intervento dei dispositivi di sicurezza, sequenze di manovra non corrette, ecc.).

L'unita di lavorazione € 1EA.
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Servizi per 'adeguamento alle esigenze operative di Nave GARIBALDI — rinnovamento dei ponti interni ed esterni e del trattamento

dei‘manto del ponte di volo - fornitura ed applicazione del ciclo protettivo a specifica MIL_PRF_24667C Type V Composition G.

Se

per 'adeguamento alle esigenze operative di Nave GARIBALDI — rinnovamento dei ponti interni ed esterni e del trattamento

det manto del ponte di volo - fornitura ed applicazione del ciclo protettivo a specifica MIL_PRF_24867C Type V Compositiont G.
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Lavorazione Descrizione Unita di Misura Quantita
Acciaio in barre - secondo bisogno
Bronzo in barre - secondo bisogno
CNS-B030x Perni in acciaio inox completi di dadi - secondo bisogno
Ingrassatori - secondo bisogno
Boccole come campione - secondo bisogno
Acciaio in barre - secondo bisogno
Bronzo in barre - secondo bisogno
CNS-B040x Permni in acciaio inox completi di dadi - secondo bisogho
Ingrassatori - secondo bisogno
Boccole come campione - secondo bisogno
Filtri olio come campione - secondo bisogno
CNS-B050x Tubi in acciaio inox - secondo bisogno
Raccordi in acciaio inox ~ secondo bisogno
Acciaio in barre - secondo bisogno
CNS-BOBOX w_‘o:.w.o in cm..qm ) _ i - secondo cmmomso
Perni in acciaio inox completi di dadi - secondo bisogno
Lamiere di acciaio - secondo bisogno
Acciaio in barre - secondo bisogno
CNS-BO70x m_.o:.N.o in cmﬂ.a. — _ - secondo Emom:o
Perni in acciaio inox completi di dadi - secondo bisogno
Cuscinetti/boccole come campione - secondo bisogno
Acciaio in barre - secondo bisogno
CNS-B080x Perni in acciaio inox completi di dadi - secondo bisogho
Cuscinetti come campione - secondo bisogno
CNS-B0800 -
CNS-B1000 Doga in bronzo come campione EA 1
Acciaio in barre - secondo bisogno
Bronzo in barre - secondo bisogno
CNS-C010x Perni in acciaio inox completi di dadi - secondo bisogno
Ingrassatori - secondo bisogno
Boccole come campione - secondo bisogno
0 come campione - secondo bisogno
CNS-C020x n acciaio inox - secondo bisogno
- secondo bisogno
Acciaio in barre - secondo bisogno
CNS-C030x wSa.Nw in cqum. __ i - secondo ammomzo
Perni in acciaio inox completi di dadi - secondo bisogno
Lamiere di acciaio - secondo bisogno
Acciaio in barre - seconde bisogno
CNS-C040x man.m.o in _om.wqm. _ . - secondo Emomso
Perni in acciaio inox completi di dadi - secondo bisogno
Cuscinetti/lboccole come campione - secondo bisogno
Acciaio in barre - secondo bisogno
CNS-C050x Perni in acciaio inox completi di dadi - secondo bisogno
Cuscinetti come campione - secondo bisogno
CNS-C0600 Pulsante a fungo EA 1
CNS-Co700 -
CNS-C0800 Doga in bronzo come campione EA 1
Acciaio in barre - secondo bisogno
CNS-D010x mﬂo:.N.o in cm:.,m. _ i - secondo Emom:o
Perni in acciaio inox completi di dadi - secondo bisogno
Cuscinetti/boccole come campione - secondo bisogno
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Lavorazione Descrizione Unita di Misura Quantita
Elementi d'attrito per freno come campione - secondo bisogno
Lamiere di acciaio - secondo bisogno
Pittura anticorrosiva a Spec. NAV — MM! secondo bisogno
652/P
Filtri olio come campione - secondo bisogno

CNS-D020x Tubi in acciaio inox - secondo bisogno
Raccordi in acciaio inox - secondo bisogno
Acciaio in barre - secondo bisogno

CNS-D030x Perni in acclaio inox completi di dadi - secondo bisogno
Cuscinetti come campione - secondo bisogno

CNS-D040x -

CNS-D0500 -

CNS-D0600 Puisante a fungo EA 1
><<~mmﬂ~,oa ottico acustico completo di EA 5
supporto

CNs-D0700 Om<ﬂ elettrico 2x1,5mmg mt 10
Materiale di consumo Secondo bisogno

CNS-D0800 -

Acciaio in barre - secondo bisogno
Bronzo in barre - secondo bisogno
Elementi d'attrito per freno come campione - secondo bisogno

CNS-E010x Lamiere di acciaio - secondo bisogno
Boccole come campione - secondo bisogno
Mwwr\ﬁm anticorrosiva a Spec. NAV ~ MMI secondo bisogno
Acciaio in barre - secondo bisogno

CNS-E020x Perni in acciaio inox completi di dadi - secondo bisogno
Cuscinetti come campione - secondo bisogno

CNS-E030x -

CNS-E0400 -

CNS-E0500 Pulsante a fungo EA 1
Avvisatore oftico acustico completo di

c supporto EA !

NS-£0600 Cavo elettrico 2x1,5mmq mt 10
Materiale di consumo Secondo bisogno

CNS-E0700 -

Acciaio in barre - secondo bisogno
Bronzo in barre - secondo bisogno
Perni in acciaio inox completi di dadi - secondo bisogno

CNS-FO10x m_mz”_msz @m:z.»o. per freno come campione - secondo Emoo:o
Lamiere di acciaio - secondo bisogno
Cuscinetti/boccole come campione - secondo bisogno
Pittura anticorrosiva a Spec. NAV —~ MM ;
652/P secondo bisogne
Acciaio in barre - secondo bisogno

CNS-F020x Perni in acciaio inox completi di dadi - secondo bisogno
Cuscinetti come campione - secondo bisogno

CNS-F0300 -

CNS-F040x -

CNS-F0500 Pulsante a fungo EA 1
Avvisatore oftico acustico completo di

CNs-Fosoo | (0 P EA 1
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Servizi per ladeguamento alle esigenze oper

e di Nave GARIBALDI - rinnovamento dei ponti interni ed esterni e del trattamento

de:i manto de! ponte di volo - fornitura ed applicazione del ciclo protettivo a specifica MIL_PRF_24867C Type V Composition G.

Servizi per 'adeguamento alle esigenze operative di Nave GARIBALDI — rinnovamento dei ponti interni ed estemi e del trattamento

del manto del ponte di volo - fomnitura ed

del ciclo pi

a MIL_PRF_24667C Type V Composition G.

Fascicolto: 4109/21

Arsenate Mititare Marittimo di Taranlo

ANNESSO |- Release: Sett 2021

Fascicolo: 4109/21

Arsenale Militare Marittimo di Taranto

ANNESSO [ - Release: Sett 2021

Lavorazione Descrizione Unita di Misura Quantita
CNS-00400 Microswitch - secondo bisogno
CNS-P010X ingrassatori - secondo bisogno

Acciaio in barre - secondo bisogno
CNS-P020X Bronzo in barre - secondo bisogno
Ingrassatori - secondo bisogno
CNS-Q010x Guarnizioni e tenute - secondo bisogno
CNS-Q020x Guarnizioni e tenute - secondo bisogno
Guarnizioni - secondo bisogno
CNS-R0O10x Perni
Tubi
CNS-R020x Tubi - secondo bisogno
CNS-R030x Piastra in Acciaio come campione EA 1
CNS-5010x Ocmﬁammo:_ - secondo bisognho
Perni
Filtri olio come campione - secondo bisogno
CNS-T010x Tubi in m,o.owm_o _.:ox. - secondo vmmom:o
Raccordi in acciaio inox - secondo bisogno
Cuscinetti/boccole come campione - secondo bisogno
Acciaio in barre - secondo bisogno
CNS-T0200 Bronzo in barre - secondo bisogno
Perni in acciaio inox completi di dadi - secondo bisogno
Acciaio in barre - secondo bisogno
Bronzo in barre - secondo bisogno
Perni in acciaio inox completi di dadi - secondo bisogno
CNS-T030x m‘m:,.:w:z n._.mnn.s. per freno - secondo cmwomzo
Lamiere di acciaio - secondo bisogno
Acci n barre - secondo bisogno
Pittura anticorrosiva a Spec. NAV —~ MMI !
652/P secondo bisogno
Acciaio in barre - secondo bisogno
CNS-T040x mS:.Nn in cmqm. _ _ - secondo cmmoono
Perni in acciajo inox completi di dadi - secondo bisogno
Cuscinettilboccole come campione - secondo bisogno
CNS-T050x Acciaio in barre - secondo bisogno
CNS-T0600 -

3.22. Lavorazioni CNS
Listino Prezzi e tempi di esecuzione

La tabella seguente riporta i costi unitari ed i tempi di esecuzione, in giornate lavorative, per 'esecuzione
lavorative CNS.

delle atf

Si intendono lavorativi | giomi dal lunedi al venerdi, estremi inclusi, festivi esclusi.

A giudizio insindacabile ed unilaterale dei Delegati M.M.1,, le tempistiche su indicate potranno essere
incrementate per tener conto dell’onerositd tecnica delle lavorazioni ordinate, di interferenze con altre
lavorazioni efo del carico di lavoro che La Ditta dovesse trovarsi ad affrontare a seguito della
contemporanea emissione di pit ordinativi.

Lavorazione Uu.M. QOmnoAM:S_‘.o Tempi.di esecuzione (GG.LL.)
CNS-A0100 EA € 3.192,00 5
-139-

Lavorazione U.M. oomno.mv::m;o Tempi di esecuzione (GG.LL.)
CNS-AG101 EA €3.617,00 <]
CNS-A0102 EA € 4.458,00 7
CNS-A0200 EA € 852,00 2
CNS-A0201 EA € 1.064,00 3
CNS-A0202 EA €1.277,00 3
CNS-A0300 EA € 6.433,00 5
CNS-A0301 EA € 8.105,00 6
CNS-A0302 EA €9.624,00 7
CNS-AD400 EA €1.277,00 3
CNS-A0401 EA € 1.490,00 4
CNS-A0402 EA € 1.703,00 5
CNS-A0500 EA € 1.703,00 4
CNS-A0501 EA € 2.554,00 5
CNS-A0502 EA € 3.445,00 7
CNS-A0600 EA € 254,00 2
CNS-A0700 EA €2.128,00 4
CNS-A0701 EA € 2.634,00 4
CNS-AQ702 EA € 3.040,00 5
CNS-A0800 EA € 852,00 2
CNS-A0801 EA €1.277,00 3
CNS-A0802 EA € 1.490,00 3
CNS-A0900 EA € 355,00 1
12 (tempo fisso, indipendente dal

CNS-A1000 A €355,00 A:E.\_dumﬂo di unita waimﬂmv
CNS-B0100 EA €1.277,00 3
CNS-B0101 EA € 1.925,00 3
CNS-B0102 EA € 3.192,00 5
CNS-B0200 EA € 456,00 1
CNS-B0201 EA € 760,00 2
CNS-B0202 EA € 1.277,00 3
CNS-B0300 EA € 1.277,00 3
CNS-B0301 EA € 1.956,00 3
CNS-B0302 EA € 4.053,00 5
CNS-B0400 EA € 852,00 2
CNS-B0401 EA € 1.490,00 3
CNS-B0402 EA € 2.128,00 3
CNS-B0500 EA € 1.368,00 3
CNS-B0501 EA € 2.554,00 3
CNS-B0502 EA € 3.445,00 4
CNS-B0600 EA € 254,00 2
CNS-BO700 EA € 2.128,00 3
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Servizi per Fadeguamento alle esigenze operative a._ Nave GARIBALD! — rinnovarnento dei ponti interni ed esterni e del irattamento Servizi per I'adeguamento alle esigenze operative di Nave GARIBALDI — rinnovamento dei ponti intemi ed esterni e del trattamento

del manto del ponte di volo - fornitura ed app del ciclo protettivo a specifica MIL_PRF_24667C Type V Composition G. del manto del ponte di volo - fornitura ed applicazione del ciclo pi ivo a specifica MiL_PRF_24667C Type V Composition G.

Fascicolo: 4109/21 Arsenale Militare Marittimo di Taranto ANNESSO |- Release: Sett 2021 Fascicolo: 4109/21 Arsenale Militare Marittimo di Taranto ANNESSO | - Release: Sett 2021
Lavorazione UM, oomnoﬂmw.;nmzo ‘| Tempi di esecuzione (GG.LL.) Lavorazione UM, ooﬂogmw_:mzo Tempi di esecuzione (GG.LL.)
CNS-L0200 EA € 1.925,00 4 2041,00 +
CNS-L0201 EA | €2.128,00 5 CNS-Q0104 | BA | 45 00+(@-200) 16
CNS-L0202 EA € 2.341,00 6 CNS-Q0200 EA € 826,00 12
CNS-L0300 EA € 4.894,00 6 CNS-Q0201 EA € 1.414,00 12
CNS-L0301 EA € 5.319,00 7 CNS-Q0202 EA € 2.295,00 18
CNS-L0302 EA € 5.856,00 7 CNS-Q0203 EA € 3.063,00 18
CNS-L0400 EA € 639,00 2 CNS-Q0204 EA 3062,00 + 04
CNS-L0401 EA € 852,00 2 23*(@-200)
CNS-L0402 EA €1.064,00 3 CNS-R0100 EA € 537,00 6
CNS-L0500 EA €4.306,00 3 CNS-R0101 EA € 1.284,00 8
CNS-L0501 EA €4.914,00 3 CNS-R0102 EA € 1.497,00 12
CNS-L0502 EA €5.319,00 4 CNS-R0103 EA € 2.096,00 16
CNS-L0600 EA €1.216,00 1 CNS-R0104 EA € 2.724,00 16
CNS-L0700 EA € 203,00 2 CNS-R0200 EA € 231,00 2
CNS-L0800 EA € 406,00 1 CNS-R0201 EA € 551,00 3
CNS-M0100 EA € 11.498,00 8 CNS-R0202 EA €6842,00 3
CNS-M0200 EA € 1.520,00 4 CNS-R0203 EA € 898,00 3
CNS-M0300 EA €5.471,00 5 CNS-R0204 EA € 1.168,00 3
CNS-M0400 EA € 1.703,00 3 CNS-R0300 EA € 666,00 2
CNS-M0500 EA € 304,00 1 CNS-R0301 EA € 1.593,00 2
CNS-N0o100 EA € 3.394,00 4 CNS-R0302 EA € 1.859,00 2
CNS-N0200 EA € 639,00 2 CNS-R0303 EA €2.602,00 2
CNS-N0300 EA € 608,00 1 CNS-R0304 EA € 3.380,00 2
CNS-00100 EA € 1.621,00 3 CNS-50100 EA € 538,00 2
CNS-00200 EA € 122,00 1 CNS-50101 EA € 993,00 3
CNS-00300 EA € 659,00 2 CNS-S0102 EA € 1.277,00 [
CNS-00400 EA € 659,00 1 CNS-T0100 EA € 1.064,00 5
CNS-P0101 EA € 284,00 2 CNS-T0101 EA €2.128,00 7
CNS-P0101 EA € 568,00 2 CNS8-T0200 EA € 254,00 3
CNS-P0103 EA € 852,00 2 CNS-T0300 EA €5.319,00 7
CNS-P0104 EA €1.136,00 3 CNS8-T0301 EA €7.446,00 8
CNS-P0105 EA €1.420,00 3 CNS-T0400 EA €1.277,00 7
CNS-P0201 EA € 710,00 3 CNS-T0401 EA € 1.703,00 7
CNS-P0202 EA € 1.420,00 3 CNS-T0500 EA € 4.306,00 3
CNS-P0203 EA € 2.130,00 3 CNS-T0501 EA €4.914,00 4
CNS-P0204 EA € 2.840,00 4 CNS-T0600 EA € 507,00 1
CNS-P0205 EA € 3.550,00 4 CNS-U0100 EA € 440,00 10
CNS-Q0100 EA € 551,00 8 CNS-U0101 EA € 10,00 15
CNS-Q0101 EA € 943,00 8 CNS-U0102 EA € 12,00 15
CNS-Q0102 EA € 1.531,00 12 CNS-U0103 EA € 18,00 15
CNS-Q0103 EA €2.042,00 12 CNS-U0104 EA €25,00 15
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Servizi per 'adeguamento alle esigenze operative di Nave GARIBALDI — rinnovamento dei ponti interni ed esterni e del trattamento
det manto del ponte di volo - fornitura ed applicazione del ciclo protettivo a specifica MIL_PRF_24667C Type V Composition G.

Servizi per 'adeguamento alle esigenze operative di Nave GARIBALD! — rinnovamento dei ponti interni ed estemi e del :m:mSmEo
del manto del ponte di volo - fornitura ed applicazione del ciclo protettivo a specifica MIL_PRF_24667C Type V Composition G.

Fascicolo: 4109/21 Arsenale Militare Marittimo di Taranto ANNESSO | - Release: Sett 2021

A seconda dello Spessore, S (espresso in mm) della lamiera, e del materiale da utilizzare, la quota
dipendente dalla perimetro dell'inserto da eseguire sara riconosciuta attraverso le seguenti lavorazioni di
dettaglio, la cui unita di lavorazione & 1m:

CRP-A0310 per 16 < § <= 6 Inox o Acciaio zincato;
CRP-A0311 per 6 < § <= 10 Inox o Acciaio
CRP-AQ312 per 10 < 8 Acciaio Fe 44 + 52 o Acciaio Inox o Acciaio zincato.
CRP-A0320 per 16 < 8 <= 6 Lega Leggera;

CRP-A0321 per 6 < 8 <=10 Lega Leggera;

CRP-A0322 per 10 < S Lega Leggera.

4.1.3.2. Realizzazione di inserti con superficie complessiva maggiore o uguale ad 1 m?

Per {'esecuzione di inserti che interessano superfici di estensione complessiva superiore ad 1 m? sara
riconosciuta solo una quota variabile proporzionate alla superficie delinserto da eseguire.

A seconda dello Spessore, S (espresso in mm) della lamiera e del materiale da utilizzare, la quota
dipendente dalla supedficie dell'inserto da eseguire sara riconosciuta attraverso le seguenti lavorazioni di
dettaglio, la cui unita di lavorazione & 1m?:

CRP-AB330 per 15 < 8 <= 6 Acciaio Fe 44 + 52 o Acciaio Inox o Acciaio zincato;
CRP-A0331 per 6 < § <= 10 Acciaio Fe 44 + 52 o Acciaio inox o Acciaio zincato;
CRP-A0332 per i < 8 Acciaio Fe 44 + 52 o Acciaio Inox o Acciaio zincato.
CRP-A0340 per 156 < 8 <= 6 Lega Leggera;
CRP-AQ0341 per 6 < 8 <=10 Lega Leggera;

CRP-AQ342 per 10 < 8§ L.ega Leggera.

4.1.4. Lavorazioni CRP-A04xx
Riparazione di strutture di scafo mediante la messa in opera di raddoppi di lamiera.

Le favorazioni sono da eseguirsi su ponti, paratie, murate e fasciame del fondo e consistono in:

* tracciatura e taglio delle lamiere sulla scorta dei rilievi dimensionali eseguiti dalla Ditta in base alle
indicazioni fornite dai delegati MMI;

» preparazione della zona di applicazione mediante picchettatura e spazzolatura “a ferro” delle lamiere;

+ saldatura della lamiera di raddoppio con cordone perimetrale e con n°1 asola interna ogni 0,5 m.l. (metri
lineari) di lamiera di raddoppio;

* nel caso di saldatura di lamiere in acciaio zincato, ripristinare, tramite “zincatura a freddo”, il rivestimento
rimosso;

« verifica delle saldature mediante controflo non distruttivo con fiquidi penetranti e presentazione di uno
statino dal quale risultino i controffi effettuati;

« trattamento delle zone cosi ripristinate con n® 2 mani di pittura antiruggine a Spec. 652/ o equivalente.

4.1.4.1. Realizzazione di raddoppi con superficie complessiva inferiore ad 1 m?

Per I'esecuzione di interventi che interessano superfici di estensione complessiva inferiore ai 1 m?, sara
riconosciuta una quota fissa per ciascun locale dell'U.N. interessato dalle lavorazioni ed una quota variabile
proporzionale al perimetro del raddoppic da eseguire.

L'unita di lavorazione & 1EA.
CRP-A0300 quota fissa per locale della nave.

A seconda dello Spessore S (espresso in mm) delfa lamiera, e del materiale da utilizzare, la quota
dipendente dalla perimetro del raddoppio da eseguire sara riconosciuta attraverso le seguenti lavorazioni di
dettaglio, la cui unita di lavorazione € 1 m:

CRP-AG410 per 15 < 8 <= 6 Acciaio Fe 44 + 52 o Acclaio inox o Acciaio zincato;
CRP-A0411 per 6 < 8 <= 10 Acciaio Fe 44 + 52 o Acciaio Ihox o Acciaio zincato;
CRP-A0412 per 10 < 8§ Acciaio Fe 44 + 52 o Acciaio Inox o Acciaio zincato.
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CRP-A0420 per 1,5 < 8§ <= 6 Lega Leggera;
CRP-A0421 per 6 < S <=10 Lega Leggera;
CRP-A0422 per 10 < 8 Lega Leggera.

4.1.4.2. Realizzazione di raddoppi con superficie complessiva maggiore o uguale ad 1 m?

Per I'esecuzione di raddoppi che interessano superfici di estensione complessiva superiore ad 1m? sara
riconosciuta solo una quota variabile proporzionale alla supetficie dellinserto da eseguire.

A seconda dello Spessore S (espresso in mm) della lamiera e del materiale da utilizzare, la ncoﬁm.
dipendente dalla superficie del raddoppio da eseguire sara riconosciuta attraverso le seguenti lavorazioni di
dettaglio, la cui unita di lavorazione & 1 m?

CRP-A0430 per 145 < § <= 6 Acciaio Fe 44 + 52 0 Acci

CRP-AQ431 per 6 < § <= 10

CRP-A0432 per 10 < S Inox o Acciaio zincato.
CRP-A0440 per 1,6 < 8 <= 6 Lega Leggera;

CRP-A0441 per 6 < 8§ <= 10 Lega Leggera;

CRP-A0442 per 10 < 8 Lega Leggera.

4.2. Lavorazioni CRP-B01xx
Costruzione e sistemazione di condotte di aria.

Le lavorazioni consistono in:

« Rilievo dimensionale e costruzione delle dime per la tracciatura delle condotte, che potranno essere dritte
o sagomate, a sezione rettangolare o circolare. Costruzione delle nuove condotte mediante saldatura
delle lamiere con processo elettrico o in atmosfera di gas argon, a seconda che trattasi di condotte in
acciaio o in lega leggera.

» Costruzione e fissaggio dei telai di accoppiamento alle estremita di ciascun tronco con angolari di acciaio
o diL.L., secondo il tipo di materiale impiegato per le condotte.

« Costruzione delle serrette di ventilazione, impiegando retina di acciaio inox e profilati di acciaio zincato
per i telai di sostegno. In alternativa, sistemazione delle bocchette di areazione e/o diffusori, previa
ricostruzione dei relativi tela issaggio.

« Trasporto a bordo e messa in opera delle condotte, previa ricostruzione delle staffe di fissaggio e
guarnitura delle superfici di tenuta.

« Pitturazione interna ed esterna delie condotte con due mani di antiruggine a Spec 652/P.

L'unita di lavorazione & 1 kg.

A seconda dello Spessore, S (espresso in mm) defla condotta, e del materiale da utilizzare, si identificano le

seguenti lavorazioni di dettaglio:

CRP-B0100 per S <= 15 Acciaio Fe 44 + 52;
CRP-B0101 per 15 < 8 Acciaio Fe 44 = 52,
CRP-B0110 per S <= 15 Acciaio Inox;
CRP-B0111 per 15 < 8 Acciaio Inox;
CRP-B0120 per S <= 15 Lega Leggera,
CRP-B0121 per 16 < 8 Lega Leggera.

4.3. Lavorazioni CRP-C0xxx
Costruzione e posa in opera, rimozione e rimontaggio di lamiere (SMONTABILI e NON) a
ponte, murata e/o paratia.

4.3.1.  Lavorazioni CRP-C010x
Rimozione di lamiere smontabili a ponte, murata e/o paratia.

Le lavorazioni consistono in:
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per {'ad alle esig P di Nave GARIBALDI — rinnovamento dei ponti interni ed esterni e del trattamento
¢l manto del ponte di volo - fornitura ed applicazione del ciclo protettivo a specifica MIL_PRF_24667C Type V Composition G.

Fascicolo: 4109/21 Arsenale Militare Marittimo di Taranto ANNESSO |- Release: Sett 2021

Servizi per 'adeguamenilo alle esigenze operalive di Nave GARIBALDI — rinnovamento dei ponti interni ed esterni e del lrattamento
del manto del ponte di volo - fornitura ed applicazione del ciclo protettivo a specifica MIL_PRF_24667C Type V Composition G.

A seconda dell’Area A (espressa in m?) dell

lamiera, si identificano le seguenti lavorazioni di dettaglio:

CRP-C0500 per A <= 2;
CRP-C0501 per 2 < A <= 4
CRP-C0502 per 4 < A <= 8
CRP-C0503 per 8 <A

4.3.6. Lavorazioni CRP-C060x
Costruzione e posa in opera di lamiere NON smontabili a ponte, murata e/o paratia.

Le lavorazioni consistono in:

s Smerigliatura e cianfrinatura delle superfici perimetrali della {amiera e dell'apertura a bordo.

« Realizzare con attrezzature proprie la sagomatura della lamiera oggetto della presente lavorazione,
comprensiva dei golfari necessari per la movimentazione ed il posizionamento delta lamiera a bordo.

« Realizzare i goffari, che si dovessero rendere necessari a bordo, per la movimentazione della lamiera
realizzata.

e Imbarco, spostamento e sollevamento della lamiera a mezzo paranchi, utilizzando gli appositi goifari
provvisori, in precedenza costruiti.

« Presentazione della lamiera sul relativo alloggio e saldatura a punti per la verifica della corretta posizione;
saldatura continua a tre passate dall'esterno e ripresa a mezzo saldatura continua dall'interno; ripristino
della continuita delle ossature precedentemente interrotte mediante la costruzione e posa in opera dei
profilati rimossi.

» Nel caso di saldatura di lamiere in acciaio zincato, ripristinare, tramite “zincatura a freddo”, il rivestimento
rimosso.

« Esecuzione delle prove di tenuta stagna.

iminazione con taglio ossiacetilenico e pistola pneumatica dei golfari prowvisori e delle strutture
prowvisorie di contenimento e smerigliatura dei residui del taglio.

« Spazzolatura e picchettatura della pittura adiacente le zone di saldatura.

» Pitturazione con due mani di antiruggine a Spec. 652/P o equivalente della lamiera e delle zone di
saldatura.

L'unita di lavorazione & 1 EA.

A seconda dell'Area, A (espressa in m?) della lamiera, si identificano le seguenti lavorazioni di dettaglio:

CRP-C0600 per A <= 2
CRP-C0601 per 2 < A <= 4
CRP-C0602 per 4 < A <= §;
CRP-C0603 per 8 < A

4.4. Lavorazione CRP-DOxxx
Saldature su lamiere e strutture

4.41. Realizzazione di saldature ex-novo
Le lavorazioni consistono in:

* Smerigliatura del metallo da portare “a nudo”.

» Saldatura elettrica o in atmosfera di gas argon in piano, in verticale o sopra testa.

« Scalpellatura e spazzolatura dei cordoni effettuati per eliminazione scorie.

+ Nel caso di lamiere in acciaio zincato, realizzare apposita “zincatura a freddo”.

» Pitturazione con due mani di antiruggine a Spec. 652/P o equivalente delle saldature eseguite.

L'unita di lavorazione & 1 m.

A seconda della tipologia di saldatura da eseguire e del materiale da trattare, si identificano le seguenti
lavorazioni di dettaglio;

CRP-D0100 per In piano Acciaio;
CRP-D0101 per Verticale/sopratesta Acciaio;

CRP-D0110 per In piano Acciaio Inox;
CRP-D0111 per Verticale/sopratesta Acciaio Inox;
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CRP-D0120 per In piano Lega Leggera;
CRP-D0121 per Verticale/sopratesta Lega Leggera.
CRP-D0130 per In piano Acciaio zincato;

CRP-D0131 per
4.4.2. Ripristino di saldature preesistenti

Verticale/sopratesta Acciaio zincato.

Le lavorazioni consistono in:

« Eliminazione di cordoni di saldatura corrosi e/o lesionati mediante scalpelfiatura ad "unghietto” ovvero
cianfrinatura delle zone da saldare.

atura del metallo da portare "a nudo”.

Riporti e/o riprese di saldatura elettrica o in atmosfera di gas argon in piano, in verticale o sopra testa.

Scalpeliatura e spazzolatura dei cordoni effettuati per eliminazione scorie.

Nel caso di lamiere in acciaio zincato, ripristinare, tramite “zincatura a freddo”, i rivestimento rimosso.

Pitturazione con due mani di antiruggine a Spec. 652/P o equivalente delle saldature eseguite.

¢« s v o .

L'unita di lavorazione & 1 m.

A seconda della tipologia di saldatura da eseguire e del materiale da trattare, si identificano le seguenti
lavorazioni di dettaglio:

CRP-D0200 per In piano Acclaio;

CRP-D0201 per Verticale/sopratesta Acciaio;

CRP-D0210 per In piano

CRP-D0211 per Verticale/sopratesta

CRP-D0220 per In piano Lega Leggera;
CRP-D0221 per Verticale/sopratesta Lega Leggera.

CRP-D0230 per In piano
CRP-D0231 per Verticale/sopratesta

4.5. Lavorazione CRP-E0xxx
Sbarco e imbarco di condotte

4.5.1. Lavorazione CRP-E01xx
Smontaggio e sbarco di condotte

Le lavorazioni consistono in:

« Smontaggio dei tratti di condotta mediante disaccoppiamento delle fiange & smontaggio/taglio delia
staffatura di sostegno.

« Targhettatura del materiale rimosso, sbarco ed accantonamento presso i luoghi indicati dai Delegati
M.M.L

L'unita di lavorazione & 1 m.

A seconda dell'Area, A (espressa in c¢cm?) della sezione trasversale della condotta, e della Distanza, d
(espressa in numero di ponti) tra il locale di partenza ed il pill vicino accesso esterno praticabile per lo
sbarco, si identificano le seguenti lavorazioni di dettaglio:

CRP-E0100 per A <= 200 d=0;
CRP-EQ101 per 200 < A <= 500 d=0;
CRP-E0102 per 500 < A <=1000 d=0;
CRP-E0103 per 1000 < A <=2000 d=0;
CRP-E0104 per 2000 < A d=0;
CRP-E0110 per A <= 200 d=1;
CRP-EQ111 per 200 < A <= 500 d=1;
CRP-E0112 per 500 < A <=1000 d=1,;
CRP-E0113 per 1000 < A <=2000 d=1;
CRP-E0114 per 2000 < A d=1;
CRP-EQ120 per A <= 200 d=2;
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Servizi per 'adeguamento alle esigenze operative di Nave GARIBALDI — rinnovamento dei ponti interni ed esterni e del trattamento
dal manto del ponte di volo - fornitura ed applicazione del ciclo protettivo a specifica MIL_PRF_24667C Type V Composition G.

Servizi per Fadeguamento alle esigenze operative di Nave GARIBALDI ~ rinnovamento dei ponti interni ed esterni e del trattamento

del manto del ponte di volo - fornilura ed applicazione del ciclo protettivo a specifica MIL_PRF_24667C Type V Compos

n G

Fascicolo: 4109/21

Arsenale Militare Marittimo di Taranto

ANNESSO |- Release: Sett 2021

Fascicolo: 4109/21

Arsenale Militare Marittimo di Taranto

ANNESSO | - Release: Sett 2021

L'unita di lavorazione & 1 EA, intesa come singola prestazione.

4.10. Lavorazione CRP-|
Certificazione “Gas free”

La Ditta dovra eseguire i controlli necessari al rilascio della certificazione (a carico Ditta) avente valore legale
di "fibera fiamma — Gas Free”. Alla Ditta potra essere richiesto, a fronte di un singolo ordinativo, di effettuare

fino ad un massimo di n° 4 certificazioni dietro la corresponsione del pagamento di una sola voce.

L'onere sostenuto per il trasporto, imbarco e successivo sbarco dei mezzi, delle attrezzature e dei strumenti

di

L'unita di lavorazione € 1 EA.

4.11. Lavorazioni CRP
Elenco materiali di fornitura MMI.

Di seguito si riporta, per tipologia e unita di lavorazione, I'elenco dei mate|
ortate sono comunque da ritener

Le quantita

isura necessari per I'esecuzione di questa attivita a regola d'arte sono a carico Ditta.

di prevista fornitura MML
, a discrezione dei Delegati MMI, in

relazione alla tipologia di lavorazione richiesta, ad esigenze contingenti ed al consumo documentato.

Quantita per
Lavorazione N.U.C. -.Denominazione/descrizione unita. di
lavorazione
9515.15M.807012 | Acciaio (Fe 44 = 52) in lamierino da 0,5 mm
9515.15M.907013 | Acciaio (Fe 44 + 52) in lamierino da 0,6 mm
9515.15M.907014 | Acciaio (Fe 44 + 52) in lamierino da 0.8 mm
9515.15M.907015 | Acciaio (Fe 44 + 52) in lamierino da 1 mm
9515.15M.907016 | Acciaio (Fe 44 + 52) in lamierino da 1,2 mm
9515.15M.907017 Acciaio (Fe 44 + 52) in lamierino da 1,5 mm
CRP-A020x | 9515.15M.907018 | Acciaio (Fe 44 + 52) in lamierino da 1,6 mm
9515.15M.907019 | Acciaio (Fe 44 + 52) in lamierino da 1,8 mm
CRP-A031x 9515 15M.907020 | Acciaio (Fe 44 = 52) in lamierino da 2 mm
CRP-A033x 9515.15M.807021 Acciaio (Fe 44 + 52) in lamierino da 2,5 mm
9515.15M.807022 Acciaio (Fe 44 + 52) in lamierino da 3 mm
CRP-A041x | 9515.15M.907030 | Acciaio (Fe 44 + 52) in lamierino da 4 mm 1,20 kg
9515.15M.907031 Acciaio (Fe 44 + 52) in lamierino da 5 mm complessivi
CRP-A043x | 9515.15M.907032 Acciaio (Fe 44 + 52) in lamierino da 6 mm {per ogni kg
9515.15M.907033 | Acciaio (Fe 44 + 52) in lamierino da 7 mm da applicare)
9515.15M.907034 Acciaio (Fe 44 + 52) in lamierino da 8 mm
9515.15M.907035 Acciaio (Fe 44 + 52) in lamierino da 9 mm
9515.15M.907036 | Acciaio (Fe 44 + 52) in lamierino da 10 mm
9515.15M.807063 | Acciaio (Fe 44 + 52) in lamierino da 12 mm
9515.15M.907066 | Acciaio (Fe 44 + 52) in lamierino da 15 mm
CRP-A021x | 9515.15.180.4057 | Lamiera in acciaio inox da 2 mm 1,20 kg
MMWH»MWWW” 96515.15.180.4059 Lamiera in acciaio inox da 3 mm Q_ua_u_mm.m.s
CRP-AO41x |.9515.15.180.4058 | Lamiera in acciaio inox da 4 mm (per ogni kg
CRP-AQ43x | 9515.15.180.4060 | Lamiera in acciaio inox da 5 mm da applicare)
CRP-A022x | 9515.15M.972335 | Lamiere in lega leggera di alluminioda 1 a 5 mm
9515.15M.969997 Lamiere in lega leggera striate
CRP-A032x | 9531.15M.980135 Lamiere in lega leggera di alluminio da 1 mm
9531.15M.980136 | Lamiere in lega leggera di alluminioda 1.5 mm | 115k
CRP-A034x | 9531.15M.980137 | Lamiere in lega leggera di alluminio da 2 mm complessivi
9531.15M.980138 Lamiere in lega leggera di alluminic da 2,5 mm M_nmn om_a_ kg
CRP-A042x | 9531.15M.980139 | Lamiere in lega leggera di alluminio da 3 mm a applicare)
9531.15M.980140 Lamiere in lega leggera di alluminio da 3 mm
CRP-AD44x ["9531.15M.980141 | Lamiere in lega leggera di alluminio da 4 mm
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ventilazione e diffusori aria

Quantita per
Lavorazione N.U.C. Denominazione/descrizione unita di
lavorazione
9531.15M.980142 Lamiere in lega leggera di alluminio da 4 mm
9531.15M.980143 Lamiere in lega leggera di
9531.15M.980144 Lamiere in lega leggera
9531.15M.980145 Lamiere in lega leggera
9531.15M.980146 Lamiere in lega leggera di
9531.15M,980147 Lamiere in lega leggera di
9531.15M.980148 Lamiere in lega leggera di
9531.15M.980149 Lamiere in lega leggera di
9531.15M.880150 Lamiere in lega leggera di
9531.15M.980151 Lamiere in lega leggera di
9531.15M.980152 Lamiere in lega leggera di
9531,15M.980153 Lamiere in lega leggera di
9531,15M,980154 Lamiere in lega leggera di alluminio da 20 mm
9515.15M.807100 Lamiere zincate da 0,8 mm
9515.15M.907101 Lamiere zincate da 1 mm
9515.15M.807102 Lamiere zincate da 1,2 mm
CRP-A023x | 9515.15M.907104 Lamiere zincate da 1,5 mm
9515.15M.907105 Lamiere zincate da 1,6 mm
CRP-A031x | 9515.15M.9071086 Lamiere zincate da 1,8 mm
9515.15M.907107 Lamiere zincate da 2 mm
CRP-A033x | 9515.15M.907108 Lamiere zincate da 2,5 mm
9515.15M.907109 Lamiere zincate da 3 mm
CRP-AD41x | 9515.15M.907117 | Lamiere zincate da 4 mm
9515.15M.907118 | Lamiere zincate da 5 mm 1.20kg
CRP-A043x [951515M.807119_ | Lamiere zincate da 6 mm comples;
9515.15M.907120 | Lamiere zincate da 7 mm {per ogni kg
9515.15M.907121 | Lamiere zincate da 8 mm da applicare)
9515,15M.907122 Lamiere zincate da 9 mm
9515.15M.907123 Lamiere zincate da 10 mm
9515.15M.907012
+22
wmm‘_mm; 5M.907030 Lamiere di acciaio, gia comprensivi dello sfrido 1.20 kg
9515.15M.807063
9515.15M.907066
CRP-B010x ~ Profilati di acciaio (per lo piu ad L) per telai s B
ciascun tronco di condotta .
- acciaio piatto per staffe di ancoraggio | S. B
- Retina di acciaio inox per serrette di ventilazione | 8. B
9520.15M.958803 Bocchette di ventilazione e/o diffusori aria S.B
_ Profifati di L.L. per telai serrette, bocchette di s B
ventilazione e diffusori aria )
9515.15.180.4057 Lamiere di acciaio inox, gia comprensivi dello | 1,20 kg
+ 60 sfrido
Profilati di acciaio inox (per lo pil ad L) per telai 5.8
- estremi di ciascun tronco di condotta S
Profilati di acciaic inox piatto per staffe di
CRP-B011x ~ ancoraggio S. B.
- Retina di acciaio inox per serrette di ventilazione | S. B
9520.15M.958803 Bocchette di ventilazione efo diffusori aria S.B
_ Profilati di L.L. per telai serrette, bocchette di s B
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Servizi per 'adeguamento alle esigenze operative di Nave GARIBALDI — rinnovamento dei ponli interni ed esterni e del tratlamento
del manto del ponte di volo - fornitura ed applicazione del ciclo protettivo a specifica Mil._PRF_24667C Type V Composition G.

Servizi per 'adeguamento alle esigenze operative di Nave GARIBALDI — rinnovamento dei ponli interni ed esterni e del traltamento
del manto del ponte di volo - fornitura ed applicazione del ciclo protettivo a specifica MIL_PRF_24667C Type V Composition G.

Fascicolo: 4109/21 Arsenale Militare Marittimo di Taranto ANNESSO |- Release: Sett 2021

Fascicolo: 4109/21 Arsenale Militare Marittimo di Taranto ANNESSO | - Release: Sett 2021

Nastro isolante Sigiflex

Adesivo di resine poliviniliche

Pittura antiruggine

Ribattini di varie misure di alluminio

Gas argon in bombole

Adesivo di resine poliviniliche

Pittura antiruggine

Trabattello mobile certificato ed idoneo/agibile ailimpiego

CRP-G Rilevatore spessimetrico ad ultrasuoni
Smerigliatrice
Sgrassante

CRP-HE100 Straci

Liquido penetrante fluorescente

Liquido penetrante rosso

Sgrassante

CRP-H0200 Stracci

»|w{w|o|o|o|w|o|o|o|w|o| oo o o) o

Bombolette spray (polveri)
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4.13. lavorazioni CRP
Listino Prezzi

Lavorazione UM, Costo unitario (€)
CRP-A0100 Kg €1,28
CRP-A0101 Kg €1,62
CRP-A0102 Kg €1,98
CRP-A0103 Kg £€2,08
CRP-A0200 Kg € 29,49
CRP-A0201 Kg €17,69
CRP-A0202 Kg €15,52
CRP-A0203 Ka €776
CRP-A0204 Kg €6,16
CRP-A0205 Kg €4,03
CRP-A0210 Kg € 29,49
CRP-A0211 Kg € 17,69
CRP-A0212 Kg € 15,52
CRP-A0213 Kg €776
CRP-A0214 Kg €6,16
CRP-AD215 Kg €4,03
CRP-A0220 Kg € 35,41
CRP-A0221 Kg €21,24
CRP-AQ222 Kg €15,62
CRP-AD223 Kg €781
CRP-A0224 Kg €6,86
CRP-A0225 Kg €4,49
CRP-A0230 Kg € 29,49
CRP-A0231 Kg €17,69
CRP-A0232 Kg € 15,52
CRP-AD233 Kg €776
CRP-A0234 Kg €6,16
CRP-A0235 Kg €4,03
CRP-A0300 EA € 109,76
CRP-A0310 m €91,46
CRP-A0311 m € 137,20
CRP-A0312 m € 182,93
CRP-A0320 m € 164,63
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Servizi per l'adeguamento alle esigenze operative di Nave GARIBALDI — rinnovamento dei ponti interni ed esterni e del trattamento
de! manto del ponte di volo - fornitura ed applicazione del ciclo protettivo a specifica MIL_PRF_24667C Type V Composition G.

Servizi per 'adeguamento alle esigenze operative di Nave GARIBALDI — rinnovamento dei ponti interni ed esterni e del trattamento

Fascicolo: 4109/21 Arsenale Militare Marittimo di Taranto ANNESSO | - Release: Sett 2021
Lavorazione U.M: Costo unitario (€)
CRP-£0104 m €102,02
CRP-E0110 m € 15,70
CRP-E0111 m € 20,96
CRP-E0112 m €31,24
CRP-E0113 m € 47,82
CRP-E0114 m € 115,34
CRP-E0120 m €19,70
CRP-E0121 m €27,73
CRP-E0122 m € 38,40
CRP-E0123 m €58,74
CRP-E0124 m € 132,53
CRP-E0130 m €25,48
CRP-E0131 m €32,13
CRP-E0132 m €46,19
CRP-E0133 m €70,78
CRP-E0134 m € 155,75
CRP-E0200 m €12,68
CRP-E0201 m € 15,70
CRP-E0202 m €18,83
CRP-E0203 m €40,16
CRP-E0204 m € 102,02
CRP-E0210 m €15,70
CRP-E0211 m € 20,96
CRP-E0212 m €31,24
CRP-E0213 m € 47,82
CRP-E£0214 m € 115,34
CRP-E0220 m €18,70
CRP-E0221 m €27,73
CRP-E0222 m € 38,40
CRP-E0223 m €58,74
CRP-E0224 m € 132,53
CRP-£0230 m €25,48
CRP-EQ231 m €32,13
CRP-E0232 m € 46,19
CRP-E0233 m €70,78
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del manto del ponte di volo - fornitura ed applicazione del ciclo p ivo a specifica MIL_PRF_24667C Type V Compo n G.
Fascicolo: 4109/21 Arsenale Militare Marittimo di Taranto ANNESSO | - Release: Sett 2021

Lavorazione UM, Costo unitario (€)
CRP-E0234 m € 155,75
CRP-F0100 Kg €1,21
CRP-F0101 Kg €1,33
CRP-F0102 Kg €1,28
CRP-F0103 Kg €1,24
CRP-F0104 Kg €1,36
CRP-F0105 Kg €131
CRP-F0106 Kg €1,01
CRP-F0107 Kg . €1,11
CRP-F0108 Kg €927
CRP-F0109 Kg €7,85
CRP-F0110 Kg €724
CRP-FO111 Kg €785
CRP-FO112 Kg £€7,85
CRP-FO113 m? € 25,51
CRP-FO114 Kg €136
CRP-FO115 Kg €6,69

CRP-G EA €12,18
CRP-H0O100 m € 112,00
CRP-H0200 EA €87,00

CRP-i EA € 281,41

4.14. Lavorazioni CRP
Tempi di esecuzione

| tempi di esecuzione, in giornate lavorative, per I'esecuzione delle attivitd lavorative CRP verranno
determinatati dallimporto complessivo delle lavorazioni ordinate, secondo quanto di seguito indicato:

e importi fino a 1.000,00€ 5ggll.
s importi superiori a 1.000,00€ 5 gg.ll. + 1 gg.ll. ogni 2.000,00 €
Si intendono lavorativi | giomi dal lunedi al venerdi, estremi inclusi, festivi esclusi.

A giudizio insindacabile ed unilaterale dei Delegati MM, le tempistiche su indicate potranno essere
incrementate per tener conto dellonerositd tecnica delle lavorazioni ordinate, di interferenze con altre
lavorazioni e/o del carico di lavoro che La Ditta dovesse trovarsi ad affrontare a seguito della contemporanea
emissione di pili ordinativi.
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Servizi per adeguamento alle esigenze operative di Nave GARIBALD! — rinnovamento dei ponti interni ed esterni e del tralttamento

dzl manto del ponte di volo - fornitura ed applicazione del ciclo protettivo a specifica MIL_PRF_24667C Type V Composition G.

Se per 'adeguamento alle esigenze operative di Nave GARIBALDI — rinnovamento dei ponti interni ed estemi e del trattamento
del manto del ponte di volo - fomitura ed applicazione det ciclo protettivo a specifica MIL_PRF_24667C Type V Composition G.

Fascicolo: 4109/21

Arsenale Militare Marittimo di Taranto

ANNESSO 1 - Release: Sett 2021

Fascicolo: 4109/21 Arsenale Militare Marittimo di Taranlo ANNESSO |- Release: Sett 2021

5.9, Listino Prezzi e tempi di esecuzione

La tabella seguente riporta:

istino dei costi unitari;
istino contenente indicazione del costo e del numero di personale richiesto

- perimaterial
- per la manodopera:
per le lavorazioni MAN.

04x0.3
MAN - FO141 | 5510151634391 ooMmhnwmpxgmﬂm in pezzi squadrati da: mt. 1 x m? ™)
MAN - FO142 | 5510151634391 %Mmhﬂm»mgmqm in pezzi squadrati da: mt. 1,2 X m3 ™)
MAN - FO143 | 5510151634391 cOumhﬂmamoéﬂm in pezzi squadrati da: mt. 6 x m *)
MAN - FO144 | 5510151880251 | Mogano Sipo in tavelonida: mt. 4 x 0,3 x 0,1 )
MAN - F0145 | 5510151980252 | Faggio in tavole da: mt. 4 x 0,3 x 0,08 ™
B Compensato di pioppo in fogli da: mt. 2,5 x -
MAN - F0146 5530151634375 153 x 0,005 "
MAN - 0147 | 5530151634375 momm,m@%%a di pioppo in fogli da: mt. 2,5 x m? *
MAN - FO148 | 5530151634375 Compensato di pioppo in fogli da: mt. 2,5 x m2 )
1,53 x 0,015
MAN - F0149 | 5530151634375 Compensato di pioppo in fogli da: mt. 2,5 x m? "
1,53 x 0,02
_ Compensato di mogano Khaya in fogli da: mt. 5 ™)
MAN - FO150 | 5530151634381 2.5x 1,53 x 0,004 m
. Compensato di mogano Khaya in fogli da: mt. 5 "
MAN - FO151 5530151634381 2.5 x 1.53 x 0,008 m
R Compensato di mogano Khaya in fogli da: mt. 5 *"
MAN - F0152 | 5530151634381 2.5x1.53 x 0,016 m
_ Compensato di megano Khaya in fogli da: mt. 2 ")
MAN - FO153 | 5530151634381 25x1,53 x 0,02 m
R Compensato di mogano Khaya in foglh da: mt. 5 )
MAN - FO154 | 5530151634381 2.5x 1,53 x 0,025 m
R Compensato di faggio Rexilon in fogli da: mt. 5 ()]
MAN - FO155 | 5530151634384 2.5 x 1,25 x 0,01 m
_ Compensato. di faggio Rexilon in fogl da: mt. 5 **
MAN - FO156 5530151634384 2.5x 1.25 x 0,015 m
. Compensato di faggio Rexilon in fogli da: mt. 5 ")
MAN - FO157 | 5530151634384 2.5 x 1,25 x 0,02 m
Compensato di faggio Rexilon in fogli da: mt. (&)
MAN - FO158 | 5530151634384 | 2,5x 1,25 x 0,02 con superfici levigate e m?
resinate, un lato liscio ed uno zigrinato
R Compensato di faggio Rexilon in fogli da: mt. 9 **)
MAN - F0159 | 5530151634384 2.5% 1,25 x 0,025 m
_ Compensato di faggio Rexilon in fogli da: mt. 5 **)
MAN - F0160 | 5530151634384 2.5x 1,25 x 0,03 m

(*) La quantitd minima ordinabile, in m’, & legata ai tagli del legname ordinabile e corrispondente al volume (in ) di

almeno 20 pezzi delo stesso tipo.

(**) La quantita minima ordinabile, in m?, & quella corrispondente ad un foglio intero.

5.7. Lavorazioni MAN
Elenco dei materiali di fornitura M.M.L

Non sono previsti materiali di fornitura M.M.1..
5.8. Lavorazioni MAN

Materiali di fornitura Ditta

Le lavorazioni ordinabili a fronte di questa specifica sono da intendersi "chiavi in mano”. In tale ottica la Ditta
dovra fornire ed impiegare tutte le attrezzature ed il materiale minuto e/o di consumo per 'esecuzione delle

lavorazioni richieste, il cui costo & compreso nel prezzo di ciascuna lavorazione.

- 167 -

Lavorazione/Fornitura | U.M: uM_q_w %_.m,m u :MMMM.KV Tempi di esecuzione unitari
MAN - AC101 EA 4 € 942,66 Per ogni giorno lavorativo pari a 8 ore
MAN - A0102 EA 8 € 1.885,31 Per ogni giorno lavorativo pari a 8 ore
MAN - B0100 EA 8 €2.148,14 Per ogni giorno lavorativo pari a 8 ore
MAN - C0100 EA 4 € 942,66 Per ogni giorno lavorativo pari a 8 ore
MAN - D0100 EA 4 € 992,66 Per ogni giorno lavorativo pari a 8 ore
MAN - E0100 EA 4 € 942,66 Per ogni giorno lavorativo pari a 8 ore
MAN - F0100 EA /" €2.320,38 ENTRO 30 gg.ss. dall'ordine
MAN - F0101 EA i € 1.740.29 ENTRO 30 gg.ss. dal'ordine
MAN - FO102 EA " €46340 ENTRO 30 gg.ss. dail'ording
MAN - F0103 EA i €97891 ENTRO 30 gg.ss. dall'ordine
MAN - FO104 EA i €815,76 ENTRO 30 gg.ss. dallordine
MAN - F0105 EA I €1.468,37 ENTRO 30 gg.ss. dall'ordine
MAN - F0106 EA " €522,09 ENTRO 30 gg.ss. dalf'ordine
MAN - F0107 EA " € 348,06 ENTRO 30 gg.ss. dali'ordine
MAN - F0108 EA [ € 290,05 ENTRO 30 gg.ss. dall'ordine
MAN - F0109 EA i €217,54 ENTRO 30 gg.ss. dall'ordine
MAN - FO110 EA i € 897,34 ENTRO 30 gg.ss. dall'ordine
MAN - FO111 EA " € 448,67 ENTRO 30 gg.ss. dall'ordine
MAN - F0112 EA i € 598,22 ENTRO 30 gg.ss. dal'ordine
MAN - F0113 [ €747.78 ENTRO 30 gg.ss. dall'ordine
MAN - FO114 " € 362,56 ENTRO 30 gg.ss. dall'ordine
MAN - F0115 I € 362,56 ENTRO 30 gg.ss. dallordine
MAN - FO116 i € 362,56 ENTRO 30 gg.ss. dall'ordine
MAN - F0117 /I € 362,56 ENTRO 30 gg.ss. dall'ordine
MAN - F0118 i € 362,56 ENTRO 30 gg.ss.

MAN - FO119 /" €317,24 ENTRO 30 gg.ss.

MAN - F0120 i €317,24 ENTRO 30 gg.ss.

MAN - F0121 " €317.24 ENTRO 30 gg.ss.

MAN - F0122 / €31724 ENTRO 30 gg.ss.

MAN - F0123 il € 623,15 ENTRO 30 gg.ss.

MAN - F0124 [ € 623,15 ENTRO 30 gg.ss.

MAN - F0125 I € 623,15 ENTRO 30 gg.ss.

MAN - F0126 I € 623,15 ENTRO 30 gg.ss. dall'ordine
MAN - F0127 I € 623,15 ENTRO 30 gg.ss. dall'ordine
MAN - F0128 [ € 623,15 ENTRO 30 gg.ss. dallordine
MAN - F0129 " € 623,15 ENTRO 30 gg.ss. dall'ordine
MAN - F0130 i € 623,15 ENTRO 30 gg.ss. dall'ordine
MAN - F0131 i € 623,15 ENTRO 30 gg.ss. dall'ordine
MAN - F0132 /" € 623.15 ENTRO 30 gg.ss. dall'ordi

MAN - F0133 I € 623.15 ENTRO 30 gg.ss. d

MAN - F0135 " € 1.133,00 ENTRO 30 gg.ss. d

MAN - FO136 " € 1.133,00 ENTRO 30 gg.ss. d

MAN - F0137 i € 1.133.00 ENTRO 30 gg.ss. d

MAN - F0138 /" € 1.133,00 ENTRO 30 gg.ss. d

MAN - F0139 [ € 1.133,00 ENTRO 30 gg.ss. d

MAN - F0140 1" € 1.133,00 ENTRO 30 gg.ss. dall'ordine
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Servizi per 'adeguamento alle esigenze operative di Nave GARIBALDI — rinnovamento dei poniti interni ed esterni e del trattamento
del manto del ponte di volo - fornitura ed applicazione del ciclo protettivo a specifica MIL_PRF_24667C Type V Composition G.

Fascicolo: 4109/21 Arsenale Militare Maritlimo di Taranto ANNESSO |- Release: Sett 2021

Servizi per 'adeguamento aile esigenze operative di Nave GARIBALDI — rinnovamento dei ponti interni ed esterni e del trattamento
del manto del ponte di volo - fornitura ed applicazione del ciclo protettivo a specifica MIL_PRF_24667C Type V Composition G.

6.1. Lavorazioni PNT-Axxxx
Costruzione, mantenimento in opera e rimozione di ponteggi di altezza non superiore a 4
metri

Le attivita, da condurre nel rispetto delle prescrizioni di carattere generale, consisteranno in costruzione;
mantenimento in opera e rimozione del ponteggio.

Le attivita potranno essere eseguite su murate, paratie, sovrastrutture ed in bacino. Sono escluse le
realizzazioni di ponteggi intorno ad eliche, gru per messa a mare/recuperc di motobarche, alberature, varee
e zone prodiere, poppiere, le quali sono oggetto di differenti e specifiche lavorazioni.

Le attivita sono descritte in dettaglio nei paragrafi success|

6.1.1. Lavorazioni PNT-A01xx
Costruzione, mantenimento in opera e rimozione di ponteggi di altezza non superiore a 4
metri, di tipo NON SOSPESCO

ne del tipo di attivitd da eseguire e del luogo di ubicazione, sono ordina

le seguenti lavorazioni di

PNT-A0100 costruzione di un ponteggio fino a 130 m® allinterno delle Unita (EA);
PNT-A0101 rimozione di un ponteggio fino a 130 m?® al'interno delle Unita (EA);
PNT-A0102 costruzione di un ponteggio fino a 130 m® al’esterno delle Unita (EA);
PNT-A0103 rimozione di un ponteggio fino a 130 m® ali'esterno delle Unita (EA);

PNT-A0110 costruzione di un ponteggio da oltre 130 m? allinterno delie Unita (m®);
PNT-A0111 rimozione di un ponteggio da oltre 130 m® all'interno delle Unita (m°%);
PNT-A0112 costruzione di un ponteggio da oitre 130 m® alfesterno delle Unita (m®);
PNT-A0113 rimozione di un ponteggio da oltre 130 m® all'esterno delle Unita (m°);

PNT-A0120 mantenimento in opera del ponteggio di tipo NON sospeso per un periodo di 14 gg.ss. (m®)
Nota: la voce PNT-A0120 € ordinabile a decorrere dal 56esimo giorno dalia costruzione del ponteggio.

6.1.2. Lavorazioni PNT-A02xx
Costruzione, mantenimento in opera e rimozione di ponteggi di altezza non superiore a 4
metri, di tipo SOSPESO

in funzione del tipo di attivitd da eseguire e del luogo di ubicazione, sono previste le seguenti lavorazioni di
dettaglio:

PNT-A0Q200  costruzione di un ponteggio fino a 130 m*a
PNT-A0201 rimozione di un ponteggio fino a 130 m*® all'interno delle Unita (EA);
PNT-AQ0202 costruzione di un ponteggio fino a 130 m® al'esternc delle Unita (EA):
PNT-A0203 rimozione di un ponteggio fino a 130 m? all'esterno delle Unita (EA);

PNT-A0210  costruzione di un ponteggio da oltre 130 m?®
PNT-A0211 rimozione di un ponteggio da oltre 130 m® 3| ;
PNT-A0212  costruzione di un ponteggio da oltre 130 m? all'esterno delle Unita (m?);
PNT-A0213  rimozione di un ponteggio da oltre 130 m® all'esterno delle Unita (m°);

PNT-A0220 mantenimento in opera del ponteggio di tipo sospeso per un periodo di 14 gg.ss. (m°)
Nota: ia voce PNT-A0220 é ordinabile a decorrere dal 56esimo giorno dalla costruzione del ponteggio

6.2 Lavorazioni PNT-Bxxxx

Costruzione, mantenimento in opera e rimozione di ponteggi di altezza superiore a 4 metri ma
non superiore a 15 metri

Le attivita, da condurre nel rispetto delle prescrizioni di carattere generale, consisteranno in costruzione del
ponteggio, mantenimento in opera e rimozione del ponteggio.

Le attivita potranno essere eseguite su murate, paratie, sovrastrutture ed in bacino. Sono escluse le
realizzazioni di ponteggi intorno ad eliche, gru per messa a mare/recupero di motobarche, alberature, varee
e zone prodiere, poppiere, le quali sono oggetto di differenti e specifiche lavorazion.

Le attivita sono descritte in dettaglio nei paragrafi successi
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PNT-C0102  costruzione di un ponteggio fino a 130 m® all'esterno delle Unita (EA);
PNT-C0103 rimozione di un ponteggio fino a 130 m? all'esterno delle Unita (EA);

PNT-C0110  costruzione di un ponteggio da oltre 130 m® all'interno delle Unita (m%):
PNT-CO111 rimozione di un ponteggio da oltre 130 m® all'interno delle Unita (m®);

6.2.1.  Lavorazioni PNT-BO1xx .
Costruzione, mantenimento in opera e rimozione di ponteggi di altezza superiore a 4 metri
ma non superiore a 15 metri, di tipo NON SOSPESO

in funzione del tipo di attivita da eseguire e del luogo di ubicazione, sono ordinabili le seguenti lavorazioni di
dettaglio:

PNT-B0100 costruzione di un ponteggio fino a 130 m? allinterno delle Unita (EA);
PNT-B0101 rimozione di un ponteggio fino a 130 m? al'interno delle Unita (EA);
PNT-80102 costruzione di un ponteggio fino a 130 m® all'esterno delle Unita (EA);
PNT-B0103 rimozione di un ponteggio fino a 130 m? all'esterno delle Unita (EA).

PNT-B0110  costruzione di un ponteggio da oltre 130 m® alf'interno delle Unita (m?);
PNT-B0111 rimozione di un ponteggio da oltre 130 m® all'interno delle Unita (m?);
PNT-B0112 costruzione di un ponteggio da oitre 130 m® all'esterno delle Unita (m?);
PNT-B0113  rimozione di un ponteggio da oltre 130 m® all'esterno delle Unita (m®);

PNT-B0120 mantenimento in opera del ponteggio di tipo NON sospeso per un periodo di 14 gg.ss. (m?)
Nota: fa voce PNT-B0120 & ordinabile a decorrere dal 56esimo giorno dalla costruzione del ponteggio.

6.2.2. Lavorazioni PNT-B02xx
Costruzione, mantenimento in opera e rimozione di ponteggi di altezza superiore a 4 metri
ma non superiore a 15 metri, di tipo SOSPESO

In funzione del tipo di attivita da eseguire e del luogo di ubicazione, sono previste le seguenti lavorazioni di
dettaglio:

PNT-B0200 costruzione di un ponteggio fino a 136 m? allinterno delle Unita (EA);
PNT-B0201 rimozione di un ponteggio fino a 130 m® all'interno delle Unita (EA);
PNT-B0202 costruzione di un ponteggio fino a 130 m? all'esterno delle Unita (EA);
PNT-B0203 rimozione di un ponteggio fino a 130 m? all'esterno delle Unita (EA);

PNT-B0210  costruzione di un ponteggio da oitre 130 m® all'interno delle Unita (m°);
PNT-B0211 rimozione di un ponteggio da oitre 130 m® all'interno defle Unita (m®);
PNT-B0212 costruzione di un ponteggio da oltre 130 m® all'esterno delle Unita (m®);
PNT-B0213 rimozione di un ponteggio da oltre 130 m® all'esterno delle Unita (m*);

PNT-B0220 mantenimento in opera del ponteggio di tipo sospeso per un periodo di 14 gg.ss. (m%).
Nota: la voce PNT-B220 & ordinabile a decorrere dal 56esimo giorno dalla costruzione det ponteggio.

6.3. Lavorazioni PNT-Cxxxx
Costruzione, mantenimento in opera e rimozione di ponteggi di altezza superiore a 15 metri

Le attivita, da condurre nel rispetto delle prescrizioni di carattere generale, consisteranno in costruzione,
mantenimento in opera e rimozione del ponteggio.

Le attivitd potranno essere eseguite su murate, paratie, sovrastrutture ed in bacino. Sono escluse le
realizzazioni di ponteggi intorno ad eliche, gru per messa a mare/recupero di motobarche, alberature, varee
e zone prodiere, poppiere, le quali sono oggetto di differenti e specifiche lavorazioni.

Le attivita sono descritte in dettaglio nei paragrafi success

6.3.1.  Lavorazioni PNT-CO1xx
Costruzione, mantenimento in opera e rimozione di ponteggi di altezza superiore a 15 metri,
di tipo NON SOSPESO

in funzione del tipo di attivita da eseguire, sono ordinabili le seguenti lavorazioni di dettaglio:

PNT-C0100  costruzione di un ponteggio fino a 130 m?®
PNT-C0101 rimozione di un ponteggio fino a 130 m* all'interno delle Unita (EA);
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izi per l'adeguamento alle esigenze operative di Nave GARIBALDI - rinnovamento dei ponti interni ed estemi e del trattamento
dzl manto del ponte di volo - fornitura ed applicazione del ciclo protettivo a specifica MIL_PRF_24667C Type V Composition G.

Fascicolo: 4109/21 Arsenale Militare Marittimo di Taranto ANNESSO |- Release: Sett 2021

Servizi per 'adeguamento alle esigenze operative di Nave GARIBALDI — rinnovamento dei ponti interni ed esterni e del trattamento
del manto del ponte di volo - fornitura ed applicazione det ciclo protettivo a specifica MIL_PRF_24667C Type V Composilion G.

Nota: Le voci PNT-G108 e PNT-G010$ sono ordinabili a decorrere dal 56esimo giorno dalla costruzione del
ponteggio.

6.8. Lavorazione PNT-H010x
Elaborazione della Relazione Tecnica e del Progetto.

La Ditta dovra redigere, nel rispetto delle norme vigenti, la Relazione Tecnica, comprensiva del Piano di
Montaggio, Utilizzo e Smontaggio (PiMUS), e del Progetto del ponteggio.

A seconda del mezzo oggetto dell'intervento, copia del PIMUS deve essere consegnata a:
» Corpo di Guardia del mezzo oggetto dell'intervento, qualora si tratti di Unita Navale;

» Sezione Tecnica di MARISTANAYV, qualora sia un Mezzo Minore.

L'unita di lavorazione & 1EA.

In funzione del Costo C (espresso in €) della costruzione ponteggio cui l'attivita si riferisce, sono previste le
seguenti lavorazioni di dettaglio:

PNT-H0100 per C <= 5000

PNT-H0101 per 5000 < C <= 10000

PNT-H0102 per 10000 < C <= 15000

PNT-H0103 per 15000 > C

6.9. Lavorazioni PNT-LO10X
Costruzione e rimozione di strutture di sicurezza

Le attivita, da condurre nel rispetto delle prescrizioni di carattere generale, consisteranno, alternativamente,
in:

« costruzione dell'opera;
« rimozione dell'opera.

L'opera in parola & valida per la realizzazione di strutture di protezione (guardia corpo, corrimano ecc.), allo
scopo di garantire la sicurezza durante la permanenzal/transito di personale, con un piano di lavoro inferiore
a 2 metri e pertanto non soggetta agli obblighi e alle prescrizioni cui all'art. 131 del D.Lgs. 81/2008 e s.m.i..

Le attivita potranno essere eseguite su murate, paratie, sovrastrutture, gru a portale ed in bacino.

In funzione della lunghezza totale della struttura di sicurezza, sono ordinab
dettaglio:

le seguenti lavorazioni di

PNT-L0100 costruzione di una struttura di lunghezza minore o uguale a 5 metri (EA);
PNT-L0101 rimozione di una struttura di lunghezza minore o uguale a 5 metri (EA);
PNT-L0102 costruzione di una struttura di lunghezza maggiore di 5 metri (m);
PNT-L0103 rimozione di una struttura di lunghezza maggiore di 5 metri (m).

6.10. Lavorazioni PNT-M010X

Costruzione, mantenimento in opera e rimozione di strutture di accesso a bordo complete di
scalinata

La struttura in parola & necessaria per garantire 'accesso a bordo (salita e discesa) del personale e dei
materiali, ed € cosi composta:

+ scalinata idonea al transito di personale ed eventuali materiali
« base di appoggio progettata per accogliere gli scalandroni del’ Amministrazione M.M..

La passerella per il collegamento della struftura d'accesso col 'Unita navale (passerella/scalandrone) sara
fornita a cura del’Amministrazione.

Dovra essere corredata di idoneo PiMu$S, realizzata in conformita alla normativa vigente e dovra essere
assicurato un mantenimento per i primi 56 giorni solari successivi alla realizzazione. Eventuali ulteriori
mantenimenti saranno riconosciuti dall’ Amministrazione a fronte delia voce PNT C-0120.

Fascicolo: 4109/21 Arsenale Militare Marittimo di Taranto ANNESSO | - Release: Sett 2021

Le opere dovranno essere realizzate in banchina in prossimita delle zone di accesso a bordo individuate
dal’Amministrazione M.M..

Le attivita, da condurre nel rispetto delle prescrizioni di carattere generale, consisteranno in costruzione della
struttura, mantenimento per 56 giomni solari, rimozione della struttura. Eventuali ulteriori mantenimenti
saranno riconosciuti dal’ Amministrazione a fronte della voce PNT C-0120.

Nel dettaglio, si individuano le seguenti lavorazioni:

PNT-M0100  costruzione di una struttura di altezza max pari a 6m;

PNT-M0101  rimozione di una struttura di altezza max pari a 6m;

PNT-M0102  costruzione di una struttura di altezza maggiore di 6m e minore o uguale a 10m;
PNT-M0103  rimozione di una struttura di altezza maggiore di 6m e minore o uguale a 10m;

PNT-M0104  costruzione e mantenimento per 56 ggss di una struttura di altezza superiore a 10m;
PNT-M0105 rimozione di una struttura di altezza superiore a2 10m.

L'unita di lavorazione & 1 EA.

6.11. Lavorazioni PNT-N0O10X
Costruzione, mantenimento in opera e rimozione di ponteggi su Albero di Nave Cavour

Le atlivita, da condurre nel rispetto delle prescrizioni di carattere generale, consisteranno, alternativamente,
in:
« costruzione del ponteggio;

» mantenimento in opera del ponteggio per un periodo di 56 giorni solari;
+ rimozione del ponteggio.

Si precisa che il ponteggio deve comprendere tutte le varee presenti sull'albero (fino alla base delle antenne
IFF nel caso delfalbero di prora, fino alle varee piu basse nel caso dell'albero di poppa) in modo che siano
facilmente raggiungibili in ogni loro parte. In funzione del tipo di attivita da eseguire, sono previste le
seguenti lavorazioni di dettaglio:

PNT-NO101 costruzione di un ponteggio dafla base dell’albero di prora fino alla base delle antenne
IFF,

PNT-N0102  mantenimento di un ponteggio dalla base dell’aibero di prora fino alla base delie antenne
IFF;

PNT-NO103 rimozione di un ponteggio daila base dei’albero di prora fino alla base delle antenne IFF;
PNT-N0104  costruzione di un ponteggio dalla base dell'albero di poppa fino alle varee pil basse;
PNT-NO105  mantenimento di un ponteggio dalla base deli’albero di poppa fino alle varee pid basse;

PNT-N0106  rimozione di un ponteggio dalla base del’albero di poppa fino alla base delle antenne
IFF;

Per il calcolo del costo relativo all'elaborazione del PiMUS e del progetto si rimanda alla voce PNT-HO10x.
L'unita di lavorazione & 1 EA.

6.12. PNT
Elenco dei materiali di fornitura MMi

Non sono previsti materiali di fornitura MMI.
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Servizi per 'adeguamento alle esigenze operalive di Nave GARIBALDI - rinnovamento dei ponti interni ed esterni e del trattamento
del manto del ponte di volo - fornitura ed applicazione del ciclo protettivo a specifica MIL_PRF_24667C Type V Composition G.

Servizi per ladeguamento alle esigenze operative di Nave GARIBALDI - rinnovamento dei ponti interni ed esterni e del trattamento

Fascicolo: 4109/21 Arsenale Militare Marittimo di Taranto ANNESSO |- Release: Sett 2021
I Giorni lavorativi a forfait - .
Lavorazione | UM. | Costo M:.»w:o (indipendenti dal numero di unita c:..nm di _w<oEN_w=¢~
® di lavorazione ordinato) giorno lavorativo
PNT-G0108 m €22,10 1
PNT-G0108 m € 14,73 1
PNT-H0100 EA € 300,00 3
PNT-HO0101 EA € 550,00 3
PNT-H0102 EA € 800,00 3
PNT-H0103 EA € 1.050,00 3
PNT-L0100 EA € 302,14 1
PNT-L0101 EA €241.71 1
PNT-LO102 m € 58,50 15
PNT-L0103 m € 47,50 15
PNT-MO0100 EA € 2.600,00 3
PNT-M0101 EA € 1.600,00 1
PNT-M0102 EA € 4.100,00 4
PNT-M0103 EA € 2.600,00 3
PNT-M0104 EA € 5.700,00 6
PNT-M0105 EA € 3.500,00 4
PNT-N0O101 EA € 22.818,05 16
PNT-N0102 EA € 831,91 1
PNT-NG103 EA € 17.113,54 12
PNT-N0104 EA €5.942,20 5
PNT-N0O105 EA € 297 11 1
PNT-N0O106 EA €4.753 76 4

Per ponteggi da realizzare ail'interno di cassel/depositi/celle secche/gavoni sara riconosciuta alla
Ditta una maggiorazione del 15% sugli importi sotto indicati in fase di emissione ordine.

Si intendono favorativi i giorni dal lunedi al venerdi, estremi inclusi, festivi esclusi.

A giudizio insindacabile ed unilaterale dei Delegati M.M.I., le tempistiche su indicate potranno essere
incrementate per tener conto dell’eventuale onerosita tecnica delle lavorazioni ordinate, di interferenze con
aitre lavorazioni e/o del carico lavoro che La Ditta dovesse trovarsi ad affrontare a seguito della
contemporanea emissione di piu richieste di lavorazione.

- 179 -

del manto del ponte di volo - fornitura ed applicazione del ciclo p ivo a speci MIL_PRF_24667C Type V Composition G.
Fascicolo: 4109/21 Arsenale Militare Marittimo di Taranto ANNESSO I - Release: Sett 2021
7. Lavorazioni SUP

Impiego di mezzi di sollevamento

Questa attivita sono concepite per essere ordinate sia a supporto di lavorazioni e ogni altra esigenza
dell’Arsenale Militare Marittimo di Taranto.

La Ditta dovra rendere disponibili ed impiegare mezzi di sollevamento aventi le seguenti caratteristiche
tecniche:

« braccio telescopico e sistema idraulico che traggono il movimento dal motore di trazione;

« motore di trazione che movimenta, contemporaneamente, anche i bracci stabilizzanti;

* margini di sicurezza nei li S.P.ES.L;

« inregola con le prescritte verifiche periodiche.

La prestazione di noleggio si intende di durata pari ad una giornata lavorativa (8 ore). E' possibile ordinare
eventuali ore aggiuntive in eccedenza alle 8 ore lavorative fino a un massimo di 4 ore giornaliere.

La prestazione di trasferimento A/R di ciascun mezzo sara riconosciuta come quota fissa e unitaria per
ciascun ordinativo in aggiunta alle voci SUP per it noleggio. | tempi del trasferimento non rientrano nelie 8
ore lavorative della prestazione di noleggio.

L'Amministrazione si impegna a richiedere le prestazioni con un preavviso minimo di 48 ore.

L'unita di lavorazione & 1 EA.

71. Lavorazioni SUP-A000x
Impiego di mezzi di sollevamento

In funzione della tipologia di mezzo, si individuano le seguenti lavorazioni di dettaglio:

SUP-AC001 noleggio autogru idraulica con portata fino a 40t e braccio fino a 30m;

SUP-A0002 trasferimento A/R autogru idraulica con portata fino a 40t e braccio fino a 30m;

SUP-A0003 noleggio autogru idraulica con portata oltre 40t e fino a 90t e braccio fino a 44m;

SUP-A0004 trasferimento A/R autogru idraulica con portata oltre 40t e fino a 90t e braccio fino a
44m;

SUP-A0005 noleggio autogru idraulica con portata oltre 90t e fino a 120t e braccio fino a 46m;

SUP-AD0CE trasferimento A/R autogru idraulica con portata oltre 90t e fino a 120t e braccio fino a
46m;

SUP-A0007 noleggio autogru idraulica con portata fino a 200t “standard”,

SUP-AC008 spostamento mezzo zavorra "standard” A/R;

SUP-AC009 noleggio autogru idraulica con portata fino a 200t “zavorra parziale”;

SUP-AQ010 spostamento mezzo zavorra “zavorra parziale” A/R;

SUP-A0011 noleggio autogru idraulica con portata fino a 200t “zavorra totale”;

SUP-A0012 spostamento mezzo zavorra "zavorra totale” A/R.

Il noleggio delle autogri con portata oltre le 120T, fino a 200T, decorre dal'arrivo della macchina presso
luogo di lavoro o cantiere MM ed i tempi di montaggio e smontaggio dell'autogri si considerano norma
tempi di noleggio.

SUP-A0013 noleggio piattaforma aerea con braccio fino a 34 m e capienza due persone;
SUP-A0014 trasferimento A/R piattaforma aerea con braccio fino a 34 m e capienza due persone;
SUP-AQ0015 noleggio piattaforma aerea con braccio fino a 60m e capienza due persone;
SUP-AQ0016 trasferimento A/R piattaforma aerea con braccio fino a 60m e capienza due persone,;
SUP-AQ017 noleggio piattaforma aerea con braccio fino a 34m, capienza 2 persone a lavoro
negativo;
SUP-AQD18 trasferimento A/R piattaforma aerea con braccio fino a 34m, capienza 2 persone a
lavoro negativo;
SUP-A0019 noleggio sollevatore idraulico da 12t;
SUP-AQ0020 trasferimento A/R sollevatore idraulico da 12t
SUP-A0021 noleggio piattaforma aerea telescopica a funzionamento idraulico di tipo semovente,;
SUP-A0022 trasferimento A/R piattaforma aerea telescopica a funzionamento idraulico di tipo
semovente;
SUP-A0023 prestazione oraria extra-lavorativa.
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Servizi per 'adeguamento alle esigenze operative di Nave GARIBALDI — rinnovamento dei ponti interni ed esterni e del trattamento
~def manto del ponte di volo - fornitura ed applicazione del ciclo protettivo a specifica MIL_PRF_24667C Type V Composition G.

Fascicolo: 4109/21 Arsenale Militare Marittimo di Taranto ANNESSO | - Release: Sett 2021

Servizi per 'adeguamento alle esigenze operative di Nave GARIBALDI ~ rinnovamento dei ponti interni ed estemi e del frattamento
del manto del ponte di volo - fornitura ed applicazi del ciclo protettivo a specifica MiL_PRF_24667C Type V Composition G.

Fascicolo: 4109/21 Arsenale Militare Marittimo di Taranto ANNESSO | - Release: Sett 2021

L'unita di lavorazione & 1m2.
A seconda della sede di effettuazione dell'attivita, si identificano le seguenti lavorazioni di dettaglio:

TPN-C0100 per ponti scoperti e coperti;

8.4. Lavorazioni TPN-Dxx00
Sgrassatura

Le attivita sono descritte in dettaglio nei paragrafi successivi.

8.4.1. Lavorazione TPN-D0100
Sgrassatura a velo d’acqua

Sgrassare le superfici a velo continuo d’acqua con prodotto omologato MM!.
L'unita di lavorazione € 1m2.

8.4.2. lLavorazione TPN-D0200
Sgrassatura a mano

Le lavorazioni consistono in:

« asportare dalle lamiere la polvere di ossido di ferro mediante limpiego di aspirapoivere di tipo
industriale;

s qualora sulle superfici siano presenti tracce di prodotti oleosi, sgrassare a manc con detergenti idonei
ed asciugare con stracci puliti, eliminando eventuali sfilacci.

L'unita di lavorazione & 1m?

8.4.3. Lavorazione TPN-D0300
Lavaggio/Sgrassatura con getto d’acqua dolce

Effettuare il lavaggio con getto d'acqua dolce ad alta o ad altissima pressione (oltre 1000 kg/cmq).
L'unita di lavorazione & 1m2.

8.5. Lavorazioni TPN-Exxxx
Pitturazione e trattamenti speciali dei ponti scoperti e coperti

| materiali da applicare nel corso delle attivita, descritte in dettaglio nei paragrafi successivi, sono a carico
MMI e saranno da questa forniti attraverso il ciclo logistico ovvero acquistati a fronte di attivita di fornitura
materiale TPN-Goxx.

Le attivita sono descritte in dettaglic nei paragrafi successivi.

8.5.1. Lavorazioni TPN-E010x
Pitturazione a pennelio o rullo

Applicare, a pennello o rullo, una mano di pitture antiruggine di collegamento o di fondo di qualsiasi tipo e
colore sul piano di calpestio di ponti scoperti, ponti coperti e/o iocali umidi, quali alloggi, cale, locali
ivi ici e di vita, cucine, riposti, lavandini, locali igienici, ecc..

L'unita di lavorazione & 1m?2.
A seconda della tipologia di pittura da applicare, si identificano le seguenti lavorazioni di dettaglio:

TPN-E0100 per pittura di collegamento a STO 651/P;
TPN-E0101 per pittura anticorrosiva a STO 652/P;
TPN-E0102 per primer verde a STO 645/P;
TPN-E0103 per smalto grigio a STO 672/S.

8.5.2.  Lavorazioni TPN-E020x
Applicazione di prodotti a spessore

Applicare, a spatola, una mano di prodotto a spessore sulle superfici di tughe, ponti coperti e/o locali
umidi, quali alloggi, locali operativi, logistici e di vita.

L'unita di lavorazione & 1m?,

A seconda della tipologia di prodotto da applicare, si identificano le seguenti lavorazioni di dettaglio:

- 183 -

TPN-E0200 per prodotto a spessore a STO 673/P;

TPN-E0201 per prodotto a spessore a STO 645/P;

TPN-E0202 per rivestimento a spessore coibente resistente agli sbalzi termici ed alla fiamma per
piattaforme lancio missili a STO 662/P.

8.5.3.  Lavorazioni TPN-E030x
Applicazione di prodotti a spessore e carica leggera

Applicare, a spatola, una mano di prodotio a spessore e carica leggera sulle superfici di tughe, ponti
coperti e/o locali umidi, quali alloggi, locali operativi, logistici e di vita in genere.

{'unita di lavorazione & 1m?,

avorazi

A seconda della tipologia di prodotto da applicare, si identificanc le segue i di dettaglio:

TPN-E0300 per prodotto a spessore a STO 673/P e carica leggera a STO 645/P;
TPN-E0301 per prodotto a spessore a STO 645/P e carica leggera a STO 645/P.

8.5.4. Lavorazioni TPN-E040x
Applicazione di prodotti a finire

Applicare, a rullo, due mani di prodotto a finire sulle superfici dei ponti coperti. Dovra essere raggiunto
uno spessore minimo di prodotto pari a 120 micron.

L'unita di lavorazione & 1m2.
A seconda della tipologia di prodotto da applicare, si identificano le seguenti lavorazioni di dettaglio:

TPN-E0400 per prodotto a finire a STO 673/P colore biu cordova;
TPN-E0401 per prodotto a finire a STO 673/P colore rosso mattone.

8.5.5. Lavorazione TPN-E0500
Applicazione di trattamento no-slip

Applicare, sul piano di calpestio dei ponti scoperti, i seguenti prodotti a STO 620/P no-slip:

« una mano di fondo, a rullo;
« due mani antiscivolo, a spatola;
e una mano a finire, a rullo.

L'unita di lavorazione & 1m?,
8.6. L.avorazioni TPN-Fxx00
Pallinatura

Le attivita sono descritte in dettaglio nei paragrafi successivi.

8.6.1. Lavorazione TPN-F0100
Trattamento a ferro con pailinatrice a recupero

Rimuovere dalle superfici, con macchina pallinatrice a recupero, ogni traccia di ruggine o di residui di
lavorazioni precedenti.
L'unita di lavorazione & 1m?.

8.6.2. Lavorazione TPN-F0200
Rimozione di mani a finire con pallinatrice a recupero

Rimuovere, con macchina pallinatrice a recupero, le sole mani di prodotto a finire, avendo cura di non
asportare la seconda mano del prodotto a spessore.
L'unita di lavorazione & 1m?.
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Servizi per Fadeguamiento alle esigenze operative di Nave GARIBALDI — rinnovamento dei ponti interni ed esterni e del trattamento
~del manto del ponte di volo - fornitura ed applicazione del ciclo protettivo a specifica Mil_PRF_24667C Type V Composition G.
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indicativo e rappresentativo dei principali materiali che la Ditta dovra fornire per portare a termine le
lavorazioni. Sono in ogni caso da intendersi come a carico Ditta tutti i materiali necessari al’esecuzione a
regola d’arte delle lavorazioni e non espressamente menzionati come a carico MM, ncluso il materiale
minuto efo di consumo.

Tutto il materiale fornito, incluso quello di minuto e di consumo come perni, dadi, viti, etc. deve essere
nuovo e non ricondizionato o usato.

In caso di discrepanza tra quanto riportato nel presente elenco sopra e quanto prescritto nella descrizione
di ciascuna lavorazione, prevale quest'uitima.

Lavorazione NUC Descrizione : F_.ﬂ““m..m_ Quantita
TPN- - Cotone in cascame - secondo bisogno
D0100/D0200 - Liquido detergente - secondo bisogno
TPN-E0400 - Diluente per attrezzi - secondo bisogno
TPN-E0401 - Diluente per attrezzi - secondo bisogno
TPN-E0500 - Diluente per attrezzi - secondo bisogno

8.11. Lavorazioni TPN
Listino Prezzi e tempi di esecuzione

La tabella seguente riporta i costi unitari ed i tempi di esecuzione, in giornate lavorative, per
I'esecuzione delle attivita lavorative TPN.

Si intendono lavorativi | giorni dal lunedi al venerdi, estremi inclusi, festivi esclusi.

A giudizio insindacabile ed unilaterale dei Delegati M.M.|., le tempistiche su indicate potranno essere
incrementate per tener conto dell'onerosita tecnica delle lavorazioni ordinate, di interferenze con altre
lavorazioni e/o del carico di lavoro che La Ditta dovesse trovarsi ad affrontare a seguito della
contemporanea emissione di pid ordinativi.

Costo N s Unita di
Lavorazione | U.M. | unitario :MMM«M_. W«M“MMM..“@ _m<o«mNmo:w.\mmo_‘:o
(€) lavorativo
TPN-AC100 | m? | €47,20 15
TPN-A0101 m? | €54,40 13
TPN-AD200 | m?* | €59,00 15
TPN-A0201 m? | €5900 13
TPN-B0100 | m? 36,60 25
TPN-B0101 m? 36,60 25
TPN-B0200 m € 8,75 30
TPN-B0201 m €7,50 35
TPN-C0100 | m? €4,50 150
TPN-DO100 | m? € 5,30 90
TPN-D0200 | m? €5,30 90
TPN-D0300 | m* | €9,50 S0
TPN-E0100 | m? £€5,30 45
TPN-E0101 | m? €5,30 45
TPN-E0102 | m? | €13,50 35
TPN-E0103 | m? €530 45
TPN-E0200 | m? | €29,50 16
TPN-E0201 m? | €29,50 16
TPN-E0202 | m? | €31,50 15
TPN-E0300 | m? | €29,50 16
TPN-E0301 m?2 | €29,50 16
TPN-E0400 | m? | €13,50 35
-187-

Cosfo Unita di

P Giorni lavorativi/ . "
i M. on 43 . vorazionelgiorno
Lavorazione | UM. | unitario | oo 4i 1o orazione la 9

(€) lavorativo
TPN-E0401 m? € 13,50 35
TPN-E0500 | m® | €4044 12
TPN-F0100 m? € 51,70 10
TPN-F0200 m? € 51,70 10
TPN-G0100 m? €13,10 35

3 {tempo fisso,
indipendente dal
numero di unita di
lavorazione ordinate)

TPN-H0100 Kg €2,10

TPN-10100 | kg | €12.60
TPN-I0101 kg € 12,60
TPN-16102 kg € 10,90
TPN-10103 kg € 11,20
TPN-10104 kg € 12,00
TPN-10105 kg € 3,80
TPN-10106 kg € 10,70
TPN-10107 kg € 10,70
TPN-10108 kg €3,80 15 (tempo fisso,
TPN-10109 kg | €10,30 | complessivo per tutte
TPN-10110 | kg | €10.30 | e lavorazioni TPN-
TPN-10111 kg €975 101xx ordinate ed
TPN-10112 kg €4,60 indipendente dal
TPN-10113 | kg | €12,60 | numero diunita di
TPN-10114 kg €3.80 lavorazione ordinate)
TPN-10115 kg €9,70
TPN-I0116 | kg €825
TPN-10117 kg € 18,95
TPN-I0118 kg € 3,40
TPN-10118 kg € 14,25
TPN-10120 kg € 14,25
TPN-10121 kg € 3,10
TPN-10122 kg €8,80
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12..  Condizioni Tecniche per 'esecuzione delle attivita
ORDINATIVI 0 RICHIESTE DI LAVORO ("Cosa Fare”):

Le richieste di lavoro (intese come voci ordinarie del listino a richiesta) sono ordinate a giudizio insindacabile
del personale dell'Ufficio di Programma o personale delegato allemissione delle stesse, formulate su basi
oggettive ed in funzione della lavorazione necessaria. Le richieste di lavoro non sono, in alcun modo,
suscettibili di negoziazione e rappresentano Pinsieme delle operazioni da porre in essere a carico del
contraente. Le relative modalita operative sono ulteriormente chiarite con le condizioni tecniche.

CONDIZIONI TECNICHE ("Come Fare”):

Le condizioni tecniche esecutive che seguono hanno carattere generale e dettagliano le modalita esecutive
delle lavorazioni affinché queste siano svolte a regola d'arte.

12.1.  Attivita di carpenteria metallica

Le presenti prescrizioni tecniche descrivono le modalita per effettuare le lavorazioni di carpenteria metallica
a bordo delle UU.NN..

12.1.1. Interventi sulle strutture

Nell'effettuazione degli interventi sufle strutture dello scafo e fasciame, ponti, strutture di sostegno, ghiotte,
basamenti di apparecchiature ed elettrodomestici, ecc a bordo delle UU.NN. la Ditta dovra:

« avere particolare attenzione durante le operazioni di taglio con cannello ossiacetilenico e saldatura allo
scopo di:

- non danneggiare/bruciare i cavi elettrici ed altre apparecchiature che pertanto dovranno essere
rimossi o sgaffettati e adeguatamente protetti;

- non provocare cedimenti dello scafo; a tal fine le sequenze di lavorazioni dovranno essere
preventivamente concordate con i Delegati della MMI;

- non provocare deformazioni delle boccole/strutture portanti delle pinne stabilizzatrici e/o degli astucci
linee assi, contenendo 'apporto termico;

+ provvedere, con proprio personale, alla picchettatura e pulizia delle superfici arrugginite o pitturate,
limitatamente alle zone soggette ad interventi di taglio e saldatura, allo scopo di consentire I'esecuzione
dei lavori di competenza con la dovuta accuratezza ed evitando I'emissione dei fumi. Competera alla
Ditta ia rimozione del trattamento superficiale esistente (limitatamente alla pittura, esclusi prodotto a
spessore, massetto, ecc) per tutta la superficie necessaria all'esecuzione dell'intervento;

« realizzare coperture fisse o mobili, a seconda delle necessita, che consentano V'esecuzione dei lavori
previsti dalla S.T. anche in condizioni meteorologiche avverse e che impediscano finfiltrazione di acqua
piovana nei locali interni;

+ provvedere, al termine degli interventi, al ripristino de! trattamento superficiale rimosso per tutta la

superficie interessata dallintervento (limitatamente alla pittura, esclusi prodotto a spessore, massetto,
ecc) attenendosi al ciclo previsto dalla M.M..

12.1.2. Prescrizioni di carattere generale

Per tutte le lavorazioni di carpenteria metallica da eseguirsi a bordo la Ditta dovra attenersi alle seguenti
prescrizioni sempre applicabili salvo diversa indicazione in $.T.:

» qualora ritenuto opportuno dalla Ditta, la medesima potra eseguire le lavorazioni di tracciatura, taglio,
foratura e sagomatura delle lamiere presso la propria officina, previa richiesta di autorizzazione e
presentazione dei previsti documenti cautelativi all'Amministrazione;

« gli elettrodi per le operazioni di saldatura, prima dellimpiego, dovranno essere conservati in luogo
asciutto;

+ le saldature di unione di testa delle lamiere dello scafo dovranno essere sottoposte dalla Ditta a contro
non distruttivi (liquidi penetranti), e potranno essere sottoposti ad ulteriori controlli da parte della M.M.
(raggi X, ultrasuoni, magnaflux). Qualora da detti controlli dovessero emergere difetti, la Ditta dovra
provvedere immediatamente ad eliminarli a proprio carico e spese;

+ i semilavorati di acciaio (lamiere e profilati) di fornitura Ditta, dovranno essere introdotti in Arsenale, gia
sabbiati e primerizzati; quelli di fornitura MM, dovranno essere trasportati, a cura della Ditta, all'esterno
dell'Arsenale previa presentazione dei previsti documenti cautelativi, trattati con le medesime modalita di
cui sopra, e quindi reintrodotti all'interno dello Stabilimento.
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« qualora necessario, allo scopo di rispettare la data di approntamento, la Ditta, su disposizione della MM,
dovra intervenire anche in ore straordinarie eseguendo una turnazione delle proprie maestranze;

» la tenuta stagna dei comenti chiodati dovrd essere verificata a mezzo spingardatura con acqua a
pressione;

+ le lavorazioni relative all'opera morta potranno essere eseguite con Nave a galleggiare utiizzando un
passetto o una semovente dotata di cella che verranno messi a disposizione dalla MM;

« la Ditta dovra provvedere con proprie attrezzature e personale alla produzione di aria compressa per le
esigenze delle apparecchiature da impiegare nelle favorazioni di propria competenza;

» la Ditta dovra provvedere ai ponteggi necessari sia all'esterno nave che per le lavorazioni all'interno di
casse, depositi e locali (salvo non esplicitamente escluso nella S.T7.). | ponteggi costruiti e collaudati
secondo le vigenti norme antinfortunistiche, dovranno essere realizzati e montati a cura delle Ditta
aggiudicataria o eventuale subappaltatrice e, dopo lo smontaggio, la Ditta dovra provvedere a ritoccare il
trattamento delie superfici nei punti di appoggio;

« la Ditta dovra assicurare, con proprio personale e propri mezzi, la rimozione e il ripristino di tutto quanto
risulti di ostacolo per I'esecuzione dei lavori. Dovra inoltre curare il riassetto e la pulizia delle zone di
lavoro interessate al termine dei lavori giornalieri sia a bordo che nelle officine;

« la Ditta & tenuta, inoltre, all’ esecuzione di tutti quei piccoli lavori di rifinitura e completamento necessari,
anche se non dettagliatamente specificati, per una perfetta esecuzione dei lavori richiesti;

« la Ditta dovra operare nel rispetto delle normative tecniche, antinfortunistiche e di igiene del favoro in
vigore per i particolari tipi di interventi che le saranno richiesti. In particolare dovra curare I'esposizione
dei cartelli antinfortunistici indicanti la pericolosita degli interventi in corso.

12.2. Attivita sulle pompe

Gli interventi da effettuare sulle pompe ed EE/Pompe impiegate a bordo delle UU.NN. comprendono le
attivita di smontaggio e sbarco, revisione e riparazione e rimontaggio a borde come nel seguito descritte.

Per la revisione del macchinario elettrico fare riferimento alle con ni tecniche specifiche.

12.21. Smontaggio del macchinario

La Ditta, per tutte le tipologie di pompe, dovra eseguire:

« le predisposizioni per lo sbarco del macchinario completo del motore elettrico, con rimozione di tutti |
componenti che ostacolano la rimozione;

« per le EE/Pompe incendio e Grande Esaurimento dovra essere previsto lo sfilamento dei cavi elettrici di
alimentazione dat teleavviatore alla pompa;

» lo smontaggio a bordo e trasporto presso le competenti officine dell'Arsenale M.M. o della Ditta;
» le EE/Pompe, ove possibile, dovranno essere sbarcate complete del relativo basamento.

12.2.2. Interventi di revisione delle elettropompe di tipo centrifugo

Per la revisione delle elettropompe di tipo centrifugo (a corpo separato: motore elettrico distinto dalla pompa
meccanica), la Ditta deve eseguire le sottonotate operazioni:

« sezionare i gruppi nei loro componenti e, per quanto concerne la revisione dei motori elettrici, riferirsi a
quanto descritto nelle apposite condizioni;
« picchettare, pulire e ripristinare i basamenti, pitturandoli con due mani di pittura antiruggine;

« Controllare lo stato degli ammortizzatori esistenti tra basamenti e strutture e sostituire le gomme - ia Ditta
& tenuta ad attuare tutti gli accorgimenti ed adattamenti eventualmente necessari per la sistemazione dei
nuovi ammortizzatori;

» sezionare la pompa nei singoli componenti ed effettuare la sverniciatura esterna del corpo pompa e
successiva verniciatura previa mano iniziale di antiruggine;

« verificare i componenti con misurazione degli organi soggetti ad usura (giranti, anel
boccole, ecc.);

+ nel caso si rendesse necessaria la ricostruzione dei labirinti, eseguire la barenatura del corpo pompa € la
loro risisternazione;

i tenuta, assi,

« verificare ed eventualmente rimettere in piano le flange di aspirazione, avendo cura di ripristinare la
corretta foratura;

« controllare Palbero al tornio onde accertare l'assenza di deformazioni efo inflessioni. Ricostruire ed
eventualmente sostituire le boccole di protezione e di guida, ove presenti;

« ripristinare Vintegrita delle scasse e delle chiavette di accoppiamento dei vari componenti dell’albero;
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o~ WAV - 13 - AD66 - Norme M.M. per i motori elettrici asincroni trifase con rotore a gabbia;

* NAV-70-6125-00194-13-00B000 - Specifiche Tecniche di omologazione dei generatori sincroni trifasi
azionati da motori diesel destinati ad essere impiegati per servizio continuativo a bordo delfe Unita Navali

* NAV-80-6160-0024-14-00B000 - Specifiche generali per impianti elettrici di bordo delle Unita Navali di
superficie della M.M.;

« NAV-13 - A075 - Capitolato cavi isolati con materiali sintetici.

Tutti i lavori dovranno essere effettuati secondo le descrizioni generali nella presente spe
consegnati alla M.M. funzionanti in ogni loro particolare.

12.3.1.1. Macchine Elettriche

ca ed essere

Per la “revisione generale delle macchine elettriche” la Ditta dovra eseguire tutte le operazioni di seguito
elencate:

« scollegare, smontare, sbarcare e frasportare presso i locali della Ditta e se richiesto presso il posto
allinterno dello stabilimento che sara indicato dai delegati M.M.I.,

» smontare e controllare e parti meccaniche e lavare tutti gli organi con idonei solventi;

« pulire con idonei solventi e verniciare gli avvolgimenti con vernice isolante a freddo omologata M.M. o
idonea al trattamento in autoclave rispettando la propria classe di isolamento secondo le indicazioni dei
delegati M.M.;

+ manutenere le morsettiere con sostituzione, se necessario, delle parti logorate;

« sostituire i collegamenti interni fra le morsettiere e gli avvolgimenti e i portaspazzole u
elettrico di idonea sezione;

+ sostituire tutti i cuscinetti con altrettanti di uguali caratteristiche fisiche e di funzionamento;

» pulire i portaspazzole e sostituire le spazzole con altrettante di uguali caratteristiche, la cui fornitura é a
carico Ditta;

» fornire e sostituire gli ingrassatori rotti, i perni, i dadi, le guarnizioni, i cortechi e i gommini elastici per
giunti; la fornitura dei predetti componenti & a carico Ditta;

» tutte le operazioni di tornitura, comprese quelle dei collettori, saranno effettuate a cura del personale della
M.M. mentre la smicatura & a carico Ditta;

* raschiare le carcasse, le ventole e le calotte delle macchine provvedendo, successivamente, a verniciare
le parti esterne di colore grigio e le ventole di colore rosso (le vernici da impiegare dovranno essere de!
tipo omologato M.M.). Nel caso di macchine ventilanti intubate (ad es. EE/VV ed EE/EE dei locali
AAMM., la revisione descritta al presente punto si estende anche alla parte di condotta che intuba
motore elettrico e ventola;

+ bilanciare la macchina (qualora non diversamente specificatc);

» eseguire tutti quei lavori che, pur non essendo specificatamente menzionati, si rendessero necessari per
il buon funzionamento delle macchine elettriche;

« rimontare tutte le parti della macchina e provare I'isolamento generale che dovra risultare superiore a 10
Megaohm;

+ effettuare la prova di funzionamento a vuoto alla presenza dai delegati M.M., nel luogo dello stabilimento
che verra indicato dagli stessi;

« risistemare le macchine a bordo effettuando i relativi collegamenti elettrici;

« curarne l'allineamento ed il collegamento con le rispettive parti meccaniche. L’allineamento dei generatori
elettrici dei DD/AA dovra essere effettuato con I'impiego di spessori secondo le indicazioni dai delegati

M.M.. E a carico Ditta aggiudicataria la ricostruzione, ove necessario, e/o la rettifica degli spessori di
accoppiamento (lunette) e degli spessori del basamento.

N.B.. A fine lavori tutte le macchine rotanti verranno controliate dai delegati M.M., con idonea

strumentazione, allo scopo di determinare l'ampiezza delle vibrazioni. La Ditta € tenuta a
presenziare a queste prove ed a procedere ad un nuovo allineamento gualora cié sia ritenuto
necessario dai delegati M.M..

12.3.1.2. Apparecchiature Elettriche

Per la "revisione delle apparecchiature elettriche” la Ditta dovra eseguire tutte le operazioni di seguito
elencate:

+ scollegare, sharcare e trasportare presso i locali della Ditta e, se richiesto, presso il posto all'interrio delio
stabilimento che sara indicato dai delegati M.M;

* smontare e controllare le parti meccaniche e lavare tutti gli organi con idonei solventi;
» controliare le morsettiere e sostituirle se necessario. La fornitura dei componenti € a carico della Ditta;
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« controllare e sostituire, ove cid sia ritenuto necessario e secondo le indicazioni del personale defla M.M.
addetto al controllo, tutto il cablaggio ausiliario con cavo omologato M.M. guarnendo, ove previsto, con
idonei terminali e contrassegni alfanumerici secondo quanto indicato dalle monografie delle singole
apparecchiature;

« rettificare e/o pulire tutti i contatti mobili, fissi ed ausiliari controliando i collegamenti fiessibili;

« revisionare tutti gli accessori d'impianto delle apparecchiature quali termostati, resistenze, flussostati,
pressostati, celle di misura, condensatori, raddrizzatori, trasformatori, fusibili, gemme, lampade, sbarre,
interruttori, pulsanti, sezionatori, reostati, finecorsa, rel¢, comandi a distanza, bobine, sirene, ecc.. Nel
caso in cui vadano sostituiti, se ritenuti non pil riparabili dal personale M.M. addetto at controllo, e
comunque previa richiesta scritta e documentata a cura della Ditta, la fornitura dei predetti componenti
sara a carico M.M,;

« riparare i contenitori e porielli sostituendo e/o ricostruendoli, i componenti rotti usurati 0 mancanti ncm.m
godroni, cerniere, viti, galletti, tiranti, bocchettoni, ecc.; sostituire, incltre, le guarnizioni in gomma dei
portelli, | materiale dovranno essere forniti a cura Ditta;

« pitturare i contenitori, previa raschiatura, al’interno (bianco) ed ali'esterno (grigio);

« eseguire tutti quei lavori che, pur non essendo specificatamente menzionati, si rendessero necessari per
il buon funzionamento delle apparecchiature elettriche,

« rimontare tutte le parti e provare l'isolamento generale che dovra risuitare superiore a 10 Megaohm;

» provare il funzionamento a vuoto, afla presenza del personale M.M. addetto al controlio, nel luogo delio
stabilimento che verra indicato dallo stesso;

« imbarcare e sistemare le apparecchiature a bordo effettuando tutti i collegamenti e provandone il buon
funzionamento.

12.3.1.3. Refrigeranti degli EE/Generatori

Per la “revisione generale dei refrigeranti degli EE/Generatori” la Ditta dovrd effettuare le seguenti
operazioni:

« isolare il refrigerante dal circuito chiudendo le apposite valvole di intercettazione, flangiare le condotte e
drenare il fluido contenuto all'interno;

» smontare e sbarcare il refrigerante;

« lavare con idonei solventi (soluzione disincrostante) i fasci tubieri e successivamente risciacquare con
acqua dolce ripetendo le operazioni pil volte;

» smontare le calotte, sabbiarle accuratamente, controllare lo stato dei diaframmi e ripristinarne
eventualmente l'efficienza mediante riporto di materiale;

« rettificare i piani di contatto;
« soffiare energicamente ogni tubo al fine di rimuovere eventuali de
s rimontare le calotte con sostituzione delle guarnizioni e degli anodi sacrificali;

+ montare la necessaria raccorderia e flange cieche e quindi procedere alla pressatura del refrigerante ad
una pressione pari a due volte il valore di esercizio ed eliminare le eventuali perdite mediante
mandrinatura e/o sostituzione dei tubi rotti o fortemente occlusi fino ad un massimo del 20% dei tubi o, in
alternativa, fino alla ricostruzione totale a mezzo di ordini integrativi;

i 0 sporcizia;

» pitturare con due mani di pittura antiruggine;

s imbarcare e rimontare a bordo it refrigerante collegandolo alla tubolatura acqua previa sostituzione delle
guarnizioni defle flange di accoppiamento.

12.3.1.4. Quadri e sottoquadri elettrici

Per la "revisione di Quadri e Sottoquadri Elettrici” la Ditta dovra eseguire, oltre alle operazioni di revisione
apparecchiature elettriche, anche le seguenti operazioni:

« riparazione delle plafoniere di illuminazione e del relativo impianto;

« riparazione dei passaggi stagni e relativi supporti;

« serraggio, verniciatura delle sbarre e controllo deil'integrita dei relativi portasbarre;

« scollegamento elettrico, rimozione e trasporto presso la Sezione Elettrica del R.S.T.A. di tutti gl
interruttori automatici e imbarco degli stessi a conclusione delle operazioni di riparazione e taratura che
saranno_effettuate da parte del personale della_M.M., curandone, in particolare, la sistemazione ed i
collegamenti elettrici.

12.3.1.5. Precisazioni generali

It collegamento elettrico delle macchine ed apparecchiature, qualora non diversamente specificato, € da
intendersi a totale carico della Ditta. Sara pertantc a cura della Ditta Iimboccolamento dei cavi, la
- 196 -
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